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Bu inceleme, siir’atle degigsen iilkemizde, mevcut 1:25.000 6lcekli to-
pografik haritalarin ihtiyacimiza uygun gekilde revizyon edilebilmesi icin
hangi metodlarin uygulanacagim arastirmak maksad: ile hazirlanmigtir.

Caligmalara baglarken, revizyonun yapilmasinda temel kural ola-
rak kabul edilen; siirat, ekonomi ve yiiksek dogruluk derecesini sagla-
yvacak en verimli ideal metodun bulunup uygulanmasi pek tabii bekleni-
lemez. En verimli metod ancak, uygulanmaga baglanan metodun, zaman-
la edinilen tecriibelere dayanilarak gelistirilmesi sonucunda bulunacak-
tir., Burada iizerinde durularak belirtilmesi gereken 6nemli husus; bag-
langig i¢in segilen metodun, ideal metoda temel tegkil edecek diger bir
degimle aykirni diismeyecek karakterde olmasidir. -

Ulkemizin ve kurumumuzun cesitli ozelliklerj ile saglayacaklar:
¢aligma imkanlar: ig¢inde uygun olacagim diigiindiigiim yol, inceleme sira-
sinda yapilan gesitli karsilastirmalarin sonucu olarak ortaya ¢ikmgtir.
ORTOSKOP adim verdigim ve III ncii béliimde klgaca caligma prensibi-
ni agtkladigim alet, bu yolun uygulanmasinda bagar: ile kullanilacak basit
bir alettir.

Ithan OZDILEK
Yiik. Miih. Bnb.
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Biiyiik olgekli topografik haritalarin yapimlari sirasinda asagdaki
hususlara Oonem verilmektedir.

a — Dogruluk derecesi,

b — Yereyle olan benzerlik derecesi,

¢ — Okunakli olma,

d — Goze hitap etme,

¢ — Kullanilma maksadina yetme.

Haritalarin yapimi sirasinda bu hususlarin istenen nitelikte olmasim
saglamak miimkiindiir. Fakat zamanla yereyde olan degisiklikler (ozellik-
le yeni kalkinan iilkelerde), haritalarin degerlerini azaltir, ihtiyaci karsi-
layamiyacak duruma sokar ve iizerlerinde yeniden ¢alismay1 zorunlu kilar.

1. BOLUM
REVIZYON HAKKINDA GENEL ACIKLAMALAR

1. REVIZYON TARIFI :

Zamanla yereyde olan degisiklikler sebebi ile harita ve yerey ara-
sindaki farklarin giderilmesi icin yapilacak caligmalara HARITA RE-
VIZYONU denilmektedir.

Harita ile yerey arasinda zamanla dogacak farklar :

a — Haritaya eklenecek,
b — Haritadan silinecek,

¢ — Yeniden bolgesel kiymetlendirmeleri gerektirecek degisiklikler
olmak {iizere ii¢ ana grupta toplanabilirler.

Birinci gruba girecek degisikliklerden; yeni yapilan yollar binalar
gibi yereyin morfolojik karekterini etkilemiyecek tesisler sayilabilir.

Ikinci grupta; yikilmis binalar, terkedilmis ve kaybolmusg yollar, ye-
ni yapilmig bir barajin sulari altinda kalmis detaylar, kaldirilmg bitki
ortiileri sayilabilir. Buradada yereyin morfolojik karekterinde degigmeler
s0z konusu degildir.



Uciincii grupta ise; bilyitk toprak kaymalari, ¢cokme ve yitkselmele-
ri, ¥y1 gizgilerinin degismeleri, kurutulan bir gol ve batakligin meydana
¢tkaracagr yeni detaylar gibi, yereyin morfolojik karekterindelu degigik-
likler s6z konusudur. Haritalarin yapimlar: sirasinda yapilmig olabilecek
hatalar yiiziinden diizeltilmesi gerekli yerey- harita farklari da bu gruba
sokulabilir.

2. REVIZYON UYGULAMASINDA ARANILAN HUSUSLAR:

Cahgmalarda, zaman, personel giicii ve malzemeden ekonomi sagla-
mak ve istenilecek dogruluk derecesinin altina diismemek, diigiiniilen bii-
tin calisma ve planlamalarin temel prensibi olacaktir.

2.1 REVIZYON METODLARININ SECIM ESASLARI :
Revizyon metodunun se¢iminde

— Uzerlerinde vahsilacak haritalarin olcekleri,

— Haritalarin yapilma sartlan,

— Béolgelerin bityliklligii, cografi ve morfolojik ozellikleri,
— Meydana gelen degigikliklerin cins ve miktarlan,

— Qaligsmalar icin ¢lde meveut imkAanlar,

® 00 o

ayri ayri goz Oniinde tutulmas) gereken hususlardir.

Uzerinde calismalarmn yapilace 5 haritalar, 1:25,000 Glgekli topogra-
fik memleket harvitalar: oldugu icin, incelemeler sirasinda degisik olgekle-
rin karekteristikleri fizevinde duralmavacaktir,

2.1.1. HARITA YAPIM METODLARI :

Harita yapim metodlar: ile revizyon metodlar, aralarindaki baz
farklara ragmen birbirleri ile yakindan ilgilidirler. Konunun daha rahat
anlagilmasmi saglamak maksad: ile, 6nce harita yapim metodlarin: kisa-
ca ag¢iklayalhm,

Harita yapimi cahsmalarinda gerekli 6lcii iglemler, ya dogrudan
dogruya yerey iizerinde ya a yereyin fotograflarindan meydana getiri-
lecek modellerin tizerinde yapilabilir. Yereyde élcii suretiyle harita yap-
mina “Klasik metod” denilmektedir. Bu giin, haritacihk ¢aligmalarinda
agamalar yapip tecriibe sahibi olmus memleketlerde bu metod, ¢ok fazla
zaman almasi, masrafli ve zahmetli olmasi, iklim gartlarina cok ‘bagh
olmasi bakimindan ancak pek 6zel durumlarda uygulanmaktadir.

— 8 —




Fotograftan yerey modelinin meydana getirilmesi - suretiyle harita
yapma metoduna; Fotogrametrik metod denilmektedir. Bu metod, re-
simlerin alhimg sekillerine gore :

a — Arzi - Yersel (Terrestral - Terrestrial)
b — Havai (Aoreo - Acrial)

Fotogrametri olarak iki kisima ayrilir. Ayrica ¢aligma siraginda ‘mo-
delin stereoskopik olmasi veya oimamasi bakimindan da ikinei bir simf-
landirma yapilabilir.

Bu giin normal harita yapiminda stereoskopik havai fotogrametri
metodu uygulanmaktadir. Arzi fotogrametri; yiiksek daglarin bblgesel
haritalarmin yapimi, buzul hareketlerinin incelenmesi, kiigiik bblgesel ga-
ligmalar hari¢ tutulursa esus uygulama sahasini, topografik olmayan ko-
nularda bulmustur. ‘

Yukarda da belirtildigi gibi, normal harita yapiminda, stereoskopik
modeller iizerinde calisma, tek resimle galigmanin ¢ok 8nlinde gelmekte-
dir. Revizyon caligmalarinda ise durum oldukca degisiktir. Bu konu {ize-
rindeki goriigler ilerde, ilgili blumlerinde etrafll olarak agiklanacaktir,

2.1.2. REVIZYON METODLARE ¢

Normal harita yapiminda, fotogrametrik metodun klasik metoda na-
saran sagladigy faydalar yiizinden tercih edildigini belirtmigtik, §imdi
revizyon cahismalarindaii durumu gizden gegirelim,

Bu caligmalar, memleketin biitiin 1:25,000 8lgekli haritalarinda ve
tayin edilecek fasillaria peryudaik oiarak yiriitiilecektir. Buradan kolay-
Likla goriilecegi gibi, revizyon; ig.miktar: gok yiiklii olacak bir ¢caligmadir,

Revizyon caligmalari; uycoilanacak metodun cinsine bagh olmadan,
iki kademeye ayrilabilir. N

Birinci kademede, meydana gelen degigiklikler tesbit edilir,

tkinci kademede, bu degisikiikler haritaya iglenir.

Degisikliklerin teghis ve tesbit edilmeleri, ya dogrudan dogruya ye-
reyde ya da yeni gekilen hava towsgratlarinm, stereoskoplar altinda ince-
Jenip harita ile karsiagtirimalari ile miimkiindir. Hava resimlerinin ha-
rita ile karsilagtinlmalar, yereyde yaplacak karsilagtirmaya nazaran su
bakimlardan daha kolay ve verimlidir:
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a — Perspektik goriis benzerligi (Izdisiim benzerligi), (*)
b — Oleek yakinhgi,

¢ — Gorilmeyen olii sahalarin hemen hemen hi¢c bulunmamasi,
d — Calismalarin hava sartiarina bagli olmamasi,
e — Bir bdlgenin incelenme siiresinin cok kisa olmasi.

Tesbhit edilen degisikliklerin haritaya islenmesi icin yvapilacak olcia
islemlerinin (Model iizerinde haritaya gecirilmeleri) yereyde yapilacak
Oletimlere nazaran cok daha siiratli ve zahmetsiz olacagl da, uzun seneler
yapimakta olan fotogrametrik c¢aligmalardan katiyetle bilinmektedir.

Bu agiklamalardan rezivyon calsmalarinda fotogrametrik metodun
se¢ilmesinin kacimilmaz bir zorunluk oldugu sonucu cikmaktadir.

Ayrica, revizyon maksatlar igin alimacak yeni hava fotograflarinin,
memleket g¢apindaki tarim, ulasim, cesitli miihendislik c¢alismalarinda
duyulan biiyiik ihtiyaclar: karsilamasi bakimindan; diger 6neml bir fayda-
s1 olacagi da mutlaktir.

2.1.3. BURO REVIZYONU :

Revizyon calismalarini, normal harita yapimindan ayiran en biiyik
ozellik; calismalarin, daha 6nceden yapilmis bir harita iizerinde yapilma-
sidir. Bu 6zellik calismalarm verimini artirmak bakimindan, metod seci-

minde 6nemli rol oynar.

Revizyon konu olacak degisiklikler, yer, sekil, boyut ve mahiyet ba-
kimindan bilinebildikleri taktirde, bunlarin dogrudan dogruya, ayrica
Glgmelere liizum kalmadan haritaya gecirilmeleri miimkiindiir. Bu tip re-
vizyona “Biiro revizyonu” denilmektedir. Bu maksatla kurulacak biiroda,
¢esitli kaynaklardan alinacak bilgiler, ait olduklar1 paftalarin arsiv niisha-
larina devaml olarak islenirler. Ancak revizyona konu olacak biitiin de-
gigikliklerin, gerek karekter ve gerek sayi olarak bilinmeleri miimkiin ola-
miyacagindan, bu metod miistakil bir revizyon metodu olarak miitalaa,
edilemez. Buna ragmen imkéanlar miisait oldugu taktirde yiiriitiilmesinde
bliyiik faydalar balunmaktadir.

(*) Yereyde calisan p-rsonelin perspektifi kurbaga perspektifidir. Harita ve hava

resimleri kug perspektifidir,
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3. FOTOGRAMETRIK REVIZYON

Cesitli faktorlerin etkilerini inceleyip, memleketimizin sartlarma go-
re fotagrametrik metodun segilmesinin gerektigini ifade ettikten sonra,
bu metodun uygulamsini, calismalardaki is sirasina gore inceleyebiliriz.

3.1. CALISMA BOLGELERININ SECIMI (Oncelik siralarinmn tayini):

Caligilacak bolgelerin, Cografi ve morfolojik karekterinin, calismalar
etkileyen bir unsur oldugunu (2.1. de) belirtmigtik. Ekonomik, sosyal,
askeri nedenlerle haritaya duyulan intiyaclar, haritalarin yapilmalarindan
bu yana yereyde olan degisikliklerin ¢coklugu. bdlge seg¢imine esas tegkil
ederler.

Memleketimizde, 1:25,000 olgekli haritalarin yapim siralarinda tesbit
edilen oncelik derecelerine gtz atacak olursak, aym esaslarla hareket
edildigini goriiriiz. Bu sebeple, revizyon caligmalar: icin bolge seciminde,
cikacak istisnalarin diginda, haritalarin yapim siralarina paralel bir sira-
nin takip edilmesi maksada uygun olacaktir. (*)

3.2. PLANLAMA CALISMALARI :

Coziimleme careleri ne kadar basit olacak olursa olsun, hazirlanmig
bir plinin uygulanmasi sirasinda, degisiklik yapmay1 gerektirecek hususlar
mutlak, zaman, emek ve masraf bakimindan kayiplara yol acar. Bu ba-
kimdan, diger biitiin ¢alismalarda oldugu gibi, revizyon c¢ahgmalarinin
planlanmasinda, ilerde hazirlanan plianlarda degisiklikler yapilmasina ihti-
ya¢ dogurmayacak sekilde hazirhk yapilmasi gerekmektedir. Revizyon
calismalar:, cesitli unsurlarin etkilerine bagli olacagindan, planlamalar-
dan Once calisilacak bdlgeler hakkinda su bilgilerin toplanmas: gereklidir.,

— Is bdlgesine giren paftalarin indeks grafikleri,

— Yapima metodlar1 (Fotogrametrik, Topografik),

— Fotograf aliminda kullanilan kamaralarin karekteristikleri,
— Kiymetlendirmede kullanilan resimlerin nitelikleri, ’

— Bolgedeki nirengilerin durumlarn, ’

— Yereydeki degisikliklerin genel karekterleri, miktarlar1 v.s.
— Revizyon calismalarini etkileyecek diger ozellikler.

Siralanan bu hususlarla ilgili bilgilerin toplanacagy kaynaklar ve
degerlendirilmeleri, calismalarin yiiriitiilecegi kurumun i¢ biinyesi ile ilgili

QR ™o o o

(*) Biiylik kasaba ve sehirlerin g¢evresinde bina, yol sebekesi v.s. yapiminin hizi son
yillarda ¢ok artrms bulunmaktadir. Boyle gelisme bolgelerinin az sayidaki paf-
talarinin éncelikle ve daha kisa siirelerde revizyonu faydali olacaktir,



olacagindan, bu konuda fazla agiklama yapilmayacaktir. Ancak bu bilgi-
lerin elde edilecegi kaynaklar olarak; séz konusu bdlgedeki haritalarin
yapim ile ilgili gegitli branglarda yiiriitiillen caliymalara ait argivlenmis,
notlar, raporlar, siciller sayilabilir.

Revizyon ¢ahgmalarinda ne gibi durumlarla kargilagilacag:, elde edi-
len bu bilgilerin degerlendirilmeleri ile énceden ve biiyiik bir dogrulukla
tesbit edilebilir, Caligmanin bu kismi icin, faydah olacag: iimit edilen bir
ka¢ hususu agiklayalim.

Revizyon yapilacak paftalarin hali hazir durumlarimin analizi sayi-
labilecek bu inceleme galigmalari, plinlamaya esas teskil edecektir. Dola-
yis ile esas prensip olarak kabul ettigimiz verimlilik ve dogrulugun ger-
geklegmesine rolil bilyitk olacaktir. Bu sebepten, ¢aligmalarin bu béliimiine
gerekli itina goaterilmeli, tecrtibe sahibi, iyi analizcilik niteligine sahip olan
personel tarafindan hizmetin yapimas: saglanmaldir. Cesitli kaynaklar-
dan elde edilecek bilgilerin zamaninda ve eksiksiz olarak gelmesi ve ¢a-
hgmalar: kolaylagtiracak formlarda bir araya toplanmas) temin edilme-
lidir.

Analizeinin ¢aligmalari sonunda verecegi ilk karar; hangi bolgelerde
yeniden kiymetlendirmenin gerekecegi ve bu bolgelerden hangilerinde ara-
zi callgmalarinin (Yeniden nirengi tesisi gibi) séz konusu olacagidir,

$imdi bu hususu nedeni ile agiklayalim : Yereydeki degigikliklerin ha-
ritaya gegirilmelerinde cesgitli nedenlerle, normal harita yapiminda oldu-
gu gibi, stereoskopik modellerin kiymetlendirmeleri 86z konusu olacaksa,
bu modellerin ayarlarinin yapilabilmesi i¢in haritada yerleri ve kotlar: bi-
linen ve hava fotograflarinda goriilen pas noktalarinin bulunmasi gere-
kir. Normal olarak, pas noktalari, havadan resim alimindan 6nce yereyde
tesbit edilirler ve resimde gikacak gekilde isaretlenirler. Bu durum &nce-
den tesbit edilmeden resimler cekilecek olursa, kiymetlendirme sirasinda
ihtiyag duyulacak pas noktalarinin temini icin baska yollar aramak gere-
kecektir, Bu ise genig bolgeler igin 86z konusu oldugu taktirde, bilyitk ka-
yiplara sebep olur,

Ozellikle, revizyon g¢aligmalarmin baslangicinda elde meveut harita-
larmn kriteryumu mahiyetinde olacak bu hususun iizerinde durmak gerek-
mektedir. lkinei ve daha sonraki periyotlarda, gerekli diizeltmeler yapil-
mug ve bilgiler toplanmig olacagindan, anlatilan analiz ¢alismalarinin ya-
pimasina llizum kalmayabilir. Revizyon hazirlik caligmalar: (3.3.1.) si-
raginda anlatacagimiz, dogrudan dogruya kiymetlendirme ile ilgili analiz.
ler ise her zaman ayn itina ve hassasiyetle yapilacaktir.
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Is teknigine girmesine ragmen, burada belirtilmesinde fayda umulan
bir husus; zamanla, yalmz diiz detaylarda ok genig ¢aplh degisikliklerin
oldugu bélgelerin revizyonlarinda, bu diiz detaylarin yeniden kiymetlendi-
rilmelerinin, noksanlari tamamlamaya (Normal revizyona) nazaran, za-
man ve dogruluk bakimindan daha kirl olacagidir.

Buraya kadar yapilan aciklamalardan, varilacak sonug; revizyon
cahgmalarimin yapilacaklar: bolgelerde, igin miktar ve cinsinin, yereyde
Glell iglerinin yapilip yapilamayacaginin dnceden bilinmesi, iyi bir planla-
ma igin garttir.

I3 analizi sirasinda, yeniden kiymetlendirmenin gerekecegine dolayis:
ile yereyde yeniden pas noktalarinin tesis veya yalniz igaretlenmesine ka-
rar verirken, gdz Oniinde tutulmas: diisiiniilen hususlari siraliyalim :

a — Kiymetlendirme sirasinda resim ilizerindeki gériintiilerin iyi
olmadig,

b — Nirengi (Pas) noktalarmm iyi gériilmedigi,
¢ — Cesitli nedenlerle klasik yoldan c¢izimlerin yapildig,

d — Kiymetlendirme sirasinda kullanilan resimlerin olceklerinin uy-
gun olmadig,

e — Ve diger sebeplerle, yeniden kiymetlendirmeyi gerektirecek du-
rumlar.

Calhisma bolgesinde, sayilan bu durumlardan biri ile kararlagildiginda
gerekli tedbirlerin zamaninda alinmasi bakimindan, ilgililere bilgi verilme-
lidir.

Is analizinden elde edilen sonuclara gore gerekli planlarin yapilmasi-
na baglanir. Bu arada yapilacak calismalardan konumuzu ilgilendiren bir
béliim; ugus plinlamasidir.

Ucus planlamasinda iki 6nemli hususun g6z Oniinde tutlmas: gere-
kir. Bunlardan birincisi; Cahsilacak bolgenin meteorolojik gartlarina go-
re en uygun ucus zamanin se¢mek, Ikincisi de; yereyde pas noktalarinin
isaretlenmesi gerekiyorsa, bu cahgmalari, tesbit edilen ucus zamanlari
ile koordine etmektir.

Birinci husus bu maksatla hazirlanmis haritalardan tesbit edilir. Pas
noktalarmin isaretlenme zamanlar:, noktalarin, resimlerde en iyi olarak
goriilecegi sekilde ayarlanir.
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Revizyonda kullanilacak hava fotograflarmin Olcekleri, secilen me-
toda, kullanilacak aletlerin cinsine ve revizyonun diginda bu fotografla-
rin kullanilacaklart (orman, karayolu, su igleri, elektrik ve maden c¢a-
higmalari. gibi) diger maksatlara baghdir.

‘ iy e f
Normal harita yapimi sirasmnda resim Olcegi M. = L bugiin ge-
gerli ‘olan :

L 1

my = .
Mresim ’ Mharita

formiilii ile bulunmaktadir. 1:25,000 olgekli harita yapiminda en uygun
resim olgegi, ortalama 1:32,000 dir.

) m,=200. Vi;r;hﬁ; m, =

Revizyonun subjektif modelle ¢aligan stereoskopik kiymetlendirme
aletlerinde yapilmas: ongoriildiigiinde, model dlcegi 1:10,000 - 1:15,000'ne
biiyiitiildiigiinden, ayrica yiiksek bliylitmeli rasat diizenleri ile (diirbiin)
cahsildigindan detaylar rahathikla teshis olunmaktadir. Bu smf kiymet-
lendirme aletlerinde resim olceklerinin se¢iminde esas olan, dlgegin eko-
nomik olmasidir.

Objektif model (veya tek resim gorilintiisil) ile caligan aletlerde ise
resim 6lceginin secimi daha kiritik durum arzeder. Ister tek resimle, ister
stereoskopik modelle caligan aletlerde olsun prejeksiyon suretiyle elde
edilen goriintiiniin, 1:25,000 &lcekli althga (haritaya) uydurulma zorunlu-
gu, gerek projeksiyon teknigi gerekse detaylarin goriilebilmesi bakimindan
resim Olceklerini ¢ok kisitlar.

Revizyon digindaki maksatlarda da kullaniimak tizere alinacak resim-
lerin biiyiik 6lceklerde olmast, her nekadar detaylarin kolay teghis edilme-
leri bakimindan faydall oiacaklarsa da projeksiyon teknigi bakimindan
zorluklar ortaya cikarirlar. Yapilan bu aciklamalardan goriilecegi gibi,
biiyiik 6lcekli resimlerde calisildiginda, kullanilacak althgin belli bir olge-
ge bilyiitiilmesi, orta olcekli resimlerle ¢alisildiginda ise, haritaya geciril-
meleri sirasinda goriis zorlugu doguracak detaylarin, analiz sirasinda,
kullaniacak projeksiyon materyali (resim, cam, filim) iizerinde ¢ini mii-
rekkebi ile belirtilmesi faydali olacaktir. Bu husus, 1:20,000 ve 1:30,000
dleekli fotograflar iizerinde yapilan caligmalarda denenmig ve verimli so-
nuclar alinmistir.

. Genel olarak, 1:20,000 ile 1:30,000 arasinda oOlceklerde ahnacak fo-
tograflarin bu gahgmalar i¢in uygun olacag: sOylenebilir.
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Ugus planlarinin yapilmasinda, asagide siralanan ugus teknigi ile ilgi-
i hususlar ayrica ¢niinde tutulurlar. Konumuzla ilgisi olmamasi nedenle-
ri ile bu hususlarin iizerinde durulmayacaktir.

a — Resim 6lgeklerine ve yerey yiiksekligine gore ucusg yitksekliginin

hesahb,

b — Kolonlarin tesbiti ve bindirmelerin hesabi,

¢ — Resim titrekliginin, poz siiresinin hesabi, kullanilacak filim ve
filitrelerin sec¢imi,

d — Ucus zamanlarimin, kullanilacak malzeme miktarinin, ig siiresi-
nin hesabi.

3.3. REVIZYON CALISMALARI :

Planlarin hazirlanmasindan sonra, tayin edilen zamanlarda gerekti-
ginde yerey caligmalari ve bundan sonra da resim alimi ucuglar yapilir.
Cekilen filimlerin banyo edilip diyapozitif kartlarin basilmasindan sonra,
revizyon g¢alismalarimin esas teknik kismi baglar. Bu béliimdeki caligma-
lar kendi aralarinda asagida gosterilen kisimlara ayrilir ve bu kusumlar
arasindaki is swralari, uygulanacak metodlarin 6zelliklerine gore degisik
olabilir.

— Degigikliklerin tesbiti,
-- Degisikliklerin haritaya gecirilmesi,
~— Revizyon biitiinlemesi.

Ornek olarak :

Degigklikler, hava fotograflarinin harita ile karsilagtiriimalar va da;
haritanin (bu arada hava fotografi da elde bulunabilir) yereyle karsi-
lagtirilmas) suretiyle tesbit edilebilir.

Revizyon biitiinlemesi, degisikliklerin haritaya gecirilmesinden once
hava fotograflarinda ya da; revizyonu biten haritalar iizerinde yapilabilir.

Sayilan bu alternatiflerin se¢iminde esas olacak husus, aciklamala-
rin basinda, revizyonun temel prensibi olarak belirtilen, siir'at ekonomi
ve istenen dogruluk derecesinin teminidir. Ulkemizin cesitli sartlari ve,
revizyon edilecek paftalarin sayisi, kullamlabilecek aletlerin say1 ve tzel-
likleri, caligmalara katilacak personel sayis1 goz Oniinde tutuldugunda :

~— Degisikliklerin tesbitinin, hazirhk calismalar sirasinda stereosko-
pik analiz seklinde biiroda yapilmasi,




T T s ey .

— Bu galigmalardan varilacak sonuca gore tayin edilecek gekilde
(tek veya ¢ift resimle) -degisikliklerin havitaya gecirilmesi,

— Revizyon biitiinlemesinin son kademede harita tizerinde yapilma-
81 en uygun yol olarak goriilmektedir. Bu diizende caligmanin sagleyacagl
faydalar agagida gematik olarak gosterilmistir. .

Analiz c¢aligmalarinin stereoskopik
olarak biiroda yapimasinda :

Vereyde yapimasinda :

— 2.1.2. de sayilan faydalar yanin-
da az personel tarafindan siir'atle
yapilabilmesi,

- K1ymetlendirme caligmalar . .i¢in
ikinci bir hazirlik calismasina liizum
kalmamas:,

Klymetlendirmeden once fotograf
izerinde biitiinlemede : .

-- Cok sayida personelin bir ara-
zi mevsimi cahgmak zorunda ol-
111884,

-- Kiymetlendirme igin ayrica bir
hazirllk caligmasimin gerekmesi.

-

Kiymetlendirmeden sonra harita
tizerinde biitinlemede :

~ Resim &lgegi sabit degildir,

— Resim iizerinde sihhatli olgii yap-
mak miimkiin degildir,

— Bilyiik ¢apl islerde calismalarin

bir yil geriden yiiriimesine sebep
olur, :

— Hava fotografi son dokiiman de-
gildir.

3.3.1. REVIZYON HAZIRLIK CALISMALARI :‘

- Farita Olgegi sabittir,
- Harita  {izerinde miimkiindiir,

— Arazi ve biiro gahgmalar mev-
simlere uygun olarak ayarlanabil-
mektedir,

— Harita son dokiimandir. Biitiin-
leme ve kontrol bir arada yiirii-

tiilmiis olur.
j

Caligmalarin ilk kisminda, kiymetiendirme aletlerindeki caligma sii-

resini azaltmak, (haritaya ve stereoskopik modelin tiimii uizerinde, iyi
sartlarda goriis imkam oldugundan) cahigmalarin noksansiz olmasim sag-
lamak maksadi ile is analizi yaphr. Yiiksek biiyiitmeli stereoskoplarla
incelenen stereoskopik resimier, haritalar ile kargilagtinilir. Goriilen: fark-
lar; kiymetlendiricinin dikkatini cekecek ve aym zamanda yapacag igi,
bir bakista anlamasini saglayacak sekilde renkli mumlu kalemlerle resim-
lerden biri iizerine isaretlenir, (Ornegin haritaya eklenecek detaylar
mavi ¢ikarilacak detaylar da kirmizi kalemle igaretlenir.)




Yereydeki degigikliklerin cins ve miktarinin tesbitinden sonra, hazir-
hk caligmalarina diigen Onemli bir ige gegilir. Bu ig; incelenmekte olan
modelin ne gekilde kiymetlendirilecegine karar vermektir. llerde, revizyon
caligmalarinda kullanilacak aletleri incelerken, tek resimle gahgan aletle-
rin, stereoskopik aletlere nazaran daha verimli olacag, gerekgeleri ile
agiklanacaktir. Burada yapilacak sey; planlama sahasinda hazirlanip,
calismanin bu safhasina intikal eden belgeler yardim ile ve bizzat bu sira-
da yapilan incelemelerle, modelin stereoskopik kiymetlendirme aletinde
" kiymetlendirilmesinin gerekip gerekmedigine karar vermektir.

Sayet modelin kiymetlendirme aletinde yeniden kiymetlendirilmesine
daha onceden karar verilmig ise, hazirhk galigmalarim yapan sahis, sece-
cegi uygun modele gore ayar sirasinda kullamlacak pas noktalarinin du-
rumunu inceler. Burada birkac ihtimal s6z konusu olur.

(1) Pas noktalar: yereyde igaretlenmigtir ve ugug sonrgdan yapldi-
gindan bu noktalar resimler iizerinde goriilmektedir. Bu durumda yapi-
lacak ig; normal kiymetlendirme sirasinda oldugu gibi bu noktalar: resim-
ler iizerinde isaretlemektir. :

(2) Kiymetlendirilmesi istenilen kisim kii¢iik bir bolge ise, arazide
nokta igaretlemesi yapilmdmig olabilir. Bu durumda ya bu bdlgenin elde
mevcut nirengi igaretlerinin bulundugu eski filimlerinden -yeni di-
yapozitiflere (Caligmalarin bu sahasinda heniiz diyapozitif camlar ha-
zirlanmamig olacaklarindan, ancak diyapozitiflerin hazirlanmasindan son-
ra) NOKTA AKTARMA ALETLER! yardim ile nirengi noktalarim ta-
simak, ya da, harita ve resimler iizerinde goriilebilen, pas noktas: olarak
kullanilabilecek detaylar: secip resimlere igaretlemek gerekecektir. Ikinci
sekilde tesbit edilen noktalarla yapilacak ayarlarin dogrulugunun, diger
detaylarla iyice kontrol edilmeleri zaruridir.

Planlama sirasinda stereoskopik kiymetlendirme 6n goriilmedigi hal-.
de, hazirhk c¢ahgmalarim yapan personel gesitli nedenl?rle bunu gerekli
goriirse, yereyde igaretlenmis pas noktasi bulunmayacaquan, yalmz yu-
karda (2) de belirtilen imkanlardan birinden yararlanabilir.

kterinde degisiklikler ¢ok ender durumlarda

ek dogruluk derecesinde yapilan haritalarmn
su olmayacaktir.

Yereyin morfolojik kara

s6z konusu olacagindan, yiiks | 3
revisyonunda yeniden kiymetlendirme pek soz konu

Normal olarak karslldsllacak durum, revizyonun tek resim_ ile ya-
pilmasidir. Bu durumda, konumlari ve yaklagik olarak ralkimlan (+ 10 m.)
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bilinen resim koselerine dogru dagilmis 4 noktava ihtiya¢ olacak-
tir. Bu dort nokta, yukarda sayilan vollardan herhangi, hiri ile secile-
bilir ve kiymetlendiricive kolaylik ohmast bakimmdan resimler {zerine
ozel bir renk veya sekilde isaretlenir.

Hazirhik calismalar sirasinda yapilacak baska bir is de; bu sirada
{eshis edilmeyen, alet veya arazide incelenmesi istencn hususlaria, dikkat
edilmesi liizumlu goérilen diger hususiar igin bir not hazirlamaktadir,

Buraya kadar aciklanan analiz calismalarimin alacagi zaman ve ca-
lismalar sirasinda ikdkat edilmesi gereken hususlar hakkinda bilgi vermek-
amaciyla, yapilan denemelerden cdinilen bilgileri burada kisaca agikla-
mak vyerinde olur. Denemelerde, iic resimden miitesekkil iki model iize-
rinde calisilmis ve resim lzerine isaretleme orta resim (birinci stereosko-
pik modelin ikinci resmine, ikinci modelde de birinci resim yerine gecen
ayni resmin) tzerine yapiunustir. Caligilan modeilerde yeni bir sose, ¢ok
miktarda sulama kanallar: yeni evier ve kiy yollari bulunmaktadir. 16
Km* lik bir alan kaplayan iki modelin analizi 45 dakika strmiistir. Bu
arada haritaya geciriimek uzere belirtilen detaylarin, projeksiyon sira-
sinda teshis edilememe tehlikesini yok etmek maksadiyla ¢ini miirekkebi
ile resim iizerine isaretlenmistir.

Analiz calismalarinda, calisma dizeninin, analizciyi yormayacak ve
detay atlamasina meydan birakmiyacak sekilde diizenlenmesine ozellikle
dikkat etmek gerekmektedir. Harita model karstlastirilmasi, orotprojek-
torde profil takibinde oldugu gibi, géris alan: genigligindeki paralel ko-
lonlar iizerinde yapimaktadir. Stereomodeli inceleyven analizei, haritada
gosterilecek cinsten bir detaya rastladigr zaman (bu detay, yol, bina, agac,
pinar, kanal v.s. olabilir), kolayca gorecegi bir yere yerlestirilen haritaya
bakarak bu detayin haritada bulunup bulunmadigini kontrol eder.

Bir 1:25,000 6lcekli paftanin bu sekilde analizi ortalama bir caligma
giiniinde bitirilebilecektir. Aym isin arazide yapilmas) halinde, bir Harita
Postasinin biitiin personel, alet ve malzeme masraflar: ile calisacag: siire
diisliniilecek olursa, analiz ¢ahismalarimn biiroda yapilmasinin neden ka-
¢nilmaz bir zorunluk oldugu kolayea gorulir.

Galismalar sonunda, hazirliklari biten paftalar, resimleri, planlama
sirasinda ve hazirlik calismalari sirasinda tutulmus notlarla (sicil) bir-
likte yetkililere teslim edilirler. Kiymetlendirmede kullanilacak diyapozitif
camlarin hazirlanma istekleri bundan sonra, c¢ahisilan kurumda tz;yin edi-
len sekil ve yoldan yapilir.
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Aciklamalardan, hazirhk caligmalarmi yapacak personele biiyilk go-
rev ve sorumluluklarin diistiigii goriilmektedir. Bu personelin ¢ok iyi to-
pografya, fotogrametri bilmesi ve tecriibeye sahip olmasi gerekmektedir.
Idari bir konu olmasina ragmen revizyon gorevinin yiiriitiilmesi i¢in mev-
cut iki alternatifin biireda bitirilmesi faydal olacaktir.

Revizyon gorevi; hazirlik ¢aligmas) ve revizyonun yapilmasini kapsa-
mak lizere aym sahis tarafindan yiiriitillebilir.

Hazirlik calismalary ayry sahislar, revizyon kiymetlendirmesi ayri sa-
huslar tarafindan viiriitislebilir,

Her1ki yolun kendine nas fayda ve sakincalari olacagi aciktir. Ca-
lisma sart ve diizenine gore en iyi yol, elde edilen tecriibelerden buluna-
caktir.

34. REVIZYON KIVMETLENDIRMESI

Revizyon hazirlik caligmalar: ile, {izerlerinde g¢alsilabilecek hale ge-
len paftalar, hava resimleri, paftalarla iligili notlar ve diyapozitif cam-
lar, Onceden planlanmig caligma dilzeni icinde kiymetlendiriciye verilir.
Revizyon yaynminda kullanifacak alet cinsi, hazirlik safhasinda tesbit edil-
mig oldugundan, isi alan operator calismakta oldugu aletin cinsine gore
yapacagl igi sistematik olarak bilir.

Kiymetlendirmede kullanilacak aletlerin cinsine gore, revizyon ca-
lismalarm swra ile acikiayalim.

Revizvonun stereoskopik modeller yardimi ile kiymetlendirilmesine
Karar verilinlg olan islerde operator; kendi kuracag: diizene gore ige gi-
rig seklini kararlastirir. Modelin, ayarlar hazirhk safhasinda tesbit edilen
pas noHtalar ile yvapihir. Burada operatoriin ve diger ilgililerin {izerinde
dikkatle durmalari gercken husus; kullanilan pas noktalarinin sihhatine go-
re ayarlarin kontrollaridir. Isi degisiklikleri, nem v.s gibi kigitlarin boyut
degistirmelerine sebep olacak etkilerden kurtulmak maksad: ile, tersim-
lerin, basilmg haritalar izerine degil, orjinal aliminyumlu maplarin iize-
rine konacak, sabit bazli seffaf folyeler iizerine yapilmas: uygun olur.

Kiymetiendirme sirasinda operatoriin, model ve harita karsilastirma-
st ¢cok zahmetli ve ayni zamanda detaylart kacirmaga ¢ok miisait olaca-
findan, yetismis bir asistanla birlikte calismas: sarttir. Bu sart, revizyon
cabismalarinda stereoskopik alet kullanmanin Onemli sakincalarindan bi-
rini teskil etmektir. Ayarlarin bitiminden sonra, hazirhk safhasinda tes-
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bit edilen degigiklikler ve ayn1 zamanda biitiin model alam iizerinde yapi-
lacak sistematik aramalarla (bu aramalar sirasinda operator gordiigii
detaylarin haritada bulunup bulunmadigin1 asistanina sorarak kontrol
eder ) gorillecek diger noksanlar tamamlanir.

Revizyona konu olacak degigiklikler, yalmz diiz detaylardan miitesek-
kil iseler,' bu husus hazirhk caligmalar: sirasinda tesbit edilerek gorev
tek resimle cahigan aletlere gonderilir. Burada operator belirtilmig 4 nok-
ta yardim ile projeksiyon edilen hava resmini haritaya uydurur. Bun-
dan sonra onceden tesbit edilen degisiklikleri ve kendi gahsmam sirasin-
da goreceklerini harita iizerindeki folyeye gegirir.

Her iki sekilde de, operatdrler, haritada bulunmasi gereken hava fo-
tograflarinda géremedikleri fakat yereyde bulunacaklarindan siiphe ede-
cekleri detaylarla diger durumiarin, yereyde yapilacak “Revizyon biitiin-
lemesi” caligmalar: sirasinda aragtirmalar: igin bir not tutarlar.

Bu gekilde iizerlerinde fotogrametrik caligmalarin bittigi paftalar,
gerekli kademelerde yapilacak kontrollarindan sonra, tesbit edilen sekil-
de, revizyon biitiinlemesini yapacak yetkililere verilir. Bu safhada yapi-
lacak caligmalar, IV ncii boliimde aciklanmigtir.

II. BOLUM
REVIZYON CALISMALARINDA KULLANILABILECEK
ALETLERIN GENEL SINIFLANDIRILMASI

Revizyon caligmalarinin agiklamalari sirasinda kulanilacak aletler
ve bunlarin sakincalarindan genel olarak soz edilmigti. Bu boliimde, cesitli
aletlerin 6zelliklerini ve hangi durumlarda kullanilmalarimn faydah ola-
cagim kisa olarak agiklayahm.

1. TEK RESIMLE CALISAN ALETLER :

Bu aletlere, Diize indirme, Yataylama aletleri (Alm. Entzerrungsge-
rit, Ing. Rectifier) denilmektedir.

1.1. KULLANILMA MAKSATLARI :

Havadan resim alimi sirasinda, resim cekme dogrultusunun (Optik
eksenin) X, Y, Z eksenleri etrafinda @ . ¢ . #» doniiklerinin (gekil 2 de)



goriilen etkilerini gidermek ve hava resimlerini istenen dlcekte biiyiitmek-
tir. Bu tip aletler genel olarak; resim planlarm (Alm. : Bildplan, Ing.
Controlled mosaic) yapimasinda ve merkez 1ginsal nirengi (Alm. :
Radialschlitztriangulition, Ing. : Radial triangulation with slotted temp-
lets) yapilmasinda, egik durumlarda cekilen resimlerin diize indirilmeleri
ve Olgeklerinin istenen degere getirilmesi icin kullamilirlar. Rakimla ilgi-
i hususlarin s6z konusu olmadig1 durumlarda, plin v.s yapimi gibi mak-
satlar icin yine bu tip aletlerden yararlanilmaktadir.

1.2. GENEL YAPILARI :

Yapildiklar: firmalarin konstruksiyon ozelliklerine, aletlerin tip ve
modellerine bagh olmaksizin, tek resimle caligan yataylama aletlerinin
genel yapitlan su kisimlara ayrnilabilir :

a — Gdvde,

b — Projeksiyon saglayan kisim (Istk kaynag, ayna veya konden-
sor resim tagiyicisi, objektif),

¢ — lzdiigiim masas,

d — Cesitli projeksiyon kurallarimi (Newton, Scheimpflug, kagig
noktas: kurallar1) gerceklestiren diizenler,

e — Ortalama indirgeme (Izdiigtim, projeksiyon, harita) diizlemi ile
‘resim diizlemi arasindaki benzerligi (afinite’yi) 5 hareket ser-
bestiyeti ile saglayacak diizenler ( w. @ .x x, y, z den her-

- hangi 51 igin). ,
Bu tip aletlere; ZEISS Firmasimin SEG serisinden yaptiklar
aletlerle, WILD Firmasinin E serisinden yaptiklan aletler 6rnek olarak
verilebilir.

1.3. CALISMA PRENSIPLERI :

Hava resimlerinin istenen bir Gl¢ekte yataylanmas: icin, caligilacak
kismin (gerektiginde biitiin resim) cevreiemek iizere, konunu ve rakim
bilinen 4 noktanin bulunmas: gerekir. Secilecek bu dort noktanin yereyde-
ki rakim farklan fazla olmadig: takdirde (bu miktar resim Olcegi, cahg-
malardan istenen dogruluk derecesi, noktalarin nadirden olan uzakiikla-
r1 gibi unsurlara baghdir.) Asagida anlatilacak olan (Sekil : 1) konum
diizeltmelerine liizum kalmadan ayar yapilabilir. Kullanilan aletin ka-
rekterine uygun olarak yapici firmalarin tavsiye ettigi sekil ve sirada ce-



sitli dondiirme ve kaydirmalar1 yapmak sureti ile, secilen dort ayar nokta-
sina ait projektorden gelen iginlarin kullanilan althkta (Kanava, map,
harita) ait olduklar1 yerlerden ge¢meleri saglanir (Sekil : 2).

Bilindigi gibi, harita, yereydeki detaylarin paralel izdiistim ile indir-
geme-izdiistim ylizeyine indirilmesi ile meydana gelir ve izdiisiim 1sinlar,
indirgeme yiizeyinin rakimina (yitkseklik bakimindan yerine) bagh olma-
dan, her zaman bu diizlem iizerindeki ait oldulklan yerierden gecerler, Bu-

na kargiik olarak hava fotograflari, merkez jzdilsiim prensipleri ile alin-
diklarindan, projektorle geriye yansitma yapilmadiginda, ancak iizerinde
ayar isleminin yapildigl indirgeme diizlemi iizerindeki noktalarin isinlari,
diizlem {izerindeki gercek yerlerine gecerler. Bu diizlem iizerinde kalan
noktalarin izdiisiimlerinde, normal yerlerine nazaran, merkezden disari-
ya dogru, diizlemin altinda kalan noktalar icin de merkeze dogru kayma-
lar olur (Sekil : 1 ve 2).

Merkezi izdiigiimiin bu ozelligi, calismalarda iki 6nemli problem orta-
ya cikarmaktadir. Bunlardan birincisi : Ayar icin kullamlacak 4 nokta-
rin, indirgeme diizleminden olan rakim farklarina gore kayma miktarla-
rinin hesaplanmas, ikincisi; revizyon maksadi ile haritaya gegirilmesi ge-
reken detaylarin yine rakim farklarina gore gercek yerlerinin bulunma-
sidir. Bu problemlerden birincisi, yalniz ayar sirasinda ve secimi kismen
elimizde olan yalmz ii¢ nokta i¢in (indirgeme diizlemi, secilen dort nokta-
nin birinden gececek §Aekilde yarlanabileceginden) s0z konusu olacagindan
basit bir hesapla ¢oziimlenebilir. Fakat ikinci problem, haritaya gecirilmesi
gerekecek, bina, koprii, cesme, agac v.s. gibi cok sayida miistakil detay-
larla, yol, kanal, set, duvar, bitki hudutlar: gibi- uzunlugu olan detaylar
icin coziimlenmesi gercekten zor durumlar arzetmektedir.

Aciklanan bu sakincalar, bu tip aletlerle, ancak rakim farklarinin
fazla olmadig1 yerlerde calisma zorunlugunu ortaya koymustur. Rakim
farklarinin bulundugu yerlerde ancak, diize indirgemenin biitiin model
sahasinda degil, yereyin rakim durumuna gore kiiciik parcgaciklar halinde
(parsiyel yapilarak) yapimasi diisiinﬁliiz:. (Sekil : 3) Bilindigi gibi bu yo!
zahmetli ve zaman alicidir. Tlerde kisaca aciklamasi yapilacak olan
ortoprojektér ve revizyon calismalar: icin ortoskop bu dii@ﬁhcenin oto-
matiklestirilmesi ile meydana gelmistir.




2. CIFT RESIMLE CALISAN (STEREOSKOPIK) ALETLER :

Bu tip aletlere, cift resimle calisan, stereoskopik kiymetlendirme alet-
leri (Alm. : Sterecauswerte-Gerite, Ing. Plotting Instruments) denil-
mektedir.

2.1. KULLANILMA MAKSATLARI :

Yerey calismalarinin bilinen zorluk ve sakincalarim miimkiin oldugu
kadar ortadan kaldirmak maksad ile, 6l¢ii islemlerinin, yereyin tamamen
kendine benzeyen bir modeli iizerinde yapabilecegi cok eskiden diisiiniil-
mistlir. Havacilik, fotografcilik, optik ve mekanik alet yapim teknikle-
rinde olan gelismeler, bu diisiincenin gerceklestirilmesine imkan hazrla-
mistir.

Bu tip aletler, yapihs &zellikleri ve karekterlerine gore yereyle ilgi-
li, profil ¢ikarma, havai nirengi ve esas gorevleri olarak da harita yapimi
gibi cesitli 6l¢ii islerinde kullanilirlar.

Stereoskopik kiymetlendirme aletleri, tek resimle calisan aletlere na-
zaran c¢ok daha cesitli tip ve Ozelliklerde yapilmaktadirlar. Bu sebeple
siniflandiriimalar: da daha genistir. Konunun fazla derinligine inmeden
bu tiir aletlerin hangi esaslar géz oniinde tutularak smiflandiriidiklar
kisaca kelirteliin.

a — Dogruluk derecelerine gore,
b — Projeksiyon sistemlerine gore,
¢ — Yardunc: cihazlarla kullanilip kullanilmamalarina gore.

2.2. GENEL YAPILARI :

Cins ve tipi ne olursa olsun, bir streoskopik kiymetlendirme aletinde
su kisimlar bulunur.
— Govde,
— Resim tasiyicilari, projektorler,
— Bakis duzenleri,
— Ayar i¢in kullanilan hareket diizenleri (Doniikliikler ve kay-

2o oo

malar i¢in),
— Olcii ve cizim icin kumanda diizenleri,
Deger okuma ve kayit diizenleri,

o oo
|

— Masa ve c¢izim diizeni.



2.3. CALISMA PRENSIPLERI :

Stereoskopik bir model, istenilen Glgekte ger¢ek durumuna getiriimesi
icin, her resmin alir™t sirasinda, belli bir X, Y, Z, koordinat sistemine go-
re optik eksenin yapacag: ii¢ doniikliik ile, objektif merkezinin yapacagl
{ic kaymadan miitegekkil alti (Stereoskopik model i¢in toplam on iki;
(w1_-2, @2, #1-2, Xi-2 Yi-2 Ziy.») bilinmeyenin bulunmasi
gerekir. Bu problem, stereoskopik kiymetlendirme aletlerinde (Analog
metod), relatif - kargiikl ayar (Alm. Relative orientierung, Ing. Relative
orietation) ve absolut-Mutlak ayar (Alm. Absolute Orientierung, Ing.
Absoluteorientation) adi verilen iki kademede c¢oziimlenir. Birinci kademe-
de, modeli meydana getirecek resimlerin birbirlerine gére olan durumla-
r1, resimlerin cekildikleri andaki (Rolatif) durumlarina getirilmek su-
reti ile diizeltilir. Boylece rolatif ayar:1 yapilan model ii¢ boyutlu olarak
goriiliir. Ikinei kademede de, bu modelin yataya gore egiklikleri diizelti-
lir ve istenen Olcek verilir.

Rolatif ayar sirasinda operator, uygulanacak metodlardan herhangi
biri ile model iizerindeki py paralakslarmm gidermek sureti ile ayari ya-
par. Bundan sonrada, konum ve rakimlar: bilinen 3 nokta (bir 4 ncii nok-
ta yapilan ayarin dogrulugunun kontrolu maksadi ile istenir,) yardimi
ile modelin yataylanmasi ve istenen Olgege getirilmesi islerini kapsayan
absolut ayarini tamamlar. Model iizerinde yapilmasi diigiiniilen dlgme igle-
rini ancak bu caligmalardan sonra yapmak miimkiindiir.

Biiyiik bir ¢ogunlukla, bu cegit aletlerde ¢izim igi, aletle irtibath ola-
rak yanma kurulmus olan, ¢izim (tersim) masasi denilen masa iizerinde
otamatik olarak yapihir. Operatdr, stereomodeli ve gizdiklerini ayni anda
géremez. Yine bu cesit aletlerin hemen hepsinde, biitiin model alanim aym
anda gbérmek miimkiin degildir.

3. TEK RESIM VE STEREOSKOPIK MODELLE CALISAN ALET-
LERIN GENEL KARSILASTIRILMALARI :

Konumuz olan, revizyon caligmalarinda hangi tiir aletlerin kullaml-
malarinin zaman, malzeme, personel giicii bakimindan faydal olacagini
tayin edebilmemiz igin, genel ozellikleri ile kullamlma maksat ve gekille-
rini kisaca belirtmege caligtifimiz aletlerin, gematik olarak karsgilagti-
rilmalar1 faydah olur.
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Tek resimle calisan aletler :

Stereoskopik kiymetlendirme aletleri:

Tek resimle calisirlar
Karanhk yer isterler
Ayar siireleri kisadir
Bir operator caligir

Ancak diiz yerey igin kullanilabi-
lirler.

Kullanilma maksatlar1 smirhdir.

Kullanilma siireleri kisadir (bir re-
sim iizerinde yapilacak ¢aligma faz-
la zaman almaz).

Ucuzdur.

Az yer kaplar.

Cift resimle caligirlar.

Sart degildir.

Uzundur.

Bir operator bir asistan ¢ahigir (6zel-
likle revizyon caligmalarinda.)
Yereyin yapist s6z konusu degildir.

Cok genigtir.

Kulanilma siireleri uzundur (6rnegin
bir modelin kiymetlendirilmesi igin
gercek zaman uzundur.)

Cok pahahdir.

Cok yer kaplar.

Ogrenilmesi kolaydir. Zordur.
Biitiin resim alan bir anda goriiliir. Modelin yalmz kii¢iikk bir kismi go-
riiliir.

Semadan belirtilen 6zelliklerden anlagilacagl gibi, revizyon, ¢aligma-
larinda, cegitli nedenlerle yereyin morfolojik Ozelliklerinin (haritadaki
miinhanilerin) kontrol edilmeleri ve yeniden ¢izilmesi gerekmiyorsa, bas-
ka bir degimle; revizyon sirasinda yalmz diiz detaylar haritalara gegiri-
leceklerse, tek resimle cahisan aletlerin kullamilmalari daha faydah ola-
caktir. Yalniz burada kargilasilacak bir sakinca bulunmaktadir. O da;
yukarda aciklandig gibi rakim farklarinin, revizyon galismalar: sirasinda
"aranacak dogruluk derecesinin diginda nokta kaymalarina sebep olacag:
yerey parcalari i¢in, bu giinkii gekilleri ile bu tip aletlerin kullanilmalarinin
fazla miktarda (parsiyel) ayar yapma sureti ile zaman kayiplarina sebep
olacagidir.

4. ORTOPROJEKTORLER :

Stereoskopik kiymetlendirme aletleri ile harita kiymetlendirilmesinin
fazla zaman almasi ayrica, bu aletlerle hazirlanan orijinallerin bask: su-
1eti ile ¢ogaltilmalarinin diger calisma zaman ve diizenlerine ihtiya¢ gos-
termesi, buna karsilik olarak tek resimle caligan aletlerin rakim farkla-
rinin belli sinirlarin iizerinde bulundugu bolgelerde sistematik konum ha-
talarima sebep olmasi, her iki itp aletin faydal kisimlarim birlegtirmek
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suretiyle yeni bir alet diizeninin dogmasina sebep olmustur. Ortoprojek-
torler ozellikle haritalari bulunmayan bdigeierin, haritaya olan ihtiyacla-
rm en kign ve masrafr 2z yoldan karsilamak maksadi ile kullanilmaktadir,

Bu tip alet sistemi; bir stereoskopik kiymetlendirme aleti ile (profil
takibi yapabilen), indirgeme viizeyinin yliksekligini alacagi komutalarla
otomatik sekilde yapabilen bir projektérden meydana gelir. Ortoprojek-
torler, diize indirgeme iglemlerini, yiikseklikleri yereyin karekterine gore
otomatik olarak ayarlanan cok kii¢iik diizlemcikler tizerine indirmek sure-
tiyle (parsiyet olarak) yaparlar. Boylece, havadan merkezi izdiisiim
prensipleri ile alinmis olan resimler, paralel izdiisiime (Ortografik pro-
jeksiyon) dondiiriilmiis olurlar. (Sekil 3) yiiksek binalar, kopriler gibi
rakim farki gosteren detaylarin diginda, ortoprejektorle elde edilecek re-
simlerde, rakim farklarindan dogacak kaymalar minimal dereceye indi-
rilmistir. Bu tiir a't  sistemleri. calismalart sirasinda, elde edilecek
ortofotograflara sonradan foto montaj suretiyle eklenebilecek, yereye ait
miinhani kahpiarim da (direk va da indirek olarak) hazriarlar.

Genel yapilari ve cahsma prensiplerini kisaca agiklad:gimz bu alet
sistemlerinin revizyon ¢shsmalarinda kullamlma durumlari hakinda bu-
rada kisa bir aciklama vapmak yerinde olacaktir. Halen iilkemizde
ortoprojektor bulunmamaktadir. Bu bakimdan verilecek ornek, dig iilke-
ierde yapilan cahismalardan secilmistir.

Federal Almanyanin Boden-Wiirttemberg Eyaletinde 1:25,000 dlcek-
li topografik haritalarin revizyonunda ortoprojektorlerden yararlanma
maksadl ile yapiian denemelerden elde edilen sonuclar ve calismalara ait
srnek ler “Bul 5/1969" da E. Strobel tarafindan aciklanmigtir. Bu acikla-
malardan, cikarilan ilging hususlar 6zet olarak asagida siralanmistir :

Ortofotolarin Lazirlanmas: :

s bilgesi olarak Stuttgart civarinda 6 paftalk bir bolge se¢ilmigtir.
Ortofoto dlgegi : 1:10.000., (1:7500)

Resim olcegi : 1:34.000 dir.
1:25.000 6leekli bir paftaya 8 model diismektedir.
Stereoplanigrajhita model Slgegi : 1:20.000
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ki kiyinetlendiricinin ¢ahsmalarinda 2 model igin ortalama ig sliresi:

1 nci modelin Rolatif ve absolut orientasyonu ile orthoprojek-

toriin hazirlanmasi i¢in 4 Sant
1 nei model iizerinde calisma icin (profil takibi) 3 Saat
2 nci modelin Ansulus ile ayari ic¢in 1 3/4 Saat
2 nci modelin iizerinde ¢alisma igin (profil takibi) 3 Saat
Kiymetlendirme aletlerinde toplam ¢alisma suresi 11 3/4 Saat
Kiymetlendirme disinda (Pas noktalarinin secimi, Ortofoto-
nun banyo ve baskisi icin) calisma siiresi 3 Saat
Toplam zaman 14 3/4 Saat

Revizyonu yapilacak 1:25.000 Olcekli harita muhteviyat: 1:7500 olge-
gine biiyiitiilerek pokalon folye iizerine mavi renkte basiimaktadir. Ayn
tleekte hazirlanan ortofotograf ile bu kopyanin karsilastirilmasi ile reviz-
yon ve generalizasyon yapimakta bundan sonra normal Glcege (1:25.000)
kiiciiltiitmektedir. Ortoprejektor ile yapilan revizyon ¢alismalarmn sonun-
da yereyde bitivleme Ongorilmektedir

Baden-Wiirttemberg Harita dairesi tarafindan 1:25.000 Olgekli 7320
Biblingen paftasi bu metodla biitiinlenmis ve diger 4 pafta lizerinde ca-
hsilmaktadir. Yazar, aragtirmanin yeni olmas: sebebi ile ekonomik bakim-
dan elde edilen basari hakkinda bir sey sGylemenin miimkiin olmayacag-
m belirtmistir.

Tamamlanan bir pafta igin harcanan zaman :

4 Ortofotunun hazirlanmasi igin 14 isgilinii
Revizyon althkiaiimn hazirlanmasi i¢in 194 iggiinu
Yereyde revizyon bitiinlemesi igin 16 isginu
Yereyde yollarin biitiinlemesi i¢in ' 10 isgiini
Biitiinlenen detaylarin tersimi icin ' 24 isgiinii
Kontrol gin 19 iggiini
Toplam 270 isgiini

Ozetlenen aciklamalardan, Ortoprojektorler revizyon denemelerinde
bir pafta i¢in harcanan zamaiun ¢ok fazla oldugu goriiimektedir. Uzerin-

de calismalara devam edildiginde zamanin kisaliriacagl muhakkak olma-
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sina ragmen bu siire yariya indirilse dahi 135 glin bir paftanin revizyonu
icin, bizim sartlarimizda diigiiniilebilecek bir husus olamaz. Halen yurdu-
muzda Ortoprojektér bulunmamaktadir., Revizyon calismalarinda kulla-
nimasi ise iy kapasitesi bakimindan séz konusu olmamahdir,

Revizyon g¢aligmalarinda kullanilabilecek aletleri genel olarak incele-
dikten sonra, yine bu maksatla kullanilmak iizere yapumig basit (yardim-
c1) aletlere kisa bir bakig faydal olacaktir. Bu cins basit aletlerin calig-
ma prensipleri, geligmig aletlere nazaran ¢ok daha gesitlidir. Burada hep-
sinden ayr1 ayri1 bahsetmek miimkiin olamiyacagindan, ii¢ ilgin¢ ve tani-
nan alet ele alinacaktir.

LUZ (Luftbild Umzeichner - Sketchmaster) :

Yarigecirgen aynali bir prizma sisteminin fotograf ve haritayr iist
Uste gOstermesi prensibi ile caligir. Alet ¢ok basit olmasina ragmen, aya-
rin yapilmas: pek kolay degildir. Goriintii, projeksiyon aletlerine nazaran
zayiftir, Tek resimle cahgan aletlerin sayllan sakincalar: bu alet icin de
$0z konusudur. Sayilan bu sakincalar yliziinden biiyiitk ¢aplh iglerde kul-
lanilmamaktadir.

STEREOTOP :

Mekanik ayar diizenleri ile bir benzeri daha bulunmayan ¢ok ilging
bir alettir. Biiyiik iimitlerle yapilmis olmasina ragmen mekanik diizenle-
rinin arzu edilen sonuclar:1 verememesi yliziinden hayal kiriklig1 yaratmg
bir alet oldugu sdylenebilir. Cam, filim, resimle kiymetlendirme yapma ve
aynali stereoskopik diizeni ile rahat ve giizel goriig saglama avantajlari-
na sahiptir. Buna kargihk, ayarlarinin kisa olmamasi, cegitli etkilerle
ayarlarinin stk sik bozulmasi, modellerde biiyiik biikiilmelerin olmasi, Pa-
ralaksa Hesaplayicisi adi verilen ve bu alete yardimel alet olarak yapilan
alet kulanimadiginda sik sik hesap yapilmasinin gerekmesi gibi nedenlerle
bu ilging alet, cesitli iilkelerin cesitli kurumlarinda ortii altinda saklanir
duruma gelmistir. '

DOPPELPROJEKTOR DP I :

Stereotopun kullanilmamasi yiuziinden alet yapim programinda do-
gan boslugu doldurmak maksad: ile ayni firma tarafindan yapilmig ikinci
simf, b kategorisine giren, stereoskopik bir kiymetlendirme aietidir. Ca-
ligma prensibi, stereoskopik  kiymetlendirme aletlerinin feteram olan




Aeromultiplex’in aymdir. Caligtigy formatin ve 6lceklerin geligtirilmig ol-
masi ve diger yardimc: aletlerle sistemler kurarak kullanilabilmesi baki-
mindan, bu tip aletlerin en gelistirilmis cinsi oldugu sdylenebilir.

Revizyon galigmalarinda kullanilmasi yoniinden, biitiin stereoskopik
kiymetlendirme aletlerinin sayilan sakincalar yaninda, objektif model
iizerinde galismasinin doguracag sakincalari da bulunmaktadir.

Harita yapim ile ilgili ¢ok cesitli gérevleri bulunan kurumlarin alet
segimlerinde, genig kullanma imkanlarini aramalar: ekonomik bir zaruret-
tir. Bu nedenlerle, revizyon calismalarinda kullanilmak iizere alinmas: dii-
suniilecek aletlerin, ya gerektiginde kurumun diger hizmetlerinde kullani-
labilecek derecede miikemmel ya da yalmz revizyon hizmetlerine yetecek
kadar basit ve ucuz olmasi1 gereklidir.

III. BOLUM

REVIZYON CALISMALARINDA KULLANILACAK YENI BIR
ALET “ORTOSKOP”

Genel prensip olarak, yalmiz diiz detaylarin haritalara gegirilmesini
kapsayan revizyon caligmalarinda, stereoskopik kiymetlendirme aletleri-
nin kullamlmalarimin verimli olmamasi, tek resimle calisan aletlerin ise
yeterli olmamalari, yeni, basit bir aletin yapilmas: fikrini dogurmustur.

Merkezi izdiigiimiin, rﬁklm farklan yiiziinden konumu hatalar1 dogu-
ran sakincasi basit bir tedbirle yok edilebilirse, tek resimle caligmanin
saglayacagh faydalardan yararlanma miimkiin olabilecektir.

Revizyon galigmalari, elde mevcut, 1:25,000 olcekli topografik hari-
talar iizerinde yapilacagina gore, harita iizerindeki miinhanilerden yereyin
istenen herhangi bir bolgede rakimim bilmek miimkiin olacak demektir.
Bu bilgi yardimi ve basit bir diizenle hesap islemlerine liizum kalmadan
indirgeme ylizeyine istenen (gerekli) yiikseklik verilebilirse problem ¢6-
ziimlenmis olur. Igte bu temel diigiincelerle “ORTOSKOP” un caligma
prensibi bulunmustur,

1. ALETIN GENEL YAPISI : (Sekil 4)

Ortoskop, ana karekteri ile bir yataylama (Entzerrung, Rectifier)
aletidir. Ancak, yalmz revizyon caligmalarinda kullamlmasimin séz konu-
su olacag1r durumlarda, diger aletlerdeki, optik diizeltme diizenlerinin bu-



lunmasi, yapacag isin karekteri bakimindan gerekmez. Buna karsiik ola-
rak indirgeme diizenine verilecek yiikseklik diizeltmelerinin okunmasina
talete verilmesini) sagiayacak bir gdsterge diizenine sahip bulunmasi ge-
rekraektedir.

2. ORTOSKOPTA ISIKLI RAKIM GOSTERGESI :

Ayar sirasinda, cahisilan bolgenin ortalama rakimina gore yuksekligi
tavin edilen indirgeme yiizeyinin, revizyonu gerektiren detaylarin harita-
ya aktarilmasi sirasinda bu noktalarin gercekte bulunduklamn (8lcek igin-
de) yerden gecmesi gerekmektedir. Indirgeme yiizeyine, (Konstruktif se-
bepler yiiziinden bu diizeltme ashinda alet masasina degil, projektore ve-
rilmektedir. Burada Geometrik prensiplerin kolaylkla goriimesini temin
maksad: ile bu sekilde aciklama yaplmaktadir.) bu ylikseklik diizeltme-
sinin basit olarak verilmesi icin, Sekil 5. de goriilen geometrik bagmnti-
lardan faydalamlmstir.

A, O, O iicgeni ile AAA’ ucgenleri benzer liggenterdir.

a f ’ f ,
';;’ : ]T , Ah o= L 2 dir.
RMK: 18x18 6 m"., f = 99,60 mm., 2a - 176,00 mm. lik aava katos-
rast ile alinmig bir resim, 1:25,000 Olcegindeki bir harita uzerine 1zddstimu
yapilacaginda;

0.5 mm. lik tersim hassasiyeti i¢cin (2’ = 0,50 mm.)
S22 0 05 = A oh = 3,6 mm. bulunur.

Ay sekilde, yereydeki 100 m. lik rakim farki icin a’ degisme far-
ki hesaplanabilir.

' a 1h 7 ,848,’.907_
R S ; &7 99,00
a' = 3,5 mm. bulunur.

Elde edilen bu deger, kuilanilan kamera tipt w¢in 1:25,000 Clgegiue ra-
kim farklarinin, nokta kaymalarimin maksimum olacagl reshn kenarlarin-
daki kriteryumunu vermektedir.

Sekil 6. da goriilen cizelge, yukarda yerey i¢in 100 m. lik rakim farki-
na karsilik hesaplanan, resim kenarindakij bir noktada (Resim kenar mar-
kasl) olacak kayma miktarlarini gosterecek sekilde cizilmistir. Resmin

30 —



4 nokta yardimi ile ayarlamas) yapildiktan sonra operator, gdsterge iize-
rindeki ‘‘0” ¢izgisini, resim kenar markasinin masa uzerindeki goruntiisii
altina (Ru swrada cizelge ekseni resim orta noktasim gdsterecek sekilde)
getirir. )

Revizyon maksad: ile haritaya gecirilecek her hangi bir detayin ger-
cek yerine konmasi ic¢in operatdr, bu noktanin rakimi ile ayar sirasinda
kullandig1 indirgeme diizlemi arasindaki rakim farkin:, haritadaki miinha-
niler yardimi ile bulup, detaymn indirgeme diizleminin altinda veya iis
de olmasina gore, 151kli gostergede resim kenar markasmin, resim merke-
zine veya ¢hsart dogru, hesapladigi rakim farkmi gosteren taksimatn
iistiine getirecek sekilde masay1 (Projektori) ayak diski ile indirir veya
kaldirir. Isikh géstergenin iizerindeki taksimat, resimlerin ahnacag ka-
meralarin formatlar: ile degiseceginden bu calismalarda kullamlmasi sz
konusu olacak her degisik formath kamera igin, ayr1 bir géstergenin ha-
zirlanmasy gerekir. Gosterge sayisinin artmamasi bakimindan daha pra-
tik yollar bulmakda miimkiindir. Ornek olarak Tales Teoreminden fayda-

lrd

lanmak suretiyle hazrlanacak komple bir gosterge Sekil 7 de cizilmistir.

3. KULLANILMA SEKLI :

Ortoskopla galigmanin baglangicinda, 1I. Bol. 1.3. de aciklanan sekil-
de ayar yapiir. Pas noktalarin rakim farklar:1 yiiziinden bu noktalara
verilecek kayma miktarlari, eldeki 1kl gosterge iizerindeki taksimattan,
pas nokatlarinin resim merkezine olan mesafelerine gore basit interpolas-

vonla bulunabilir.
Ayar igleminin bitiminden sonra revizyon caligmasi, yukarda acikla-
nan sekilde yliriitiiliir.

1V. BOLUM
REVIZYO® BOTUNLEMIES)

Fotogrametrik metodla, normal harita yapr (Kiymeticnairme) so-
nueu olde sdiien orijinallerde, havs fotograflarindan gorihnelerini mitm-
kiin olmadigi fakat baritada bulunmas: sart olan baz hususiarim noksan

oldugu bilinmektedir.
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Bu noksanlarin giderilmesi i¢in bizzat yereyde topograflar tarafin-
dan, “Biitiinleme” denilen ¢ahgmalarmn yapilmas) gerckmektedir. Ana hat-
lar1 ile biitiinleme ¢caligmalari sirasinda topograflar :

a — Topografik ve diger bakimlardan nemli olan isimleri haritaya
alir.

b — Hava fotograflarinda ozelligi ayirt edilemiyen; Okul, Cami de-
girmen, karakol, resmi binalar, fabrika vb. gibi ©zel yapilarn
belirtir, yollarin, kopriilerin cins ve smiflarini tesbit eder, or-
manlar hakkinda gerekli bilgileri toplar.

¢ — Hava fotograflarinda goriillemeyen, mezarlik, kuyu, cesme, kay-
nak, yeralti su yollari, magaralar, menfezler vb. ni haritaya ge-
cirilir.

d — Cesitli nedenlerle fotogrametrik metodla kiymetlendirilemiyen

kisimlarda klasik metodla tamamlar.

e — Bunlarin disinda bolge ile ilgili, haritaya gecmiyecek gesitli ista-

tistiki bilgileri toplar.

Revizyon caligmalarinda, yukarda belirtilmeye calisilan tipde bir bii-
tiinlemenin sdz konusu olup olmayacag: akla gelebilecek yerinde bir so-
rudur. Revizyona konu olacak degigiklikler, haritada bulunmasi gereke-
cek ve fotograflarda goriilmeleri miimkin olmayan detaylar: ihtiva ede-
cek nitelikte iseler, (Ornegin; yeni acilms bir yolda bulunacak kiigiik
koprii ve menfezler) bu tip detaylarin yereyde, topograflar tarafindan
kontrollar1 gerekecektir. Bu maksatla yapilacak biitiinleme caligmalarina
“Revizyon biitiinlemesi” denilmesi uygun goriilmiistiir.

Revizyon biitiinlemesi, normal biitiinteme caligmalarina nazaran ¢ok
kisithdir, ve ancak, haritalarin revizyona ugrayacak kisimlarinda soz ko-
nusu olabilir. Revizyonu yapilmig bir paftann biitiinlemesinin nerede ge-
rekli olacagim tecriibeli bir kiymetlendirici ve topograf biiylik isabetle
karar verebilir. Bu hususlar, revizyon kiymetlendirmeleri ve kiymetlen-
dirme hazirlik calismalarin sirasinda tutulacak notlara kaydedilmek su
reti ile, yereyde yapilacak caligmalara 1sik tutulmas: ¢cok faydal olur.

Burada akla gelebilecek bir sorunun cevaplandirimasinin faydah

olacagl kamsindayim. Revizyon galigmalari, fotogrametrik yoldan ya-
pildiginda, yine yereyde calismak gerektigine gore, revizyon c¢aligmalari




dogrudan dogruya yereyde yapilan ve ikinci bir masraf kapisi olacak, olan
havadan resim alimindan, kiymetlendirmeden vaz gecilse, ¢calismalar da-
ha verimli olmazm?

Hatirlanacag1 gibi, incelememizin basinda (2.1.1.) gesitli harita ya-
pim metodlarin incelerken, alet malzeme v.s. bakimlarindan fotogramet-
rik metodun biiylik masraflar doguracagini fakat biitiin bunlara ragmen,
memleket capindaki ¢aligmalar i¢in bu metodun (biitiinleme igin yereyde
¢ahigmasi ile birlikte) yine klasik metoda nazaran g¢ok verimli oldugunu
belirtmistik. Revizyon ¢aligmalar: i¢in de durum aymdir.

V. BOLUM
SONUC

1:25,000 olgekli memleket haritalarimizin degeri, preyodik olarak
yapilacak revizyon caligmalar: ile en yiiksek seviyede tutulacaktir. Ca-
hismalarin planlanmasinda, bu haritalarin yapilig tarihleri, ait olduklar:
bolgelerdeki degisme miktarlar), yereyin askeri, tarimsal, ekonomik ve
sosyolojik 6nem dereceleri géz Oniinde tutulacaktir.

Bir yil icinde, revizyona tabi tutulacak pafta sayisi oldukca fazla
oldugundan, kurumun yapmak zorunda oldugu diger ¢caligmalar aksatma-
masl bakimindan, calisma plinlarinin, alet, zaman, personel ve masraf
bakimindan en verimli sekilde hazirlanmalar:i ve bu arada c¢aligmalarin,
1:25,000 oOlcekli haritalarda aranan dogruluk dereceierinin altina diigme-
mesine Ozellikle dikkat etmek gerekmektedir.

Revizyon c¢alismalari, cgesitli zorunlar yiiziinden fotogrametrik me-
todla yapilacaktir. Bu metodun uygulanmasinda kullanilacak aletlerin se-
ciminde, verimlilik ve dogruluk dereceleri, gbz 6niinde tutulmas: gereken
¢ok onemli iki unsurdur.
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Sekil : 1

Rakim farklarindan dogan nokta kayma miktarlart :

AA_AN AB BN

‘AR h—Ah Ah T h—Ah
_AN_ BN
AA_h—Ah 4h LB h+Ah A



Sekil : 2

Resim alimi sirasinda,
resim diizlemindeki egimin
sebep olacagl kaymalar.

Resim diizleminin
egimine gore
yataylanmig
Indirgeme Dzlm/




Sekil : 3

Parsiyel yataylamada
kayma miktarlar:.

Parsiyel indirgeme
Diizlemcikleri.

B \_—

indirgeme
Dzlm.




Sekil : 4
ORTOSKOP
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—— 1000

— 800
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—200
—100
—0
— 100
—200
——400
—600

1000
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Sekil : 6

Tek tip kamara i¢in hazirlanmis Igikli Rakim Gostergesi.
! . 550 m. lik rakim farkina gdre ayarlanmig Resim

| kenar markasi.

Sekil : 7

Degisik formath kamaralar icin hazirlanmis Isikli rakim Goster-
gesi. Gosterge cizgisini tagiyan doner parga, kullamlmis kamaranin sem-
bolii istikametine getirilmek sureti ile o kamaraya ait kayma miktarlar
gostergeye baglanmis olur.
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