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Simli kli~eleri babr ve -;inko iizerine kopya olunur. <;inko 

babrdan ucuz oldugu gibi rutu~u da seridir. Bunun i-;in -;inko 

umum! i~lerde kullamlmahdlr.ihtimamh i~ler i-;in babra -;ah~ma
hdlr. Baklr gerek ince rutu~lara elveri~li oldugu gibi aded tabl 

itibarile yetmi~ bind en fazla tabl verirler. Bu gun baklr hemen 

umumiyetle renkli kopyalar ic;in kullamlarak tek renk ic;in -;inko

lar istimal oluumaktachr. Simli i~lerinde kullamlacak -;inkonun 

kahnhgl l-wrhalde iki, milimetreden a~agl olmamahdlr. Gerek baklr 

ve gerekst' yinko oisun fabrikalarca sureti mahsusada bu i~. i-;in 

ihzar edilmi~ oimahdJr. SatJhlan kat'l miistevi ve grenleri 90k ince 

olmahdIr. <;izgi i~ierinde albomin kullamldlgl halde simli i~lerinde 

kolmay kullanmak daha iyidir. Buyuk gazete idarehanelerinde 

biiyiik tramh i~lerde bazen albomin de kullamlmaktadlr. 

Kolmay 

Kolmay namile piyasada haZlr bulunan mayi ielatin ile bikro

mahn bir asid veyahut' kalevi bir madde ile pi~mesinden istihsal 

olunmaktadlr. Bu mayi bir kli~e altmda ziyaya gosterildigi zaman 

ziya goren aksam sabit kalarak ziya gormiyen aksam soguk sud a 

bile yabuk miinhal olurlar. Ve gayri miinhal kalan klslmiar hafif 



Sin,lli I{liii;lelerinin /Haden iizer'ille kop) aSI 

pi~tikten sonra albominden <;ok mukavemet gosterill'ler. Bu da 

albomin gibi tabakanm kalmhgl nisbetinde fazla poz edilmelidir. 

Bunda bir tehlike varsa 0 da tabakanm kalmhgile sun'i zlyanm 

hassas tabakaya iyice tatbik edilememesi ve binnetice ziyamn 

bazl yerlerinin gayri muntazam flular hasll etmesidir. 

Kol ile bikromat nisbetleri: Bunda kullamlan esas ii<; unsur 

vardlrki kol, su, bikromathr. Ve bikromat de potas kullanmak

tan ise bikromat damonyak kullanmak daha iyidir. Zira digerinin 

kristalize hale gelmek ihtimali vardlr. Ve bikromat damonyak 

daha <;abuk miinhaldir. Bu giin umumiyetle kolmay nisbeti umum 

mahliiliin l/a ii olarak kullamlmaktadlr. 

Bazl operatorler bu ii<; unsurun yekununu 9: 11 bon mikyas 

kesafetile yaparlar. Bazl miiellifler kolmay ile bikromat nisbetini 

0/0 :5 : 10 tavsiye ederlel". Bu miktarlar kolmaym cinsine nazaranda 

tehaliif ettigi gibi dokiilecek tabakanm kalmhgma ve istimal olu

nacak ziyanm kuvvet ve cinsine nazaranda degi~ir. Bikromatm 

miktannm ziyadeligi hassasiyeti tezyid eder. Tabakamn inceligi 

hassasiyeti tezyid ve kalmhgl tezyid ettigi gibi arklardan gelecek 

Ultraviyole ~uamm miktannm ziyadeligi veyahut azliIgl da poz 

miiddetin~n k1sa veya uzun olmasml intac eder. Bikromatm rengi

nin san olmasl dolaYlsile iiltraviyole ~ual kar~lsmda bu renk bir 

ekran vazifesini goriir ve mai ~uaah mas ederek geriye pek az 
miktanm geyirecektir. Bazl miiellifler pozun giine~ ziyasmda ya. 

plldlgma nazaran bikromatm kolmayla 0;0 12 nisbetinde ve yiiksek 

voltajh arklarda yapllaeagma nazaran bunun 0;0 6 ya kadar indi

rilmesini yazarlar. Arhk bu nisbetin istimali ziyaya ve mak

sada ve beldeye nazaran operator tarafmdan takdir olunur. 

Muavinler: Gerek. mahluliin uzun miiddet muhafazasl, gerek 

ameliyatm tesrii ve gerekse menfinin ve ziyanm evsafl ve taba

kanm metaneti noktai nazanndan muhtelif mua'Vil~ller istimal 
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olunmaktadlr. Evvelce kolmaym tasfiyesi ve tabakaIim madene 

yapl§maSI i9in albomin ve yahut az miktarda yumurta· beyaz} 

kullamlml§ isede bu giin hemen terk olunmu§ gibidir. <;iinki go.. 

riilrnii§tiirki tabaka madene yapl§makla beraber albominsiz kolmay 

aside digerinden daha fazla mukavimdir. Binaenaleyh' albominin 

yapl§tIrmasl miisbet bir faide temin etmiyor demektir. 

Amonyak: Amonyakm ilavesi mayiin bir ka9 giin muhafazasl 

noktai nazarmdan 90k faidelidir. Fakat bunun hassasiyeti bir 

miktar azaltb~ inkar olunamazsada pozdan sonra su altmda 

devdopese 90k iyi bir tesir yapbgmdan pek 0 kadar biiyiik biT 

mahzur te§kil edemez. Eger mahliil hazlrlamr hazlrlanmaz hemen 

kullamiacaksa ilave edilmesede olabilir. Fakat baklr istimalinde 

perkloriire kar§i istimali elzemdir. 

Asid kromik: 

Bazi operatorier bunu yalmz olarak kolmay dokmezden evvel 

dQgrudan dogruya maden iizerine dokerier. Bazlian mahliil ile 

kan§hrarak kuIlamrlar. ikisi arasmda pek fark yoktur. Yalmz 

miktannda yok dikkatli bulunmahdlr. Bilhassa tornette pi§tikten 

sonra developmam gii~Ie§tirir. Ve kolmaym miinhal kalmasl Ia. 

zlmgelen ziya gormeyen aksamml gayri miinhal kllar. 

Asid sitrik veyahut asit sitrat: 
Bunlarm istimali bikromata metanet vermek ve muhafazasl 

noktai nazarmdan faydahdlr. Bunun miktan bikromatm bir gra. 
mma 0,25 gram olarak hesap olunur. Bununia mahliiI haddinden 

pek fazia muhafaza olunabilir. 
Sitrat dofer amanyakal kullanarak . bikramatm hassasiyetini 

tezyit etrnek kabil isede bu diger tarafdan biiyiik bir mahzur 

tevlit ederki a da tabakanm madene yapl§maslm gii.;le§tirir, Ve 

marsur esnasmda mezkur tabaka mukavemet edemiyerek c;abucak 

madeni terk ederek 91plak kaimasmi mucip alur. 
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Mahliile bir miktar glokoz konmasl pek az miktarda hassa. 

siyeti tenkis eder isede tabakaya biiyiik bir m~anet verir ve 

bilhassa pi§tikten sonra tabakapek mukavim olarak en kesif 
asidlere bile tahammiil eder. 

Mahliil ag];l geni§ ve miimkiin mertebe kahn bir §i§e i~inde 

ve deruniine bir ka~ par~a cam par~asl atmak suretile kuvvet. 

liee ~alkanarak miitecanis surette hal edildikten s:)nra filtire edil. 

melidir. Bunun filtiresi bir borudan su sevk edilerek §i§e i(:indeki 

havanm tahliyesile kabil olur. Huni i~inde ya rutubetlendirilmi§ 

mee fanila par~alan veyahut filtire kagltlan konur. Mayii huniye 

d()kmezden evvel muslugu a~arak havaslm vekmekle huni i~indeki 

siilzge~lerin dibe yapI§malan temin olunur. 

Maden iizerine dokiilmesi: 

Kullamlacak maden ister ~inko isterse bakIr olsun her 

halde istimalinden evvel ~ok dikkatle temizlenmelidir. Eger rna· 

de:n iizerinde bazl -;,izgiler varsa bunlar lslak komurle lylce siir. 

tiilerek gaip edilir. Bu temizleme esnasmda levhanm arkaslm ih. 

mal etmemelidir. Zira oradaki lekeler ve yagJar ele bula§arak 

oradan maden sathma gelebilirler. ve bu suretle hassas tabakanm 

madene yapl§masma mani te§kil ederler. Bazl operatorler bu 

tehlikenin oniine ge~mek i<;.in evveHi madeni benzin i~jnde giizelce 

Ylkayarak hal olacak yaglan bununla aldlktan sonra mezkur ben. 
zini de potas veyahut kostik i~inge temizlerler. Badehu baklr 
oldugu halde emeri ve ~inko oldugu halde pomza ta§l tozile su 
altmda ogarak Ylkarlar. Bunu daima ayni iSlikamette siirtmege 
dikkat etmelidir .. Bazl biiyiik miiesseseler bunu otomatik olarak bir 

makina ile yaparlar. Bu temizlemeden sonra maden % 1 nisbe. 
tinde hafif bir asidden ge~irilerek dekape yaplhr. Bunu i.;ine bir 
njktar §ap ilavesi ihtiyaridir. Bu mahliilde bir iki dakika bd'akl .. 

larak madenin iizerindeki cila giderek mat bir renk aldlktan ;'sonra 



~lkanlarak musluk altmda el degmemek ~artile bol su ile Ylkamr. 

ArtIk maden iizerine hi~ bir ~eyle temas edilmez. Bazen ~inkonun 

oksidle~mesini men i~in iizerine hassas mayiden evvel kromat 

dozenk konursada iyi temizlenmi~ bir ~inko i~in ve hususile he

men hislettirilecegi takdirde buna liizum yoktur. Eger temizlen

dikten sonra akibinde hislendirilmiyeeek ve uzun zaman muhafaza 

olunmak arzu olunursa 0 halde % 10 bikromat damonyak mah

Iii Iii i~ine bir miktar asid kromik koyarak levhayi bunun i~inde 

bir dakika kadar blrakmak kflfidir. Bundan ~lkan levha Ylkana

rak ve tornette kuruyarak oksidle~meksizin uzun miiddet muha

faza olunur ve arzu olundugu zaman bila tehlike hislendirilir. 

Mayi maden iizerine dokiilmezden evvel orada elde edilmesi 

Iflzlmgelen tabakanm kalmhgma karar vkrilmi~ olmalIdlr. Bu da 

kullamlaeak m~nfi kli~enin haline nazaran tebeddiil eder. Ve tor

nete verileeek siirati buna gore ayar etmelidir. Hafif esmer kli

~eler i;;in inee bir tabaka te~kil edilmelidirki onda siyah ~lkmasl 

matlup olan yerle pek ~effaf olmadlgl gibi beyaz ~lkmasl matlup 

olan siyah yerlerde ta~amile gayri ~effaf degildirler. Hal

buki sert bir kli~ede golgeli yerler tamamen ~effaf ve siyah yer

ler tam am gayri ~effaf bulunduklan eihetle bu gibi kli~eleri kahn 

bir, tabaka istihsal edilerek daha metin bir emay elde edilir. Ve 
elde bulunan menfi kollodyon olmayupta bromiir darjan plakl· 
iizerine c;ekllmi~ ise bunlarda da kollodyonda oldugu gibi ~effaf 

oimasl lflzlmgelen yerlerde haHf bromiir darjan bulunaeagmdan 

bu gibi kii~eler i~in de miimkiin mertepe tabakayi inee yapmaga 

gayret etmelidir. Kalmay mahliilii maden iizerine dokiildiigii za

man levha ya~ ve sulu bulunmasl hasebile orada gayri muayyen 
bir miktar su ile .birle~ir ve tabiatile malum olan kesafetini gaip 

ederek gayrimalum bir kesafet allr. Bunu levha iizerinden dok

melidir veyahut agzl geni~ bir ~i~e ic;inde toplayarak sonra daha 
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kesif bir mahliil ile kan§bnlarak kabili istifade bir hale konur. 

Bu birinci mahliil bu suretle levha iizerindenakal'ak onun sat. 

hmdaki fazIa sulan toplar. Bundan sonra aSII tabakaYI te§kil 

edecek ikinci defa bir mahliil dokiiliir. Ve fazlal.an bir ko§esin. 

den damlahlarak hemen bila teehhur evvelce ayan hazlrlanml~ 

olan tornet iizerine konur. Burada nekadar siiral: gosjterilirse elde 

edillecek tabakanm miktan 0 kadar takdir olunur; Tornetin iize. 

rinde soguk olarak kurutmaga kalkmamahdlr. <;iinki miiddet pek 

fazia uzar. <;abuk kurutmak dii§iincesilede tornel:i pek fazia tes. 

hin etmemelidir. En muvafIkl levha iizerine slcak hava sevkile 

kurumagl hafif fakat einniyetle icra etmektir. Tornetin altmd bir 

menbcil hararet varsa onu kapamah ve yukanya slcak hava sevk 

etmelidir. 

Eger pozdan sonra develope de mii§kilat goriiliirse ilk nazar 

miitalaaya almacak §ey tornette menbal hararettir. Ve ilk yapl. 

lacak tedbir de menbal hararetten gelen hararet ve ziyanm dog. 

rudan dogruya hassas tabakaya yarparak orada bir. imtizay yap. 

masl ivin hassas tabakanm iistde bulunmasml tecriibe etmelidir. 

Bundada en yok dikkat edilecek atelyenin havasl dahilinde toz 

zerratmm u~arak hassas tabaka iizerine konmalandlr. Bunlar oraya 

ya~H§arak §effaf noktalar §eklinde lekeler yaparlar. 

Kurumanm 9abuk icraSI matlup ise 0 zaman hassas mayii iki 
de fa dokerek levha iizerinde kahn bir tabaka te§kil ettikten sonra 
tornete fazla surat vermelidir. 0 zaman bu fazla siiratle kuvvei 

anilmerkeziyet dolaYlsile fazia mayii harice flrlatarak ancak la. 
zlmg'eldigi miktar levha uzerinde kahr ve Ievhada tabiatile daha 

9abuk kurumu§ olur. kuruduktan sonra kenarmdaki lekeleri temiz 
bir bez· ile alarak poz edilir. P oz iyin ertesi giine blrakmak 

do~:ru degildir. Bazl biiyiik gazete idarehaneleri kii~iik ebadda 

kli§e yapacaklan zaman ya bunian biiyiik levhaiizerinde pelikiil 
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halinde birle~tirerek morsiirdan sonra aYlrmakta veyahut ayn 

~larak morsiir. yapllacaksa biiyiik bir tabakayi hislendirerek bunu 

poz etmek iC;in keserek hazlrca istimal etmektedirler. 

Poz etmek: 

Bunun pozu hemen C;izgi menfilerinin pozunun aym oldugundan 

burada tekrar etmiyoruz. Poz miiddeti yazm giine~de vasati bir 

tabaka ic;in takribi olarak ·2: 3 dakika kadardlr. Buzlu cam arka

smdan gel en donuk bir ziyada bir saate kariptir. 20 amperlik 

a~agl voltajh bir arktan 30 santimetre ilerde 5: 10 dakikadlr. 

Saseyi arka pek yakla~brarak zlyanm kuvvetinden fazla 

istifadeye 'kalkmak hi~ bir zaman tee viz olunamaz. Zira ha

raretin tesirile miinhal kalmasl lazlmge1en klslmlarda gayri miinhal 

kahrlar ve bun Ian aYlrmak gayn miimkiin olur. Bazl atelyelerde 

arklan c;ift olarak kullamrlarki en muvaflklda budur. Yalmz bunda 

arklarm ~aseye muvazi bir hatda bulunmasl ve biitiin ~asenin 

miitecar.is surette tenvirine gayret olunmahdlr. 

Depuyman ve renk verme: 

Poz edildikten sonra pilakm eyice sogumasl I~m bir tara fa 

t~rk olunur ve bu esmida iizerine toz konmamasma c;ok dikkat 

etmelidir. Soguduktan sonra ya bir kiivet icinde sog-uk su ile 

iki dakika kadar Ylkamr veyahut bir musluk altmda iizerine suya 
akldllarak depuyman yaplhr. Ziya gormeyen bikromat suda ko

layca miinhal olduklarmdan bunlar levha iizerinden aynlarak su 

akarlar ve ziya goren bikromat gayrimiinhal kaldlgmdan bunlar 

levha ~zerine kolmay vasltasile yapI~arak hayali te~kil ederler. 
F akat burada biiyiik bir mii~kilat vardlrki oda C;lplak maden 
kalmaSl matlup olan yerlerin hakikaten C;lplak kalup kalmadlgml 

gorebilmektir. Bu biraz melekeye vabestedil". Zira maden iizerindeki 

gayet ince ve ~effaf olan tabaka altmdan madeni gostererek bazan 

miibtedileri aldatabilir ve oralar C;lplak zan edilerek morsure 
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konursa oralardaki gozle goriinemeyen inee ve ~effaf tabaka 

asidin hiieumuna mani te~kil ederek 0 klslmlar yiiksek kabrlarki 

tablda oralarm lekeli ~Ikmaslm mueip olur.Bu mii~kilatm oniine 

ge~mek i~in mezkiir levhaYl depuymandan sonra bir ~oya i~ine 
atarsak boya kolmay ile birle~erek koyu bir renk abr. Ozaman 

~Iplak kalmasl lazlmgelen yerlerde §effaf kolmay varsa bu boya 

vasltasile bir renk aldlg,ndan mii~ahedesi kabil olur. Boyandlk. 

tansonra tekrar musluk altma gotiiriiliir ve fazla boyalar su ile 

akltdmlIr. <;Iplak maden iizerinde boya kalmlyarak akarlar, hal. 

buki kolmay ile birle~en boya kolay kolay akmaz. Epiee Ylkan. 

dlktan sonra boya ile ~effaf kalmasl lazlmgeln yerler dakik bir 

muayeneye tabi tut!llur hatta ieap ederse iizerinden birde alkol 
ge~irilir. Alkol boyalari daha eyi akldlr., Eger ~effafiyeti arzu 

olunan yerlerde mmtIkavi, bazl lekeler varsa bunlara inee bir 

bezle yava~ea yardlm olunur. <;lplak yerlerde hi~ bir kolmay 
kalmadlgma kanaat gelineeye kadar bol su hiizmesi altmda 

Ylkandlktan sonra hafif bir menbal hararetle teshin edilen bir 

damlahk iizerine konarak kurumaga terk olunur veyahut tornet 
]uzerine konarak ve tornete fazla bir siirat vererek kurudulur. 

Bu surette kuvvei anilmerkeziye dolaYlsile miinhal oldugu halde 
maden sathma yaydml~ kolmaylar varsa bunlar bu devran esna. 

smda fazla mukavemet edemiyerek meeburen levhaYJ terkederler. 
Bir ~ok atelyelerde kurutmak bu usulde iera ohinur. 

, Hayalin kuvetlendirilmesi: 

Depuyman yapllarak kuruyan levha filhakika aside konabilir. 
se de tabaka hafif oldugu gibi bilhassa az poz verilmi§ 

klli§elerde bu tabakamn kalkmasl ihtimali daha kuvvetli oldugun. 

dan mezkiir hayali levhaYI daha eyi yapl~dIrmak ve ona uzun 
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rutu~dan aside mukavemet ~decek bir sertlik vermek lc;m bunu 

hafif bir derecei hararet iizerinde pi~irmek daha emniyetlidir. Bazl 

atelyeler bu sertle~dirmeyi asit kuromik, bikromet damonyak, 

alkolden miirekkep bir mahliile batIrarak elde etmektelersede en 
dmini pi~irmektir. 

Hayalin pi~irilmesi: 

Hayal baklr iizerinde oldugu~a nazaran pi~mesi ~inkodan daha 

kolaydlr. Ve bu suretle pi~en kol mine haline gelir. Fakat c;inko 

iizerinde i::,; bu kadar kolay degildlr. Kolmaym mine halinc gel. 

mesi ic;in takribi 260 santigrathk bir derecei hararette 6 dakika 

tutmak lazlmdlr. Halbuki c;inko 65 dereceyi gc~ince cevherind~ 

baZl tegayyiirat vukubulmaga ve c;inko kristalle~mege ba~lar. Ve 

bu 0 kadar seri vaki olurki onu derecei hararetten c;ekiip kurtar

mak kabil olamaz. <;inko tedri~en yum~amaga ba~lar. 130 dere. 

cede c;inko pi~er ve el ile biikiilecek her tiirlu ~ekilleri alacak 

vec;hile yum::,;ar. Ve bir tarafa dogru biikiilmeke ba~lar. Ve bun. 
dan sonra bu c;inko arbk atIlmaktan ba~ka hi~ bir ~eye yaramaz. 

Bu pi~me ameliyatI ekseriyetle C;lplak bir ate~ iizerinde lskara 

vasltasile yaplhr. Ve ara Slra levha harcket ettirilerek hararetin 

yalmz bir noktaya gelmiyerek her tarafa dagllmasl ve m-:itecanis 
bir pi§me temin olunur. Alevin dogrudan dogruya maden~ gel-

I 

memesine c;ok dikkat etmelidir. 0 zaman fazla. pi~er ve kurtan. 
lamaz. Bu hususda etiivlerin istimali emniyet ve siirat noktai na. 

zanndan c;ok faidelidir. Hem ayni zam:mda bir c;ok levha birden 

pi~er hem de muntazam bir derecei hararetle pi~me mutecanis 
olur. Bunlar 26c, santig-rat iizerine tertip olunmu~tur. Pi~menin bi. 
dayetinde hayal zaYlflayarak hemen hem en gaip olmak derece. 
sine gelir saranr. Badehu hararet devam ettikc;e yenid'en canla. 
narak tedricen koyula~maga ba~lar. <;inkolarda hayal soluk altm 
rengine geldigi zaman pi~tigi anla~nhr ve hararetten indidir. Bu 
renk 150 santigradda kendisini gosterir. 
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BakIrlarda ise pi§meyi daha tahdit ederek kuyu klrmlzl renk 

hasll oluncaya kadar hararet tezyid olunur. Haddinden fazla pi§en 

h.assas tabakada kol komiir haline inkilap ederek. herhangi aside 

kar~)l madeni muhafaza edemedigi gibi liizumundan az pl§en kol

mayda ayni neticeyi verir. Ve tabaka ile maden arasma asid hu

cum ederek onu kaldmr madeni asidin hucumuna maruz blrakIr. 

Kafi derece pi§tikten sonra levha ate§den indirilenyk bir litog-

raf i:a§l altmda sogumaga terk olunur. 

~unu hahrda bulundurmahdlrki ,inkonun c;.lplak yerleri bu pi§

me e'snasmda biraz biiyiiyeceklerinden bakIra nisbetle hayalleri 

c;.inko daha zor olurlar. Ve bu mahzllrun oniine ancak dakik bir 

rutll§la gec;.ilebilir. 

Kaba kitabelerin c;.izilmesi: 

Kitabeler resmin tamamile ~akuliyeti ve ufkiyeti bulunduktan 

sanra bir gonye vasl'tasile c;.izilir. Veyahut bu i§ ic;in sureh mah

susada imal olunan planc;ete kullamhrki bu plan~:etenin yank olan 

ortasmda T harfi §eklinde bir cedvel olup onun bir kenari resmin 

bir kenanna ve digeri diger ke~anna tatbik olunara~ ve T mez

kilr yank iizerinde mailen hareket ettirilerek arzu oluna,n cesa

mette kitabe c;.izilir. 

Bu kitabe vizgileri ya emay ilt;, ya benzin ic;.ilnde hal edilmi§ 

kara saklZ He veyahut da hususi bri- vernik vaslltasile ve tirling 

He crizilir. Eger emay ile c;.izilecek ise levha pi§lheden evvel c;.izil

melidirki 0 zaman bu c;izgilerde pi§erek mukavemetlerini ahrlar. 

Eger vernik veyahut kara sakIz mahlillile vizilecekse pi§tikten 

sonra vizilirler. Bunlar miirekkebe nazaran daha koyu olduklarm

dan tirlingin bu i§ ivin sureti mahsusada yapllrnl§-geni§ agIZlJlanm 
intihap etmelidir. Bunlann aglzlan yuvarlak oldugUlndan levhayi 

viizmek tehlikesi yoktur. Eger c;erveve mustatil murabba gibi . e§

kiilde miistakim hututdan miirekkep olmayup daire veyahut kat! 
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naklS 1jeklinde olacaksa 0 zaman ya hususi kab nakls <;izen ma

deni planyete istimal olunur veyahut hazlr olarak sablan daire 

ve kab nakls ~eklindeki kahplardan istifade olunur. Siyah olarak 

<;izilen bu kitabelerin bir de beyaz <;izgi blrakarak bu suretle 

resimden kitabeyi aYlrmak arzu olunurs~ 0 zaman kedi dili denilen 

gretuvarla morsiirdan evvel bu siyah yizgilerin i<;ini hakketmelidir. 

Bu hak vok dikkatli yapllmahdlrki derin kazmacak bu klslm ta· 
rna mile memlu ~izgiye miimas olarak arada yirkin girinti vaziyeti 
hasil etmemelidir. 

Rutu~ ve verniklernek: 

<;er<;evesi <;izilerek rutu§a hazlr olan kli§e evvelemirde dakik 

bir muayeneye tabi tutularak ~10del ile kar§lla§tmhr. Ve modelin 

muhtelif kesafetteki tonI an kli§e iizerinde tetkik olunur, En koyu 

ylkmaSI lazlmkelen mesela on planlardaki golgeler ile uzak plan. 

lar ve hIe beyaz <;Ikacak a<;lk yerler ve bunlann yekdigerine na· 

zaran koyuluklan ya kara saklz mahlulii veyahut litograf miirek. 

kebi ile bir fm;a veyahut kalem ile rutu§ yapmaga ba§lamr. Bu. 

rada nekadar miivesvis davramhnsa ve rutu§ miitehasslsl ne kadar 

sanatinte mahir ise kli§e 0 kadar klymet kazamr. Eger roto§or 

sanatmda mahir degilse ve kullamlan tram ince ise ohaide nokat 
iizerinde fm;a ~e kalem He i§liyemiyeceginden buralan kamilen 
orterek morsiirdan sonra btualan <;elik bor~n ile grave eder. 

Modele kontrasthk verecek siyah yerlerin kamilen vernikle ortiil. 
mesi lazlmdlr. Modelde beyaz <;lkmasl lazlmgelen yer}er gretuvarla 
kazlmr. Modelin kenarlan bir kay milimetreye kadar ya vernikl~ 
veyahut karasaklz mahlulile veyahut boya konmu§ gomlakla ka. 
pahhr. Plakm arkaslda gomlakla ortiiliir. Ve bu gomlak koyma. 
dan evvel klakl biraz ISltmak daha muvaflkhr. 

Simli gravur pli§elerinin morsoru: 

iyi bir tab I verebilecek tramh kli§elerin morsorunda en ziyade 
dikkat edilecek nokta bu tram noktalan arasmdaki ince irtibah 
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koparmamakhr. Bununla beraber beyaz ~Ikmasl matlup olan yerler

deki noktalan asgari dereceye kadar ufaltmak IftzlIndlr. Ve bunda 

~:izgi morsiirlarmda oldugu gibi hattI maillere Hizum olmadIgmdan 

bunun morsiirii ~izgi morsiirlarmdan ~ok seridir. 

Ve bunun morsiirii de ~izgi morsiirlarmda oldu~ru gibi asid 

nitrik vasltasile icra olunur. Baklr iizerindeki simli gravurlar 

kloriir ferrik veyahut per kloriir doter ianesile yaplhr. Per kloriir 

d<>fer gerek par~a halinde bulunsun ve gerekse tiearette hazlr 

sahlan mayi halinde bulunsun 45 derece olarak ~ah~ahr. Ve i~ine 

bir miktar asid kloridrik koymak faydahdlr. Par~a halindeki per 

kloriir ferrikten morSOl" mahliilii hazlrlamak i\-in hir miktar alI

narak slcak suda hal olunur. Bedehu iizerine liizumu kadar sog-uk 

su ilftve olunur. Sicak suda morsiir soguk sudan daha seridir. 

13 santigrad derecede 8 dakikada yapilan bir morsiir 15 derecei 

hararette 20 dakika icra olunur ve plakm mayi i<;;:indeki vaziye

tinin de bu miiddete .;ok tesiri vardIl. ~akuli vaziy.~tte morsiir 

ufki vaziyetten daha seridir. 

Plakm ~akuli bulunmasl madene temas eden aksarmm miite. 

madiyen degi~tirir. Eger yukanda olursa ozaman kiivdi hafifce 

sallayarak maden sathmdaki kuUamlarak tesiri kalmayan mayii 

hareket ettirmelidir. Egcr sathl a§aglda bulunuyorsa ozaman bu 
hareketin hi~ bir faidesi yoktur ve ekseri atelyelerde de bu 

suretle ~ah~Ilmaktadlrki hem zamandan hem de onu sallayacak 

insandan iktisat edilmektedir. 

Operator morsur ameliyatIm araslra tatil ederek kIli§esini 
muayene eder ve bunda oldukca meleke ve nnharelt lftzlm 01. 
makla beraber sanatkftrfme bir resim elde edebilmek i~iin rutu. 

~ori:in sanatinin ehli olmasl ve ziya golge kl3lmlanOl n ~ kadar 

koyuluk ve a~Ikhk verecegini takdir edecek iktidarda oimasl 
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lazlmdlr. KIIi~enin ziyadar yerlerile golgeli yerJeri arasmdaki 

kontrasthk morsiir esnasmda oralann muhafazasile elde edilir. 

Klli~elerde oldugu l~ibi mayii muhtelif kesafetlerde kullanmakdan 

ise sabit bir kesafetde muhtelif ve miikerr morsura blrakmak 

daha emindir. Birinci morsiir takriben 2: 10 dakikaya kadar 

modelin cinsine nazaran tahavviil eder. Bunda hram hututunun 

slk veya seyrek olmasl buyiik rol oynar. Birinei morsiirdan sonra 

bli~e Ylkanarak kurutulur ve iizerine miirekep verilerek bir el 
peresinde bir niimiine tab' olunur. EI peresi ister Iitografik ister 

tipografik oisun tazyik i<;in ayar edilince her ikisindede tab' 

oluna bilir.ilk tab' edileeek niimue papye ku~e din en pariak kagld 

uzenne tab' olunmahdlr. Bu tab' roto~ore takip edecegi usuI 

hakkmda en eyi bir rehberdir. ve kuru bulunan pilaka blan~ 

manyazl siiriilerek hayalin beyaz kalacak <;ukur yerlerine bun dan 

doldurulur hayal heman musbet ~ekilde goriiniir. Bundan sonra 

rutu~a ba~lamr. Burada rutu~ hakkmda nazari izahata girif?medik 

onu rutu~orun meleke ve mehartine terk edecegiz. 

Biiyiik hramh yevmi gazete klli~elerinin morsuru : 

Bunlarda kuUamlacak miirekep ve kaglt dlger i~lerde kullamlan

lar kadar inee olmadlklanndan buniarm <;ukurlan diger inee tIramh 
i~lerden daha derin olmahdlr. Birinci morsor yiizde 10 nisbetinde 
asidnitrik i<;inde iki dakika blrablarak morsor yaplhr. Bu birinci 

morsordan sonra pilak <;lkanlarak bol suda iyice Ylkamr. ve bir 

Menbai hararet iizerinde (hava gazl veyahud elektrik vasltasile 
teshin edilmi~) ISHiIlarak kurudulur. Ve kururken iizerinde kuru
lanan bezin ely aft tablacagmdan bunlarm temizlenmesi i.;in yumu

~ak bir fun;,a ile furc;alamr. Ozerinde bez pan;,alan kalmadlgl lup 

ile eyice muayeneden sonra noirlabor miirekebi ile ve sert bir 

ruiu ile miirekep 'Verilir. Miirekep yahmz bir istikametde verilmeyiip 

levhanm her iki tarafmdan verilerek noktalann kenarhrma eyice 
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miiirekep geliip gelmedigi muayene olunur. ve icap edelrse levhanm 

her iki tarafmdan verilerek noktalann kenarlanna eyi.ce miirek,ep 

geliip gelmedigi muayene olunur ve icap eders~ levhanm her 

iki kutru istikametinde de miirekeplenir. bundan sonra bu miire

kebin iizerine bitiimalman denilen ve piyasada haw' sablan ve 

yahud hususi ihzar ohman kara saklz tozu dokiilerek fazlalan 

yumu§ak bir fun;a ile abmr ve tekrar hararete gosterilerek hafif 

ISltmakla bu kara saklz tozu miirekebe tutdurulur burada fazla 

pi§mesi miirekebin <;ukurlara dolmasml mueip olaeagmdan ileriki 

morsiirlarda ora larda asidin temasml men eder. Plak eyiee sogu

tularak evvelce istimal olunan asidin i~jnde tekrar ,alb dakika 

kadar blrabhr. Bundan sonra levha Ylkanarak rotii§a sevkolunur. 

Bunlarm rotu§lan diger i§ler gibi degildir. Bunlarda eger menfi 

kli§e iyi c;.ekilmi§ lse sema ile fonu kuvvetli olarak aYlrmak 

kafidir. Diger inee artistik ziyalarla ugra§maga hizum yoktur. 

Plaklarm kesilmesi ve tahtalara <;akllmasl: 

Kli~elerin morsoru ikmal edildikten sonra <;izgi kli~elerinde 

oldugu gibi bunlan keserek tahtalar iizerine <;ivilemek Hizlmdlr. 

Bu ameliyat <;izgi i§lerine benzersede onlarda beyaz kalacak kl

slmlar oyularak <;:lkanlmak suretile beyazhk temin edildig'i halde 

bunlarm beyaz bSlmlarmda inee nc>ktalar oldugundan burahr ta

biatile kesilmiyerek bmlkllacakbr. ~u kadarki bunlann etrafma 
c;.aklilacak c;.ivilerin ba~Ianmn tabl esnasmda tesir yapmamasl i.;,in 

ya hunlar kenarlara c;.abhr veyahut daha iyisi bu kenarlar birer 

par.;a derinle~tirilerek oralara tutturulur. 

Numune tab'l: 

Numune tab'} c;.izgi i§lerinde oldugu gibidir. Buradri kullamla

cak miirekkep enere vignette ve kaglt ku§e kagldldlr. 

--"---:------~--::--
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