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Simli kliseleri bakir ve ¢inko tizerine kopya olunur. Cinko
bakirdan ucuz oldugu gibi rutusu da seridir. Bunun icin ¢inko
umumi islerde kullamlmahdir. Ihtimamh isler icin bakira calsma-
lidir. Bakir gerek ince rutuslara elverisli oldugu gibi aded tab:
itibarile yetmis binden fazla tabi verirler. Bu gin bakir hemen
umumiyetle renkli kopyalar icin kullanilarak tek renk icin cinko-
lar istimal oluumaktadir. Simli islerinde kullanilacak c¢inkonun
kalimhg: herhalde iki milinetreden asagi olmamahdir. Gerek bakir
ve gerekse ¢inko olsun fabrikalarca sureti mahsusada bu is igin
ihzar edilmis olmahdir. Satihlar1 kat’t mistevi ve grenleri cok ince
olmalidir. Cizgi islerinde albomin kullamldig1 halde simli islerinde
kolmay kullanmak daha iyidir. Biiyikk gazete idarehanelerinde
biiyik tramh islerde bazen albomin de kullanilmaktadir.

Kolmay

Kolmay namile piyasada hazir bulunan mayi jelatin ile bikro-
matm bir asid veyahut kalevi bir madde ile pismesinden istihsal
olunmaktadir. Bu mayi bir klise altinda ziyaya gésterildigi zaman
ziya goren aksam sabit kalarak ziya gormiyen aksam soguk suda
bile ¢abuk miinhal olurlar. Ve gayri miinhal kalan kisimlar hafif
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pistikten sonra albominden ¢ok mukavemet gosterirler. Bu da
albomin gibi tabakanin kalinhgi nisbetinde fazla poz edilmelidir.
Bunda bir tehlike varsa o da tabakamin kalnhgile sun’i ziyanin
hassas tabakaya iyice tatbik edilememesi ve binnetice ziyanm
bazi yerlerinin gayri muntazam flular hasil etmesidir.

Kol ile bikromat nisbetleri: Bunda kullanilan esas ii¢ unsur
vardirki kol, su, bikromattir. Ve bikromat de potas kullanmak-
tan ise bikromat damonyak kullanmak daha iyidir. Zira digerinin
kristalize hale gelmek ihtimali vardir. Ve bikromat damonyak
daha ¢abuk miinhaldir. Bu giin umumiyetle kolmay nisbeti umum
mabhliilin '/, i olarak kullamlmaktadir.

Bazi operatorler bu ii¢ unsurun yekinunu 9:11 bon mikyas
kesafetile yaparlar. Bazi miiellifler kclmay ile bikromat nisbetini
% 5:10 tavsiye ederier. Bu miktarlar kolmaymn cinsine nazaranda
tehalif ettigi gibi dokiilecek tabakamin kalinhgma ve istimal olu-
nacak ziyanm kuvvet ve cinsine nazaranda degisir. Bikromatin
miktarinin ziyadeligi hassasiyeti tezyid eder. Tabakanmin inceligi
hassasiyeti tezyid ve kalnhg tezyid ettigi gibi arklardan gelecek
tltraviyole suamin miktarimin ziyadeligi veyahut azhgi da poz
middetinin kasa veya uzun olmasim intac eder. Bikromatin rengi-
nin sar1 olmasi dolayssile iltraviyole suai karsisinda bu renk bir
ekran vazifesini goriir ve mai suaati mas ederek geriye pek az
miktarm gegirecektir. Bazi miiellifler pozun giines ziyasinda ya.
pildigna nazaran bikromatin kolmayla 9 12 nisbetinde ve yiiksek
voltajli arklarda yapilacagina nazaran bunun 95 6 ya kadar indi-
rilmesini yazarlar. Artik bu nisbetin istimali ziyaya ve mak-
sada ve beldeye nazaran operator tarafindan takdir olunur.

Muavinler: Gerek. mahldlin uzun miiddet muhafazasi, gerek
ameliyatin tesrii ve gerekse menfinin ve ziyamin evsafi ve taba-

kanin metaneti noktai nazarindan muhtelif muavinler istimal
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olunmaktadir. Evvelce kolmayn tasfiyesi ve tabakanin madene
yapismasi icin albomin ve yahut az miktarda yumurta beyaz
kullanilmis isede bu giin hemen terk olunmus gibidir. Ciinki g¢-
rilmiistiirki tabaka madene yapismakla beraber albominsiz kolmay
aside digerinden daha fazla mukavimdir. Binaenaleyh albominin
yapistirmasi miisbet bir faide temin etmiyor demektir.

Amonyak: Amonyakin ilavesi mayiin bir ka¢ giin muhafazas:
noktai nazarindan ¢ok faidelidir. Fakat bunun hassasiyeti bir
miktar azalttign inkdr olunamazsada pozdan sonra su altinda
developese ¢ok iyi bir tesir yaptigindan pek o kadar biiyikk bir
mahzur teskil edemez. Eger mabhliil hazirlanir hazirlanmaz hemen
kullanilacaksa ilave edilmesede olabilir. Fakat bakir istimalinde
perklorire karsi istimali elzemdir.

Asid kromik:

Bazi operatorler bunu yalmz olarak kolmay dokmezden evvel
dogrudan dogruya maden iizerine dokerler. Bazlari mabhliil ile
kangtirarak kullanirlar. Ikisi arasnda pek fark yoktur. Yalniz
miktarinda ¢ok dikkatli bulunmalidir. Bilhassa tornette pistikten
sonra developmam giiglestirir. Ve kolmaymn miinhal kalmasi la-
zimgelen ziya gérmeyen aksamimi gayri miinhal kilar.
 Asid sitrik veyahut asit sitrat:

Bunlarin istimali bikromata metanet vermek ve muhafazas
noktai nazarindan faydahdir. Bunun miktan bikromatin bir gra-
mma 0,25 gram olarak hesap olunur. Bununla mahliil haddinden
pek fazla muhafaza olunabilir.

Sitrat dofer amonyakal kullanarak -bikromatin hassasiyetini
tezyit etmek kabil isede bu diger tarafdan biiyiik bir mahzur
tevlit ederki o da tabakanin madene yapismasim giiclestirir, Ve
morsiir esnasinda mezkir tabaka mukavemet edemiyerek ¢abucak
madeni terk ederek ¢iplak kalmasmi mucip olur.
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Mabhlile bir miktar glokoz konmasi pek az miktarda hassa-
siyeti tenkis eder isede tabakaya biiyilk bir metanet verir ve
bilhassa pistikten sonra tabaka pek mukavim olarak en kesif
asidlere bile tahammiil eder.

Mahlill agz1 genis ve miimkiin mertebe kalin bir sise icinde
ve deruniine bir ka¢c parca cam parcasi atmak suretile kuvvet-
lice ¢alkanarak miitecanis surette hal edildikten sonra filtire edil-
melidir. Bunun filtiresi bir borudan su sevk edilerek sise icindeki
havanin tahliyesile kabil olur. Huni iginde ya rutubetlendirilmis
ince fanila pargalan veyahut filtire kagitlan konur. Mayii huniye
dokmezden evvel muslugu agarak havasim ¢ekmekle huni igindeki
siizgeclerin dibe yapismalari temin olunur.

Maden iizerine dokilmesi: _

Kullamlacak maden ister ¢inko isterse bakir olsun her
halde istimalinden evvel ¢ok dikkatle temizlenmelidir. Eger ma-
den iizerinde baz ¢izgiler varsa bunlar islak komiirle iyice siir-
tillerek gaip edilir. Bu temizleme esnasmda levhanin arkasmi ih-
mal etmemelidir. Zira oradaki lekeler ve yaglar ele bulasarak
oradan maden sathma gelebilirler ve bu suretle hassas tabakanmn
madene yapismasina mani teskil ederler. Bazi operatorler bu
tehlikenin oniine gegmek igin evveld madeni benzin i¢inde giizelce
yikayarak hal olacak yaglari bununla aldiktan sonra mezkir ben-
zini de potas veyahut kostik icinde temizlerler. Badehu bakir
oldugu halde emeri ve ¢inko oldugu halde pomza tasi tozile su
altinda ogarak yikarlar. Bunu daima ayni islikamette siirtmege
dikkat etmelidir.. Bazi biiyiik miiesseseler bunu otomatik olarak bir
mzkina ile yaparlar. Bu temizlemeden sonra maden 9, 1 nisbe-
tinde hafif bir asidden gegirilerek dekape yapilir. Bunu igine bir
n.iktar sap ilavesi ihtiyaridir. Bu mahliilde bir iki dakika birak.
larak madenin iizerindeki cild giderek mat bir renk aldiktan sonra
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cikarilarak musluk altinda el degmemek sartile bol su ile yikanur.
Artik maden iizerine hi¢ bir seyle temas edilmez. Bazen ¢inkonun
oksidlesmesini men igin lizerine hassas mayiden evvel kromat
dozenk konursada iyi temizlenmis bir ¢inko igin ve hususile he-
men hislettirilecegi takdirde buna lizum yoktur. Eger temizlen-
dikten sonra akibinde hislendirilmiyecek ve uzun zaman muhafaza
olunmak arzu olunursa o halde 9 10 bikromat damonyak mah-
lili icine bir miktar asid kromik koyarak levhayi bunun iginde
bir dakika kadar birakmak kafidir. Bundan ¢ikan levha yikana-
rak ve tornette kuruyarak oksidlesmeksizin uzun miiddet muha-
faza olunur ve arzu olundugu zaman bila tehlike hislendirilir.
Mayi maden iizerine dokiilmezden evvel orada elde edilmesi
lazimgelen tabakamin kalinhgina karar vkrilmis olmalidir. Bu da
kullanilacak menfi klisenin haline nazaran tebeddiil eder. Ve tor-
‘nete verilecek siirati buna gére ayar etmelidir. Hafif esmer kli-
seler icin ince bir tabaka teskil edilmelidirki onda siyah c¢ikmas
matlup olan yerle pek seffaf olmadig1 gibi beyaz gikmasi matlup
olan siyah yerlerde tamamile gayri seffaf degildirler. Hal-
buki sert bir klisede g6igeli yerler tamamen seffaf ve siyah yer-
ler tamam gayri seffaf bulunduklan cihetle bu gibi kliseleri kalin
bir tabaka istihsal edilerek daha metin bir emay elde edilir. Ve
elde bulunan menfi kollodyon olmayupta bromiir darjan plak:-
lizerine ¢ekilmis ise bunlarda da kollodyonda oldugu gibi seffaf
olmasi lazimgelen yerlerde hafif bromir darjan bulunacagindan
bu gibi kiiseler igin de miimkiin mertepe tabakayi ince yapmaga
gayret etmelidir. Kolmay mahlili maden iizerine dokiildiigii za-
man levha yas ve sulu bulunmasi hasebile orada gayri muayyen
bir miktar su ile birlesir ve tabiatile malim olan kesafetini gaip
ederek gayri malim bir kesafet alir. Bunu levha iizerinden dok-
melidir veyahut agzi genis bir sise icinde toplayarak sonra daha



Simli kiliselerinin maden iizerine kopyasi 29

kesif bir mabhlil ile kanstirilarak kabili istifade bir hale konur.
Bu birinci mahliil bu suretle levha iizerinden akarak onun sat-
hindaki fazla sulan toplar. Bundan sonra asil tabakayi teskil
edecek ikinci defa bir mahliil dokiilir. Ve fazlalari bir kosesin-
" den damlatilarak hemen bila teehhur evvelce ayart hazirlanms
olan tornet iizerine konur. Burada nekadar siirat gosterilirse elde
edilecek tabakanin miktan o kadar takdir olunur. Tornetin iize-
rinde soguk olarak kurutmaga kalkmamaldir. Ciinki miiddet pek
fazla uzar. Cabuk kurutmak disiincesilede torneti pek fazla tes-
hin etmemelidir. En muvafiki levha iizerine sicak hava sevkile
kuruma@ hafif fakat emniyetle icra etmektir. Tornetin altind bir
menbai hararet varsa onu kapamahl ve yukariya sicak hava sevk
etmelidir.

Eger pozdan sonra developede miiskilat goriiliirse ilk nazar
miitalaaya alinacak sey tornette menbai hararettir. Ve ilk yapi-
lacak tedbir de menbai hararetten gelen hararet ve ziyann dog-
rudan dogruya hassas tabakaya carparak orada bir imtizag yap-
masi i¢in hassas tabakanin iistde bulunmasimi tecriibe etmelidir.
Bundada en ¢ok dikkat edilecek atelyenin havasi dahilinde toz
zerratimin ugarak hassas tabaka iizerine konmalaridir. Bunlar oraya
yapisarak seffaf noktalar seklinde lekeler yaparlar.

Kurumanin ¢abuk icrasi matlup ise o zaman hassas mayii iki
defa dokerek levha iizerinde kalin bir tabaka teskil ettikten sonra
tornete fazla siirat vermelidir. O zaman bu fazla siiratle kuvvei
anilmerkeziyet dolaysile fazla mayii harice firlatarak ancak Ila-
zimgeldigi miktar levha tizerinde kalir ve levhada tabiatile daha
¢cabuk kurumus olur. kuruduktan sonra kenarindaki lekeleri temiz
bir bez ile alarak poz edilir. Poz icin ertesi giine birakmak
dogru degildir. Bazi biiyiik gazete idarehaneleri kiigiik ebadda
klise yapacaklari zaman ya bunlan biiyik levha iizerinde pelikiil
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halinde birlestirerek morsiirdan sonra ayirmakta veyahut ayn

olarak morsiir yapilacaksa biiyilk bir tabakayi hislendirerek bunu
poz etmek i¢in keserek hazirca istimal etmektedirler.

Poz etmek:

Bunun pozu hemen cizgi menfilerinin pozunun aymi oldugundan
burada tekrar etmiyoruz. Poz miiddeti yazin giinesde vasati bir
tabaka igin takribi olarak 2:3 dakika kadardir. Buzlu cam arka-
sindan gelen donuk bir ziyada bir saate kariptir. 20 amperlik
asag voltajhi bir arktan 30 santimetre ilerde 5:10 dakikadir.
Saseyi arka pek yaklastirarak ziyamin kuvvetinden fazla
istifadeys "kalkmak hi¢ bir zaman tecviz olunamaz. Zira ha-
raretin tesirile miinhal kalmasi lazimgelen kisimlarda gayri miinhal
kalrlar ve bunlan aywrmak gayr miimkiin olur. Baz atelyelerde
arklan c¢ift olarak kullanirlarki en muvafikida budur. Yalnz bunda
arklarin saseye muvazi bir hatda bulunmasi ve biitin sasenin
miitecaris surette tenvirine gayret olunmahdir.

Depuyman ve renk verme:

Poz edildikten sonra pilakin eyice sogumas: igin bir tarafa
tark olunur ve bu esnada iizerine toz konmamasma c¢ok dikkat
etmelidir. Soguduktan sonra ya bir kiivet icinde soguk su ile
iki dakika kadar yikanmir veyahut bir musluk altinda iizerine suya
akidilarak depuyman yapilir. Ziya gormeyen bikromat suda ko-
layca miinhal olduklarindan bunlar levha iizerinden aynlarak su
akarlar ve ziya géren bikromat gayrimiinhal kaldigindan bunlar
levha iizerine kolmay vasitasile yapisarak hayali teskil ederler.
Fakat burada biiyilk bir miigkilat vardirki oda ciplak maden
kalmasi matlup olan yerlerin hakikaten c¢iplak kalup kalmadigim
gorebilmektir. Bu biraz melekeye vabestedir. Zira maden tizerindeki
gayet ince ve seffaf olan tabaka altindan madeni gostererek bazan
miibtedileri aldatabilir ve oralar giplak zan edilerek morsure
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konursa oralardaki gézle goriinemeyen ince ve seffaf tabaka
asidin hiicumuna mani teskil ederek o kisimlar yiiksek kalirlarki
tabida oralarn lekeli gikmasim mucip olur. Bu miigkilatmn &niine
- gecmek icin mezkir levhayr depuyméndan sonra bir boya igine
atarsak boya kolmay ile birleserek koyu bir renk alir. Ozaman
¢iplak kalmasi lazimgelen yerlerde seffaf kolmay varsa bu boya
vasitasile bir renk aldigindan miisahedesi kabil olur. Boyandik-
tansonra tekrar musluk altina gétiirillir ve fazla boyalar su ile
akitdinhr. Ciplak maden iizerinde boya kalmiyarak akarlar, hal-
buki kolmay ile birlesen boya kolay kolay akmaz. Epice yikan-
diktan sonra boya ile seffaf kalmasi lazimgeln yerler dakik bir
muayeneye tabi tutulur hatta icap ederse iizerinden birde alkol
gecirilir. Alkol boyalari daha eyi akidir. Eger seffafiyeti arzu
olunan yerlerde mintikavi baz lekeler varsa bunlara ince bir
bezle yavasca yardim olunur. Ciplak yerlerde hi¢ bir kolmay
kalmadigma kanaat gelinceye kadar bol su hiizmesi altinda
yikandiktan sonra hafif bir menbai hararetle teshin edilen bir
damlalik iizerine konarak kurumaga terk olunur veyahut tornet
iizerine konarak ve tornete fazla bir siirat vererek kurudulur.
Bu surette kuvvei anilmerkeziye dolayisile miinhal oldugu halde
maden sathina yayillmis kolmaylar varsa bunlar bu devran esna-
sinda fazla mukavemet edemiyerek mecburen levhayi terkederler.
Bir ¢ok atelyelerde kurutmak bu usulde icra olunur. '

“Hayalin kuvetlendirilmesi :

Depuyman yapilarak kuruyan levha filhakika aside konabilir-
se de tabaka hafif oldugu gibi bilhassa az poz verilmis

kiliselerde bu tabakanin kalkmast ihtimali daha kuvvetli oldugun-

dan mezkir hayali levhayr daha eyi yapisdirmak ve ona uzun
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rutusdan aside mukavemet edecek bir sertlik vermek i¢in bunu
hafif bir derecei hararet iizerinde pisirmek daha emniyetlidir. Bazi
atelyeler bu sertlesdirmeyi asit kuromik, bikromet damonyak,
alkolden miirekkep bir mahlile batirarak elde etmektelersede en
omini pisirmektir.

Hayalin pisirilmesi:

Hayal bakir iizerinde olduguna nazaran pismesi ginkodan daha
kolaydir. Ve bu suretle pisen kol mine haline gelir. Fakat ¢inko
iizerinde is bu kadar kolay degildir. Kolmayin mins halins gel-
mesi icin takribi 260" santigrathk bir derecei hararette 6 dakika
tutmak lazimdir. Halbuki ¢inko 65 dereceyi gegince cevherinde
baz1 tegayyiirat vukubulmaga ve ¢inko kristallesmege baslar. Ve
bu o kadar seri vaki olurki onu derecei hararetten ¢ekiip kurtar-
mak kabil olamaz. Cinko tedriven yumsamaga baslar. 130 dere.-
cede ginko piser ve el ile biikiilecek her tiirlii sekilleri alacak
vechile yumsar. Ve bir tarafa dogru biikilmege baslar. Ve bun-
dan sonra bu ¢inko artik atilmaktan baska hig bir seye yaramaz.

Bu pisme ameliyati ekseriyetle ¢iplak bir ates lizerind= 1skara
vasitasile yapilir. Ve ara sira levha harcket ettirilerek hararetin -
yalmz bir noktaya gelmiyerek her tarafa dagilmasi ve miitecanis
bir pisme temin olunur. Alevin dogrudan dogruya maden:z gel- .
memesine ¢ok dikkat etmelidir. O zaman fazlap%er' ve kurtari-
lamaz. Bu hususda etiivlerin istimali emniyet ve siirat noktai na-
zarindan ¢ok faidelidir. Hem ayni zamanda bir ¢ok levha birden

piser hem de muntazam bir derecei hararetle pisme miitecanis
olur. Bunlar 26" santigrat tizerine tertip olunmustur. Pismenin b:-
dayetinde hayal zayiflayarak hemen: hemen gaip olmak derece-
sine gelir sararir. Badehu hararet devam ettikge yeniden canla-
narak tedricen koyulagsmaga baslar. Cinkolarda hayal soluk altin
rengine geldigi zaman pistigi anlasilir ve hararetten indirilir. Bu
renk 150 santigradda kendisini gosterir. ‘
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Bakirlarda ise pismeyi daha tahdit ederek kuyu kirmizi renk
hasil oluncaya kadar hararet tezyid olunur. Haddinden fazla pisen
hassas tabakada kol kdmiir haline inkilap ederek ‘herhangi aside
karst madeni muhafaza edemedigi gibi lizumundan az pisen kol-
mayda ayni neticeyi verir. Ve tabaka ile maden arasima asid hu-
cum ederek onu kaldirir madeni asidin hucumuna maruz birakir.

Kafi derece pistikten sonra levha atesden indirilerek bir litog-
raf tasi altinda sogumaga terk olunur.

Sunu hatirda bulundurmaldirki ¢inkonun ¢iplak yerleri bu pis-
me esnasinda biraz biiyiyeceklerinden bakira” nisbetle hayalleri
cinko daha zor olurlar. Ve bu mahzurun 6niine ancak dakik bir
rutusla gecilebilir.

Kaba kitabelerin cizilmesi:

Kitabeler resmin tamamile sakuliyeti ve ufkiyeti bulunduktan
sonra bir gonye vasitasile ¢izilir. Veyahut bu is i¢in sureti mah-
susada imal olunan plangete kullamilirki bu plangetenin yarik olan
ortasinda T harfi seklinde bir cedvel olup onun bir kenari resmin
bir kenarma ve digeri diger kenarmna tatbik olunarak ve T mez-
kir yark tzerinde mailen hareket ettirilerek arzu olunan cesa-
mette kitabe cizilir.

Bu kitabe cizgileri ya emay ile ya benzin icinde hal edilmis
kara sakiz ile veyahut da hususi bir vernik vasitasile ve tirling
ile ¢izilir. Eger emay ile cizilecek ise levha pismeden evvel cizil-
melidirki o zaman bu cizgilerde piserek mukavemetlerini alrlar.
Eger vernik veyahut kara sakiz mabhlilile ¢izilecekse pistikten
sonra gizilirler. Bunlar miirekkebe nazaran daha koyu olduklarin-
dan tirlingin bu is igin sureti mahsusada yapilmis-genis agizlilarini
intihap etmelidir. Bunlarin agizlann yuvarlak oldugundan levhayt
cizmek tehlikesi yoktur. Eger cerceve mustatil murabba gibi es-
kalde miistakim hututdan miirekkep olmayup daire veyahut kati
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nakis seklinde olacaksa o zaman ya hususi kati nakis ¢gizen ma-
deni plangete istimal olunur veyahut hazir olarak satilan daire
ve kati nakis seklindeki kaliplardan istifade olunur. Siyah olarak
cizilen bu kitabelerin bir de beyaz c¢izgi birakarak bu suretle
resimden kitabeyi ayirmak arzu olunursa o zaman kedi dili denilen
gretuvarla morsiirdan evvel bu siyah gizgilerin icini hakketmelidir.
Bu hak cok dikkatli yapimahdirki derin kazmacak bu kisim ta-
mamile memli ¢izgiye miimas olarak arada cirkin girinti vaziyeti
hasil etmemelidir.

Rutus ve verniklemek:

Cercevesi cizilerek rutusa hazir olan klise evvelemirde dakik
bir muayeneye tabi tutularak model ile kargilastinlir. Ve modelin
muhtelif kesafetteki tonlan klise tizerinde tetkik olunur, En koyu
cikmasi lazimkelen meseld on planlardaki golgeler ile uzak pian-
lar ve hle beyaz gikacak acik yerler ve bunlarin yekdigerine na-
zaran koyuluklan ya kara sakiz mahlili veyahut litograf mirek-
kebi ile bir firca veyahut kalem ile rutus yapmaga baslanir. Bu-
rada nekadar miivesvis davramhnsa ve rutus miitehassisi ne kadar
sanatinte mahir ise klise o kadar kiymet kazamir. Eger rotosor
sanatinda mahir degilse ve kullamlan tram ince ise ohaids nokat
tizerinde firca ve kalem ile isliyemiyeceginden buralari kamilen
orterek morsiirdan sonra buralan ¢elik boren ile grave eder.

Modele kontrasthk verecek siyah yerlerin kamilen vernikle ortiil-
mesi lazimdir. Modelde beyaz ¢ikmasi lazimgelen yerler gretuvarla
kazinir. Modelin kenarlant bir kag milimetreye kadar ya vernikls
veyahut karasakiz mabhlilile veyahut boya konmus gomlakla ka-
patilir. Plakin arkasida gomlakla értiilir. Ve bu gomlak koyma-
dan evvel klaki biraz isitmak daha muvafiktir.

Simli gravur plisélerinin morsoru:

lyi bir tabi verebilecek tramh kliselerin morsorunda en ziyade
dikkat edilecek nokta bu tram noktalan arasindaki ince irtibati
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koparmamaktir. Bununla beraber beyaz ¢ikmasi matlup olan yerler-
deki noktalarn asgari dereceye kadar ufaltmak lazimdir. Ve bunda
¢izgi morsiirlarinda oldugu gibi hatti maillere lizum olmadigindan
bunun morsiirii ¢izgi morsiirlarindan ¢ok seridir.

Ve bunun morsiirii de ¢izgi morsiirlarinda oldugu gibi asid
nitrik vasitasile icra olunur. Bakir iizerindeki simli gravurlar
kloriir ferrik veyahut per klorir déter ianesile yapilir. Per kloriir
dofer gerek parga halinde bulunsun ve gerekse ticarette hazr
satilan mayi halinde bulunsun 45 derece olarak cahsilir. Ve igine
bir miktar asid kloridrik koymak faydahdir. Par;a halindeki per
kloriir ferrikten morsor mahlili hazirlamak igin bir miktar al-
narak sicak suda hal olunur. Bedehu iizerine liizumu kadar soguk
su ilave olunur. Sicak suda morsiir soguk sudan daha seridir.

13 santigrad derecede 8 dakikada yapilan bir morsiir 15 derecei
hararette 20 dakika icra olunur ve plakin mayi igindeki vaziye-
tinin de bu miiddete ¢ok tesiri vardir. Sakuli vaziy:tte morsiir
ufki vaziyetten daha seridir. ‘

Plakin sakuli bulunmasi madene temas eden aksamim miite-
madiyen degistirir. Eger yukarnida olursa ozaman kiiveti hafifce
sallayarak maden sathindaki kullanilarak tesiri kalmayan mayii
hareket ettirmelidir. EZer sathi asagida bulunuyorsa ozaman bu
hareketin hi¢ bir faidesi yoktur ve ekseri atelyelerde de bu
suretle cahsilmaktadirki hem zamandan hem de onu sallayacak
insandan iktisat edilmektedir.

Operatér morsiir ameliyatim arasira tatil ederek kilisesini
muayene eder ve bunda oldukca meleke ve maharet lazim ol-
makla beraber sanatkarane bir resim elde edebilmek igiin rutu-
sOriin sanatinin ehli olmasi ve ziya golge kisimlarma n: kadar
koyuluk ve agiklik verecegini takdir edecek iktidarda olmasi
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lazimdir.  Kilisenin ziyadar yerlerile golgeli yerleri arasindaki
kontrastllk morsiir esnasinda oralarin muhafazasile elde edilir.
Kiliselerde oldugu gibi mayii muhtelif kesafetlerde kullanmakdan
ise sabit bir kesafetde muhtelif ve mikkerr morsiira birakmak
daha emindir. Birinci morsiir takriben 2:10 dakikaya kadar
modelin cinsine nazaran tahavvil eder. Bunda tiram hututunun
stk veya seyrek olmasi biiyiik rol oynar. Birinci morsiirdan sonra
kilise yikanarak kurutulur ve lizerine mirekep verilerek bir el
peresinde bir niimiine tab’ olunur. El peresi ister litografik ister
tipografik olsun tazyik icin ayar edilince her ikisindede tab’
oluna bilir.llk tab’ edilecek niimue papye kuse dinen parlak kagid
tizerine tab’ olunmahdir. Bu tab’ rotosore takip edecegi usul
hakkinda en eyi bir rehberdir. ve kuru bulunan pilaka blans
manyaz siiriilerek hayalin beyaz kalacak cukur yerlerine bundan
doldurulur hayal heman miisbet sekilde goriinir. Bundan sonra
rutusa baslamir. Burada rutus hakkinda nazari izahata girismedik
onu rutusorun meleke ve mehartine terk edecegiz.

Biiyik tiraml yevmi gazete kiligelerinin morsuru :

Bunlarda kuilanilacak mirekep ve kagit diger islerde kullamlan-
lar kadar ince olmadiklarindan bunlarm ¢ukurlan diger ince tiramh
islerden daha derin olmahdir. Birinci morsor yiizde 10 nisbetinde
asidnitrik iginde iki dakika birakilarak morsor yapilir. Bu birinci
morsordan sonra pilak cikarilarak bol suda iyice yikamr. ve bir
Menbai hararet iizerinde (hava gazi veyahud elektrik vasitasile
teshin edilmis) isidilarak  kurudulur. Ve kururken tlzerinde kuru-
lanan bezin elyafi takilacagindan bunlarim temizlenmesiigin yumu-
sak bir furca ile fur¢alamir. Uzerinde bez parcalari kalmadigi lup
ile eyice muayeneden sonra noirlabor mirekebi ile ve sert bir
rulu ile mirekep verilir. Miirekep yalmiz bir istikametde verilmeyiip
levhanin her iki tarafindan verilerek noktalarn kenarlarma eyice
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miirekep geliip gelmedigi muayene olunur. ve icap ederse levhann
her iki tarafindan verilerek noktalarin kenarlarmna eyice miirekep
gelip gelmedigi muayene olunur ve icap ederss levhanin her
iki kutru istikametinde de miirekeplenir. bundan sonra bu miire-
kebin iizerine bitiimalman denilen ve piyasada hazir satilan ve
yahud hususi ihzar olunan kara sakiz tozu dokilerek fazlalan
yumusak bir furca ile almir ve tekrar hararete gésterilerek hafif
isitmakla bu kara sakiz tozu miirekebe tutdurulur burada fazla
pismesi miirekebin ¢ukurlara dolmasim mucip olacagindan ileriki
morsiirlarda oralarda asidin temasim men eder. Plak eyice sogu-
tularak evvelce istimal olunan asidin icinde tekrar alti dakika
kadar birakilir. Bundan sonra levha yikanarak rotiisa sevkolunur.
Bunlarin rotuslan diger isler gibi degildir. Bunlarda eger menfi
klise iyi cekilmis ise sema ile fonu kuvvetli olarak aywrmak
kafidir. Diger ince artistik ziyalarla ugrasmaga lizum yoktur.

Plaklarin kesilmesi ve tahtalara cakilmas::

Kliselerin morsoru ikmal edildikten sonra cizgi kliselerinde
oldugu gibi bunlari keserek tahtalar lzerine c¢ivilemek lazimdir.
Bu ameliyat cizgi islerine benzersede onlarda beyaz kalacak ki
simlar oyularak ¢ikanlmak suretile beyazlik temin edildigi halde
bunlarm beyaz kisimlarinda ince noktalar oldugundan buralar ta-
biatile kesilmiyerek birakilacaktir. Su kadarki bunlarin etrafina
cakilacak civilerin baslarmin tab: esnasinda tesir yapmamasi icin
ya bunlar kenarlara ¢akilir veyahut daha iyisi bu kenarlar birer
parga derinlestirilerek oralara tutturulur.

Numune tab’:

Numune tab'’i ¢izgi islerinde oldugu gibidir. Burada kullanila-
cak mirekkep encre vignette ve kagit kuse kagididir.




