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1. GI'RIS :

- Ik defa 1965 de Almanya’da Baden — Wiirttenberg Topografya
dairesinin Karlsruhe'deki ofisinde, kartografik iglemi miiteakip bir fo-
to—harita olarak negredilen ortofoto; normal bir perspektif fo’oogtaftan
hazn‘lammg bulunan ve iizerinde fotograf egikligi (fotograf alimmdaki
@ _ve @ egikligi) ve arazi engebeLgmden dogan relief kaymalarm 31(1&
rﬂmiaﬂdmbm.fgtqgmﬂk_rgproduksmondur

~Bu 'duruma getmlmlg bir fotograf, dlgegin de ilavesiyle hmm 11e'
aym metrik ozellikleri haiz olacaktir. Harita, ufki bir diizlem {izerine aras
zinin ortogonal projeksiyonudur. Boyle bir projeksiyonla elde edilen ve ha- -
rita ile aym metrik Szellikleri havi bir fotografa da verilecek isim ORTO-

.FOTO olmak gerekir.

Bilhassa sonyillarda diinyanin her tarafinda hizla geligmekte olan
kartografik calgma, fotogrametrinin gelisen kullamigim ve teknigini ge-
rektirmektir. Ortofoto da geligmekte olan yeni bir konu olmasi bak;mm
dan tatbikati, haritacihk kuruluglar: icin faydah sayilabilir,

Ekonomik sonuglar itibariyle giinbegiin énem kazanan ox:toiotg, 1
gerek yeni haritalamn igtihsalinde ve gerekse revizyon konusunda énem-
lidir. Normal ysul ile rédresman edilmis mozaiklerden ¢ok daha ham,
olan bir foto haritas), bilhassa arizah arazide s:hhatlilik gésteren Gzellik--
leri sonucu Gnem kazanmaktadir. Foto haritalarin ¢nemli bir. Szelligi- de
fotografn haiz oldugu bilgileri tagimas bakimindan kesif detayh bolge-
lerde normal haritaya nazeran okuma kolayhg ile kiymetlendirme ve ‘bii-
tiinleme zorunlufunun azalmig olmasi durumudur.:Bu bakindan okunak-
hbk yéniiniin muhafaza edilebilmesi igin harita Olgegi > 1 : 25.000 ola-
bilir, Bu Oleek daha kiigiik dlcekler icin bir temel olarak hazirlanir ve gra-
fik metodlarla ¢izgi haritas haline sonra.dan doniigtiiriiir.

II. ORTOFOTO URE‘ﬂM METODLARI :

Fotogrametrinin gavesi arazideki detay: fotograflar halinde kay-
detmek ve bu kayitlardan yani fotograflardan istenilen harita_veya koor-
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dinat degerlerini elde etmektir. Yani ya stereokiymetlendirme yap:hir ve-
ya fotograflardan direkt &lgiiler yapilir. Normal kiymetlendirmenin di-
sinda, bunun en basit usulii hava fotograflarinin rédresmanmidir. Rodres-
man problemi bugiin c¢esgitli metodlarla geligtirilmigtir. (sekil—1)*

Seklin birinci kisminda ortalama bir diizleme gére basit riidres- @
man (Ornegin Zeiss SEG—V cihaz: ile yapian) goriilmektedir. Burada
relief kayma (dr=dh. tan « ) kadar olmaktadir. Burada (dh), ortalama
ufki diizleme nazaran yiikseklik farki ve ( «) agis1 da kamera goriig acik-
lgindan gelen degerdir. ) NNL; ik Taenea g:‘\ﬂ W«Q Gidelde

Seklin ikinci kisminda (o a) yine ufki bir diizlem iizerine kiy-
metlendirme aletinde elde edilen“MAodelin geritler halinde parcali rodres-
mam goriilmektedir. Birinci durumda beliren hata burada daha da azal-

a4 \
makta ve (dr = ——2—}5 tan « tan fyx) lik bir degere ulagmaktad:r. Bu for-

Jarama
miilde de yukaridakine ilaveten (4x ) profilleme slit (profilleme yari3)
genigligini ve (fx ) de arazinin x—istikametindeki egimini ifade etmekte-
dir. Metodun icrasindaf Zeiss GZ—1 Ortoprojekior ve CB stereoplanigraf X
kullaniddig1 gibi bundan bagkafZeiss Jenamnin Topocart —Orograf —Orto- ()
fot )(Topocart kiymetiendirme aleti, Orograf kesik hatlar cizen alet ve
Ortofot ise fotografik reprodiiksiyonu veren alettir.) Kombinasyonu ve
(Wild Raytheon)(Wild Raytheon sadece ortofotoyu veren, miinhani 6zel-
ligi olmayan bir alettir.) gibi cihazlar da kullanilmaktadur.

Seklin ii¢lincii kismenda yine pargali rodresman, fakat optiksel in‘ 3)
terpolasyon usulii kullanilarak daha da gelistirilmig metodun geometrik
sekli goriilmektedir. Burada prejeksiyon yiizeyi arazi egimine uygun ola-
rak egdirilmektedir, bu sonug ile sistem hatalar1 (0,1 — 0,2 mm) ye ka-
dar diigiiriilmektedir. Bu ii¢ metod da asagida izah edilecektir.

OI. ORTOPROJEKTOR VE PARCALI RODRESMAN METODU :

Burada en yaygin ortoprojektér olan GZ—1 den bahsedecegiz. Alet
ancak Zeiss Planimat ve C8 stereoplanigraf ile miistereken kullanilabilir,
C8 de bulunan kameralara benzer normal bir kameray: tagir. (sekil—2)
Aynica giriintiide netlik saghyacak yardimer aksesuar: da vardir. Pro-
jektdr, Prejeksiyon sistemi ve hareket eden slit kismindan ibarettir. Pro-
jeksiyon sistemi ; foto tasiyicisin, net goriintiiyii saglayacak mercek sis-
temini ve hareket eden 1g:tma sistemini ihtiva eder. Sistem biitiin olarak
(Z) istikametinde hareket edebilen vidalh tic mil iizerinde monte edilmigtir.

* Sckiller yazimn. sonunda gdsteriimigtir.
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C8—GZ—1 ortoprojektér kombinasyonu ile parcali rodresman gu

~ gekilde yapilir: Problemin gayesi yukarida izaha calist:fim (dr) relief

kayma hatalarini elimine etmektir. Bu suretle normal haritaya en yakin
bir fotograf elde edilecektir. Once hava fotografi negatiflerinden basila-
cak diapozitif camlar kolon baslangic ve sonug¢ pozlar igin birer ve diger
ara modelleri icin de ikiger adet olarak basil:r. Meseld kolonun sol basin-
dan ise bagladigimiza gore secilen modelin sol resmi sol kameraya sag
resmi de sag kameraya yerlestirilir. Gereken odak uzakligy baglanir. Sag
resim cift olarak basidigindan bir tanesi de karanlik odada bulunan or-
toprojektore yerlestirilir.

Aym odak uzakl'$1 bu kameraya da baglanir. Kiymetlendirme ale-
ti ortoprojektore baglanmadan 6nce bildigimiz usulde modelin 6nce réla-
tif ayar1 yapilir. Bu suretle aletin koordinat sistemi (xyz) olarak model
koordinat sistemi ile cakismas i¢in modelin kati (yani baz ve rakim) aya-
r1 yapilacaktir. Herhangi bir 6lgekte hazirlanacak bir harita kagida ve ge-
rekli model dlcegi ile carklarin kiymetlendirme aletine tatbiki suretiyle
kati ayar tamamlamr. Bundan sonra kiymetlendirme aletinin sag kame-
ra degerleri (7,9,® ) aynen ortoprojektore tagimir. Kiymetlendirme ale-
tinin (Y) hareketi modelin topografik hareketine uygun bir hiza motor
vasitasiyle baglanir. Yani (Y) hareketi otomatik olarak yiiriiyecektir.
Aym sgekilde (X) hareketi de her profil hatti sonunda saga kayacak ge-
kilde otomatik mekanizma ile ayarlanir. Bu saga kayma miktan yine ara-
zinin (X) istikametindeki egimine gore secilmig bulunan slit (profilleme
yanigl) genisligi kadar olacaktir. Profili takip etmesi gereken operatoriin
kullanacag sadece (Z) hareketidir. Bu hareket de aletin kullanma kolla-
rindan (Y) koluna baglanacaktir.

Bu suretle operator, belli bir istikamette ve belli bir hizla gitmekte
olan miisiri bu kol vasitasiyle daha kolayhikla arazi yiizeyine tatbik et-
mek imkamm bulur. Zaman zaman profilleme sirasmda vermesi gereke-
cek fasilalar icin, alette (Y) hareketini ve buna bagh olarak da (x) ha-
reketini saglayan motoru profilleme hatti sonunda bir diigme ile durdur-
mak zorunda kalacaktir.

Krymetlendirme aletinde biitiin ayarlar bittikten sonra alet X ve Y
hareketlerinde direkt ve Z hareketinde senkronlar vasitasiyle ortoprojek-
tére baglanir. Her iki alette de bir hareketin aym anda ve aym ydnde
olmas: saglanir ve (Z) hareketi diizeltme iglemi de buna uygun devam
eder. Bu suretle miigir ve slit (profilleme yarig1r) daima model ve projek-
siyon yiizeyinde aym noktalara tekabiil eder. (Sekil—3)
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Ugiincii gekilde, iki aletin birbirine baglamigimi ve karanlk odadaki
ortoprojektoriin projeksiyon diizlemine yerlestirilmis bulunan bir fotog-
rafik film {izerine kiymetlendirme aletindeki stereo modelin yeniden res-
mediligini sematik olarak gérmekteyiz.

Ortoprojektér ve krymetlendirme aleti iki gsekilde calisabilir.

a) - ON—LINE METODU : Ortoprojektoriin kiymetlendirme ale-
tine direkt olarak baglanmas: seklinde calismadir ki bunu detayh olarak
gordiik. Giiniimiizde en ¢ok kullanilan bu metod ile, degistirilebilen kame-
ralarla genis (c : 153 mm) ve normal (c : 210) mm ag.daki fotograflarin
crtofotolan elde edilebilir.

Normal bir modelin ortofotosunu elde edebilmek icin (bu metod-
la ve yetigmis bir operator ile) gerekli ortalama zaman :

2,5 saat — Rolatif ve kati ayar.
0,5 7 — Ortoprojektoérii kiymetlendirme aletine gore ayarlama

2,5 7 — Ug defa biiyiitiilmiis bir ortofotoyu 4 mm genigliginde
B slit ile ve 5 mm/sn siiratle elde etmek i¢in gerekli za-
£ Gﬁ» M‘( man, Ortalama siirat 2,5 ile 7,5 mm/sn arasindadir.
/

b) OFF—LINE METODU : GZ—1 aym zamanda bir hafiza iini-
tesi ile de cahgtirilabilir. Bu durumda, modelin profillenmesi sirasinda el-

de edilen degerler yani profiller otomatik olarak kaydedilir. (gekil—5) Bu |

kayit kiymetlendirme aletine bagh olarak calisan SG—1I gibi bir hafiza

iinitesinde depo edilir. Sonuglar bir hafiza plakasi (sekil—6) iizerinde, po-

zitif ybénde yapilan profilleme plakanin sol ve negatif yénde yapilam da
sag tarafinda cizgiler halinde kazinmak suretiyle kaydedilmigtir. Sonra-
dan bu plaka LG—I profilleme iinitesine (sekil—4) konur ve buradan oto-
matik olarak daha evvel depolanmig degerlere gére ortoprojektor cahgir.

Off —Line metodu 6ncekine nazaran bircok avantajlar: olan bir me-
toddur.

1. Projeksiyonun ve profillemenin ayr1 ayr1 zamanlarda yapihigi
bir organizasyon igin 6nemli faktérdiir. Ayrica arazinin bigi-
mine gore kiymetlendirme aletine baglanan siirat, ikinci saf-
hada yani ortoprojektoriin profilleme iinitesi ile cahismas1 saf-
hasinda daha da azaltilabilir. Bu suretle daha hassas bir orto-
toto elde edilir. ;

2. Profilleme hatalar, ha;tah kisim miirekkeple plaka iizerinde
kapatmak ve yeniden profillemek suretiyle kolayhikla diizelti-
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lebilir. Bir hata durumunda on—line metodunda model yeniden
profillenmelidir. ¢ fﬁwh}"m“— pro Jlleme G fe,y

3. Birka¢ kiymetlendirme aleti bir{éZ—I ve LG—I profilleme {ini-
tesini desteklemek suretiyle caligtirlabilir. Ornegin : dort kiy-
metlendirme aletinden alinan hafiza plakalar1 profilleme {ini-
tesine konarak ortoprojektér devamh caligtirilabilir.

4, Ot&iﬁﬁk” 'ﬁ;éjeksiyon sirasindaki elektriksel interpolasyon sa-
yesinde ortoprojektordeki profil genisligi; sihhati arttamak
bakimindan, hafiza profilleri arasindaki mesafenin 1/6 s: ka-
dar kiiciiltiilebilir. On—line metodda ise daha kiiciik slit kul-
lanmak hatalar kiiciiltiir. Fakat profilleme zamanim arttirdiga
gibi operatorii de yorar.

5. Metodun daha genis gelismis avantaji olarak Optiksel Interpo-
lasyon sistemi ve Elektriki Miinhani Cizici (HLZ) zikredilebilir.

6. Bundan Ote sOylenebilecek bir fayda da hafiza plakalarmin
ileride tekrar kullamlabilme imkdmdwr. = =

IV. OPTIKSEL INTERPOLASYON SISTEMI :

Bu sistem ufki sihhatliligi artmis, kiiciik relief hatalarin bertaraf
edilebildigi homojen ortofotalarmin elde edilmesini saglar. Eger arazinin,
resim ¢ekme anindaki pozisyonunu prejeksiyon aninda yani ortofoto elde
edilirken verebilirsek ve eger 1gmlar projeksiyon yiizeyinden film yiizeyine
dik olarak—ortogonal Proj. esasinda—aksettirebilirsek sistem hatalan
elimine ediimig olacaktir. Bu sistem bize bu imkam saglamaktadir.

Pratikte bu Ozellik fiber glastlar ile temin edilir. Bu 6zel mercek
ortoprojektoriin sliti iizerine yerlesgtirilir. (sekil—7)

Mercegin tabam diiz iist kism egimlidir. (sekil—8) Egimli iist yii-
zey, film yiizeyi ile profili takip edilen arazinin X—istikametindeki egimi
arasindaki agiya tekabiil eden bir ag1 yapan prejeksiyon yiizeyi olarak
kullaniir. Bu egik yiizeyle yolu degigtirilen igmlar vasitasiyle goriintii
film yiizeyine intikal ettirilmig olur. Bu sonug ile kalinliklar#6mu (Mikron) ﬂul
olan rédresman komponentlerinin fiberleri ile (gekil—9) 70—80 hat/mm
karekterinde bir fotografik sonug elde edilirki ortofotoyu daha zayif bir
goriintiiye diisiirmiis olmaz. Bu mercegin iist kismu pratik caligmalarda
kargilagilabilecek biitiin arazi egimlerini ihtiva edecek sekilde imal edil-
mistir. Mercek bir kontrol motoru tarafindan arazi egimine iist kismmnmn
uymasi i¢in dondiiriiliir. Bu sistem ile ufki sihhatliligin arttigr yapilan
testlerle isbat edilmistir. (sekil—10)
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Konstiiriiksiyon ve optjksel sebeplerden dolayl, arzu edilen her tiir-

ek de miimkiin degildir. Bu sebepten sis-
i 35° ye kadar olan araziler i¢in uygun goriil-
i daha fazla ise yine bu kisimlar da max. 35° ye
gore diizeltmeye tabi olacaktir. Teorik miitaalalarla bu smllrleam

11 n:n hic-
bir 6nemi olmadig1 sdylenmektedir. A olrceien ola. £37¢f %»,«me /44@4/

_ ~0
70.,,42 Px >3 e $O/P=AX tgoi (’f’g Fx“ TS &g
Optiksel Interpolasyon metodu ile hatalar 6nemsenmiyecek kadar

A

azalmaktadir. Fazla arizali araziler i¢in bile ufki hata (0.15—-20) mm \()\"’Qw‘(”)

icerisinde kalmaktadir. Bu bakimdan slit genigligi her halikirda 4 mm ve
baz: hallerde de 8 mm olarak almakta hicbir mahzur yoktur, istihsal giicii
artmig olacakt:wr.

V. MUNHANIYI VEREN KESIiK HATLARIN ELDE EDILMESI :

Bu imkam verecek aksesuar (HS—Dropped—Line Unit) ortopro-
jektoriin Z gubuguna senkronlar yolu ile baglanmig iizerinde, cesitli ka-
linhkta yariklar bulunan ve 6zel bir lamba, ile aydinlatilan disktir. Profil-
leme yargin iizerinde tagiyan kola irtibatlanmis ikinci bir kol ile alinan
19in bu diskten gegirilerek ayn1 masadaki bir bagka negatif iizerine diigii-
riilliir. (Sekil—11)

Ortofoto yapimi sirasinda arazi egimindeki yani Z kolundaki degi-
sikliZe uygun olarak ayarlanan miinhani arahgmna gore disk de donecek-
tir ve bu doniige paralel olarak kesik hatlar da film yiizeyine resmedilmis
olacaktir. Kesik hatlardaki (sekil—12) kalinhk degigmeleri belirli bir miin-
haniarahgim ifade etmektedir. Cesitli disklerle ve degigebilen carklarla
cesitli aralikta miinhani elde etmek miimkiin olacaktir.

Nihayet, elde edilmig bulunan bu kesik hatlardan grafik usul ile
miinhaniler ¢izilir. Miinhanilerin numaralanmasinda ortofoto iizerine res-
medilmig bulunan nirengilerden faydalanmilir. Gayet tabiidir ki bu da 6zel
bir ihtisas istemektedir. (Sekil—13)

VI. HLZ ELEKTRONIK MUNHANI Cizicl :

Kesik hatlar yerine miinhani seviyesindeki degigimleri egriler ha-
linde resmedecek elektronik miinhani cizici, kesik hatlar resmeden akse-
suarmn gelismis hali olarak miitalaa edilir. Iki komsu profil hattinin de-
vaml olarak mevcudiyeti gerekli oldugundan avantaj ancak, GZ—1 e bagh
olarak hafiza kismu ile galisma metodunun (Off—line) tatbiki ile sagla-
nabilir.
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Sistem, hafiza iinitesindeki bir merkezi elektronik kismi ile HLZ
elektronik projeksiyon bashgindan (sekil—14) tesekkiil eder. Bu bashk
ortoprojektoriin slit tagiyici kismina direkt olarak baglanmistir. Ortop-
rojektériin Z—koluna baglanmig bulunan bir jenaratér model yiizeyi ile
olan kesigmeleri arzu edilen miinhani hatlarina uygun olarak belirtir. Iki
komsu profil hattinin yiikseklik degerleri devamh olarak gerekli oldugun-
dan hafiza plakalar1 kullaniir. Y —istikametindeki profiller 100—8000
arasinda degisen bir frekans ile sayma sistemi tarafindan profillenir. Boy-
le bir frekansla ¢alismak suretiyle ve 10 mm/sn lik slit siirati ile y —istika-
metindeki profiller, film yiizeyinde en azndan 0,1 mm lik aralklarla bir-
birinden ayrilmis olur. (sekil—15). Elektronik miinhani gizici gesitli miin-
hani aralhklarina imkan verir ve saniyede 40—50 nokta resmetmek sure-
tiyle miinhaniyi belirtir.

Optiksel interpole ve elektronik miinhani ¢izimi usulunde calisma,
ig veren yoniinden zaman ve sihhat olarak kazan¢ saglar. Miinhanilerin
elde cizilmesine ihtiya¢ kalmadigindan zaman tasarrufu yapilmigtir. An-
cak elde edilmis miinhanilere topografik yonden baz ilaveler gerekebilir.
Yapilan pratik caligmalar sihhatlilik yoniinii de ortaya koymustur. (se-
kil—16) Bu sihhatlilik hicbir zama% normal kiymetlendirme sihhatini ge-

cemez. izt bhrari 7[«:«"/14«‘

ELEKTRONIK MUNHANI CiziMI VE OPT. INTERPOLASYON
SISTEMINDEN SAGLANAN FAYDALAR :

1. Opt. Inizerpola,syon sistemi kalan kiiciik hatalar ve detaymn X—isti-
kametindeki deformasyonu elimine etmektedir.

2. Enterpolasyon elementleri olan 16 u# (mikron) lik fibelerle ortofoto-
da 30 hat/mm ve 6 u lik fibelerle de 80—90 hat/mm lik goriintii kuvveti
sagladiklarindan .fotografik sonu¢ saglamdir.

3. Daha fazla hiz ve genis slit segmekle pz_'ojeksiyon zamanim azaltmak
imkany vardir. R

4. Yapilan denemelere gore, eger opt. interpolasyon metodu kullaniirsa
ilk metoda nazaran % 25 lik maliyet kazanci saglanir. Bu maliyete ayar,
stereo profilleme, ortoprojeksiyon, materyal ve 10 yilhik amortisman da-
hil edilmigtir. i

5. Elektronik miinhani cizici kullanihirsa bu maliyet kazanc1 % 45 civa-
rindadir.
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Yukar:da izaha caligilan 6zelliklerden dolay: ortoprojeksiyon énem
kazanacak bir teknik olmaktadir. Ortoprejektér hafiza kismu ile kuliaml-
d1g1 zaman keza profilleme de otomatik olarak yapilabilirse bu durumda
ancak modelin ayar1 operator tarafindan yapilacaktir. Mevzuda otomas-
tosyandan 6te durumlarda alet ve takip edilecek metodlarda ekonominin
etkisi olacakt:r. Uretim siir'ati ve maliyet yoniinden miitalda edilirse, or-
tofoto normal kiymetlendirmenin iizerindedir. Bu miitalda sonucu elde
edilen oran ; 1/5.000 6lcekli caligmada detay ve miinhani dahil 10 : 1 ola-
rak kaba hesaplarla ortaya konmustur.

Verilen tabloda maliyet konusunda kaba bir fikir sahibi olunabi-
lir. (sekil—18)

VII. ORTOFOTODA HATALAR :
1. Miigirin yere tam temas edilememesinden dogan hata : Profilleme as-

lina uygun yapilamadigindan miinhaniler sihhatli olmiyacag: gibi plani-
metride de cogalacak relief kaymalardan dolay: hata cikacaktir. Esas olan
miigirin yere tam olarak temas durumunu muhafaza etmektir.

2. Slit genigliginden dogan hata : Slit genigliginin (b) biiyiimesi ile oran-
tih olarak X —istikametindeki egimi belirgin olan arazilerde planimetrik
hatalar cogalacaktir. Slitin ortas: miig’ire tekabiil ettiginden, bunun sa-
ginda ve solunda kalan (X—istikametinde) slit uclar1 bir tarafta araziye
batacak diger tarafta araziden yiikselecektir. Bu suretle bilhassa diiz hat-
larda kimkhklar hasil edecek sekilde planimetrik hatalar ¢ikacaktir. Da-
ha kiiciik slit genigligi almak ve genis agil: kamera yerine normal aciigim
‘kullanmak hatayr azaltacaktir. Bu hususu diger taraftan fiber glastlar
en iyi gekilde elimine etmektedir. (sekil—19)

3. _Slit uzunlugundan dogan hata : Slit uzunlugu (k) arttirildig: oranda
hiz da g¢ogaltilmahdirki fazla poz verilmesi 6nlenmek suretiyle normal bir
fotografin elde edilmesi miimkiin olsun. Hizin arttirllamiyacagi hallerde
daha biiyiik (k) si bulunan slit kullamlmamaldir.

VI SONUC :

1. Genellikle ortofotonun tatbikati sistem hatalarinin ortadan kaldirila-
bilmesi i¢in diiz veya az arizalh arazi kesimlerinde yapilmahdir. Ayr:ca
¢0Ol, batakhk, sazlik ve orman gibi arazilerde detayin cizgi haritaya naza-
ran daha iyi belirgin olabilecegi ortofoto yoluyle yapilmasi faydah olur.

Tiirkiyenin temel harita ihtiyacmi tamamen karsilamig ve hatta
Onemli bolgelerinin de biiyiik &lgekli haritalarimi ¢ikartmis ve kurulmusg

[
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diizeni ile gikartmakta olan Genel Miidiirliigiimiiz icin Ortofoto metodunu
lizumlu miitalda etmemekteyim. 1/25.000 haritalarimiz baslangic safha-
sinda olsa idi., cabuk ve ucuz iiretilmesi bakimindan bu metod tatbik edi-
lebilirdi.

2. Ortofotonun revizyona tatbikati, ancak belirgin detaylardaki degisik-
likler icin uygulanabilir. Elde edilmis ortofotonun orijinale uygulanmasi
ve degisikliklerin orijinalde buna gore cizilmesi veya iptal edilmesiyle re-
vizyonu miimkiindiir. Degigsen meskiin sahalar, bariz yollar, barajlar, bii-
yiik kanallar ve orman smirlarindaki bariz oynama gibi degisiklikler ori-
jinale islenebilecek ve bunun diginda meseld : cesme, pinar, kiiciik yollar,
arklar ve enerji nakil hatlar1 islenemiyecektir.

3. Normal kiymetlendirmeye nazaran sihhatlilikteki kayp goze alinarak,
ortofoto metodu ile bir 1/5.000 lik paftanin vagat detayh bir arazi i¢in ha-
ritas1 yapilmak istenirse % 50 nisbetinde zaman kazanc saglanmaktadir.
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