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Gmenbeng tabi sistemini diinyaya yaydig tarihten itibaren
fennin kudreti kargismmda dev adimlarile ilerleyen bo
bilgi; yaptig1 iglerle gdzler kamagtiran eserlerini her giin yeni
bir zarafet ve bagka bir nefasetle ortaya atmaktadir.
oyulmus gimgir klige ile giéinde bir kag¢ yiiz tab
kudretile baglayan bu fen bir makinanin gjiinliik baskisim
milyonlara ¢ikarmigtir. En yiiksek bir sanatkdrm fircasipdan
dokiilen baha bicilmez tablolar1 aym giizellik ve nefasetile
bir ¢cok salomlarn siislemmek firsatim veren; yine son zaman-
lamn yiikseltdigi tabi fenninin kudreti eserleridir.

Tab demekle bir gekli; bir yaziy1 bir kégida naklediver-
mek demek degildir. Her gorillen baskinin derece ve seklipe
gire hagkp bagka yollardan yiirenmilg ve bir birinde tama-
mile ayn psulleri vardir. Bir haritayi, bir kitabi, bir gazeteyi,
bir resmi, bir taployu velhasil muhtelif gekilleri basmak igin
t}er birisihir_l istege ve maksada glre ayr upull,e_ri ve maki-
nalar vardir. Goriilen her hangi bir baskiy1 belki diger bir
usulle yapmak tamamile mahal degildir. Fakat ya cok baha-
hya mal olur veyahut istenilen netice elde edilemez.

I§te bu baskl makinalar1 arasinda ofset makinesi de bagka
sahada yiiriiyen bir §ubed1r 1910 senesine kadar htograhk
1$1er hemen hemen tag baskilarina inhisar ederdi. Ger(;e 1875
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‘senelerme dogru fransizlar kaogcuktan bir tabi sistemi bul-

muglarsada bu usuliit kdgd iizerine degil daha ¢ok madeni

levhalan tabida kullanmiglar. Fakat bu vadide durmayup bu
usulii kagit tab’inada tatbika c¢aligmglardir,

Ofsetin icad serefini bir ¢ok milletler kendilerine almak
isterler. Mesela-Almanlar ilk evvela biz kesf ettik ve biz
yaptik derler ve Fransizlar ise 1875 de kaocuggukla taba biz
bagladik, ofsetin esas1 bizde dogmugtur derler. Fakat gurasi
muhakkak gibidir ki Almanlar bununla ugragirken ayni za-
manda Ingilizlerde ofset sistemi bulmuglar ve iizerinde tec-
riibeler yapmglardir.

Bu~ unla beraber Fransizlarin iddialarim dogru bularak
icad 1§1n1 kendilerine biraksakta bu giin bu makinalarin en

hassas ve fevkalade igleyenleri Ingiliz ve Alman sistemleridir.

Diiz bask: makinalarile ofset arasindaki fark:

Litociigin en eski tarihi omuzlarinda tagiyan diiz tag bas-
ki1 makinalar; basacag1 kagit evsafile cok aldkasi vardir. Ka-
gt sathindaki dolgu “ham ka@idin yiiziindeki piiriizleri kapa-
tan recine sabunu, ne derece iyi yapilmig ise tabidaki mu-
vaffakiyet o kadar temiz ve diizgiin olur. Aksi takdirde ba-
silan igde - matbaaci tabirile - kelek yani kirgilh neticeler
alimr. Bu kusuru bazi makinacilar kullandigi miirekkebe atf
ederek boyayr sulandirir ve ¢ogaltir. Bu tedbirle net bir ig
almaga caligir. Fakat bu tarz ¢caligma daimi olmayupv bir miiddet
sonra kalibin detaylarinin gaip oldugu; ince ¢izgi aralarinin
kapandify ve yavag yavag kalibi kirletmeye basladigi go-
riillirki bu vaziyette baski randemani gaip olmug ve maksat-
dan uzaklagilmsg olur. Halbuki bu kiralhk mal;inamn; kagit
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sathinin diizgiinliigile miitenasiben yaptig1 t@bl kusurundan
bagka bir gey degildir; zira kagit tab s1rasm¢a bask1 kalibi-
nim iizerine tazyik yapdirlarak kahpdaki miirekkebin bir kis-
mim kagda verdirilmek suretile baskiyr ikmal etmig oluyor.
Esasen kalip sert bir cisim oldugundan iizerindeki miirekkebi
kagit mesamatina kadar sokmasina imkan yoktur. Olama-
yinca kagit iizerinde bulunan kii¢iik ¢ukurcuklar boyasiz ka-
larak kirgilhga sebep olacaktir. Bunun igiindiir ki kaba zeminli
kégtlara mukavva konterpilak iizerine i basmak imkadm bu
makinelerde beklenilemeyen bir vasiftir. Bu eksiklik bu ka-
darda kalmiyor. Adedi tab1 vasati binden fazlayada cikar-
mak makinenin kudreti haricinde kaliyor kﬁgldm u)grudan
dogruya su ile temas is ebadindaki oynaliklarida meydana
getiriyor.

Bu ofset makinalari bu kusurlar1 ortadan kaldirmig istek
ve zevka gore ayarlanarak biitiik incelikleri iizerinde tagiyan
zemanin en kiymetli baski maninasidir. Boyle olmakla
beraber c¢aligma parcalarmin fazla ve kangikhg;;, yaptg
igin her kisminin teknige bagli bulunmasi; iizerinde c¢ahgan-
farin, iyl tecriibe gormiis baski fenlerine agina veya buna
istidadh olan kimselerden olmasi; muvaffakiyetin birinci mad-
desini tegkil eder. Aksi takdirde inkisar ve yeisler kargisinda
bu yiiksek’ kabiliyetli makinanmin iizerine Oortiisiinii ¢ekerek
bir kogeye terk etmekten bagka care bulunamaz.

Ofset makinasinda dikkat edilecek igler:

.1 — Makinas1 bagina gec¢en makinistin ilk diigiinecegi sey
kazanlarimn - silindir - ayahdlr. Ayan bozuk bir kazanla ige
baglamak neticesiz yorgunluklara maksadsiz jsrafa lizumsuz
isnadlara yol agar. Bu sebepten birinci derecede ehemmiyet
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kazanan bu ayar keyfiyeti mithendislerin géziinden kagmlya-

rak son sistem makinalara otomatikman milimetrenin 3 % kadar
hassagiyetle igler ayar cihazlan koymuglardirki bu tertibatla
makinisti ¢ok degerli uzun bir endigeden kurtarmiglardir. La-
kin eldeki eski sistem makinalara daha vzun zamanlar ig
gordiirileceginden kazanin muvazat ayarlarinda ¢ek hassas-
davranmak ve uzun zaman sarf ederek caligmaktan cekinme-
melidlr Aksi takdirde biitiin kazan d1§ler1 bagtan aga
siliniip kopar
- 2 — Kaugeuk levhaya ihtimam: iyi ig i¢in iyi cins kaog-
¢uk tedariki masrafindan kaginmamalidr.
| Ekser makinistler kaogguklarim iizerini az ¢ok yg birakan
maddelerle yikarlar; Meseld gaz, adi benzin, tirebantin gibi;
halbuki bu ¢ok hatali bir hareketdir. Dikkat edilmistirki ka-
occugun her hangi bir yerine bir damla yagh madde damla-
tiniz. Ertesi gfin baktigimz zaman kaogcugun o kismi kabar-
mg ve yumgamig ve hatta yapisak bir hal almighir. Bu ame-
liye bir kac defa tekrar edilirse artik kaog¢eugun o kismig ya-
 pamaz, ciirek bir hal alir. Bunu kaogeugun biitiin sathina
tatbik edersek tabi’da donukluk, kigidin yapigarak yirtiima
" hadiselerine meydan virmekle beraber cdayanma miiddeti de
cok diigiiriilintis olur. :

‘Bu sebepten kaogcuk asagda tarif edildigi tarzda muha-
faza edilirse alinacak netice normal ve tabi’daki nefaset da-
ima muhafaza edilir.

Kaogeuk daima ¢abuk ucan saf tayyare benziniile yikan-
mahidir. Bu benzine batirilmig temiz bir istiipi ile silinirken
arkasinda yine temiz bir iistiipi ile derhal kurulanmahdr.
Yani gabuk u(;ucuda olsa benzinin kao¢¢cuk mesamatina gec-
mesine miisaide etmemelidir. Ciiz’'i bir kisim gecsede ucucu
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&
madde oldugundan az zaman sonra mevchiyetinden eser
kalmaz. Ciinki igerisinde yag yoktur. |

Bu suretle yikanan kaogguk behemehal ince toz haline
getirilmig kiikiirt ile ovularak kurulanmal; du ovulma had:-
sesinde delkten busule geleeek hararet mey@Fa getirilmelidir
ki faide beklensin ‘

Bu tozun yapacag ig nedir? Malomdurki kaogcugun ham
iken uzama ve kisalma hassasi yoktur. Hatta sifir derece
hara ette biikiildiigii zaman degnek gibi kx\rqn’, Biraz hara-
reite uzatilir ise kisalmaz, tazyik ile k:saltdrrfxa uzamaz.

Buna alesfiknyyeti veren gey kiikiirtle volganize edilme-
sidir. Alestikiyyetin derecesine gbére kiikiirt]
meleden sonra bildigimiz lastik meydana gelir.

yapilan mua-

Bu sebepten lastik ahasxr asliyesi meyam#]a giren kiikiirt
fle yukarida zikr edilen usul duiresinde kaor;k:uk levha owu-
lursa sathinin kigir baglamamasina ve daima zinde kalmasina

yaramskla beraber benzinle yikamadan miltevellit rutub.ti

ve hatt: tabida kaogcuk mesamatina gire

kurutarak kagidin yapigmasina mani olmug o

Kaocgcuk iizerinde her hangi bir sebepten

cukurcuklar, baski esnasinda kagidda arizalar

Bunun izalesi i¢cin bazen makinaya lizumsuz

verilmeye tegebbiis edilirki makinanin hirpala

zan yataklarinin bozulmasina ve hatta kinlm
verilmig olur. Altndan beslemekte dogru de
kisim cinkoda lekeler yapar ve o ig izerinde
verdigi goriilir. Bu hatanmin en dogru tashihi
derin ise kotteberka macunu ile doldurmak

clan yer yagdan eser kalmiyacak suretle tem

su zerrelerini -
lur.
mevdana gelmig
yaptig goértliir.
olarak forsalar
nmasina ve ka-
asina sebeb yet
gildir. Beslenen
bozuk neticeler
eger cukur cok
hafif ise cukur

zlendikten sonra
6.
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derecesine gore ince bir fliga ile kaogcuk solﬁsyonix tila
edilir ve bir miiddet kurumaya terk edlldlkten sonra iizerme
pudra stiriiliir.

* 8 — Su merdane ayarlarn: Kazan v kaogcuk ayarlari de-
recesinde ehemmiyet alir. Sik, sik ton tutmasi boyanin matlup
rengi vermemesi kalibin yalanmasi; bu merdanelerin layiki
vechile itina edilerek ayarlanmamig olmasindan ileri gelir.

~ Yukarida zikr edilen bahisler ofsst makinasimin ruhunu
tegkil eden kisimlardir. Diger pargalar da baski {izerine tesir
yaparlarsada bu ii¢ii kadar miihim ve miiessir olamaz.

Buraya kadar bahsettigim kisim makinanin pargalar: iize-
rinde olan ameliyedir. Bundan bagka kullamlan malzemenin
de baskida ¢ok biiyiik yeri vardir. Birinci planda gelen mii-
rekkebin cinsi ve hazirlanmasidir. Ofset makinalarinin siirati
diigiiniilecek olursa merdaneler plidka iizerinde bir saniye ve
hatta fazla siiratte; bir saniyeden daha az zaman sarf ederek
devr ederler. Bu kadar kisa bir zamanda pldkanin her nok-
tasim1 miirekkeplemek miihim bir igtir. Bunun i¢in miirekkebin
renk maddei asliyesinin gayet kuvvetli ve iyi cinsinden ol-
masin1 icap ettirir.

Boyalari sulandirmak igin kullanmilan bezir *firnis, ¢ok
mithim mevki alir. Cabuk kuruyan bezirler merdaneleri harap
etmekle kalmaz, igide tavik eder. Bati kuruyan bezir; basilan
igi bir birine yapigstirmakla beraber kagidin arkasim basmaya
imkﬁn birakmaz. Bezirler haddi zatinda gii¢ kuruyan bir mad-
dedir. Kurumasim tésri icin kurgunla muamele edilirler. Kur-
sunla muamele ¢ok oldise bezir ¢abuk kururki sanayide yagh
boyalar i¢in kullanilan bezirler bu nevidendir. Bilhassa Tiirk
bezirinin ¢cabuk kurumasiminin bashca meziyeti budur. Bu mua-
melenin icrasinda kurgun buhan olduk¢a miithim gazlar ifraz
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ettiginden imali kesbi ehemmiyet eder. Binaenaleyh bilhassa
ofset icin alinacak bezir fabrikasi; miicrreip ve malim olan
fabrikalar olmas:i garttir. '

Boyaya gelince gunu katiyen bilmelidirki bir fabrika her
renk boyay: nefis ve milkemmel olarak yapamaz. Baz fab-

rikalar digerine nazaran iyi siyah c¢ikartir. Bir digeri kirmiza
ile. maviyi iyi yapar. Iste bu muhakkak olan hakikat karg-

sinda piyasaca ve makinistce taninmig markalar1 her ne‘ba-
hasina olursa olsun almak atelyenin en biiyiik menfaati ikit-

zasindandir. Yalniz hatira gu nokta gelirki Tiirkiyede heniiz
boya sanayiini idare eden fabrikalar mevcut olmadifindan

bu tarzin icrasina imkéan goriilemez. Halbuki bu nazariye higde
dogru degildir. Piyasaya boya c¢ikaran komisyoncular nasil

olsa bu ig iizerinde muamele yapiyor. Kendisine teklif yapi-
linca arzuyi umumiyi yerine getirmek mecburiyetindedir. Nete-

kim Harta genel direktorliigii buna muvaffak olmugtur.
Simdi kalir bezirle boyanin karigtirilmasi, yani boyamn
sulandinlmasi: 18 derecelik hararetden as: g1 hararette bulu-

nan kapda ve mahlde yapilacak boya makinisti gsgirtacak
had selerle kargilagtirir. Soguk yerde yapilan boya serttir.
Makinaya girdikten sonra; gittikce 1sinan muhit; boyay: sulan-
diracagindan kalipta ve baski neticelerinde arizalar meydana
cikarir. Cok sert boya gri ig verir; ¢ok sulu boya da kahbi
harap eder. Bunun ihzar1 makinistin kabiliyetine baghdir.

Makinalarda kullanilan su: yagmur suyu; iyi sular nevin-
den olmamasina itina etmek ldzimdir. Dikkat edilmigtirki

bu gibi sular igerisinde emldh1 madeniye az bulundugundan
emsali geyleri cabuk eritir. Halbuki ¢inkoyu ihzar ederken

tuz ve iizerine siirdiigiimiiz ilaclar tuz gekilde kinstalize
maddelerdir Iste bu gibi iyi sular ¢inkomizin ¢iplak yerlerini

miirekkebe kargi gayri hassas birakan hazirlama ilag¢larim
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qahucak mhtlal eltireceginden gayam tavsiye degﬂdm Buna
mukabil ger sulan, ve bilhassa kuyu sulan fazla ‘miktarda
emlah1 madeniyeyi havi oldugundan istimallesi neticeye daha
‘elveriglidir. Cok sicak havalarda su canaklbgina bir kag¢ parca
buz kvnmas1 ton tutmna 8ntine gececek cok iyi bir tedbirdir.

Yukarida yazilan bahisler ofset makinasim1 he meneecio igle-
tiverecek geyler dekildir. Bu hususda uzun sahifelr dolusu
jeahat yazlmaga deper incelikleri mevcutdur Meemuamizin
haemi ancak bu kigiik beyanatimi ihtivaya kafi gelmektedir.
Avrupahlann bu makinalar hakkinda yazdig: eserierden al-
dipim malimati kendi tecriibelerimelede kangtirarak oldukea
zengin bir kitab1 miisvedde halinde hazirladim. Tirkge duhnde
yazﬂmxg bu hususda heniiz b1r eser mevcut olmadlgmdan
bu kitabimmn tecriibesi az ve zorluklarla karsilagan sanatkﬁr»
lara iyi bir rehberlik yapacagmx timid ediyorum.



