COZUMLERIYLE  YARIM-MODEL ORNEKLERL

Mih, On. Yzb. Ayet MEYVEC1OBLU

Yaraim model, model ayam ig¢in gerekli normal dagilimli 5 veya 6 nokta-
dan iki veya daha fazla noktasinin ayarlarda cesitli nedenlerle (Deniz, bu-

lut gdl vs.) kullanilamamasi durumundaki modellerdir.

Karsilikli ydneltmeden amag¢, uzayda fotograf alinirken kamera projek-
siyon merkezine gelen 1sin demetinin aslina yakin olanini, kiymetlendirme a-
letlerinde elde etmektir. Yani, bilinmeyen 5 karsilikli ySneltme elemanini
bulmakla modelimiz'de "Colinearity" sartini saglayarak her iki fotografta
ayni noktaya ait olan 1sinlarin projeksiyon merkezinden gecerek (epipolar

diizlem icinde) modelimizde tek bir noktada birlesmesini temin etmektir.
1. Karsailikli ySneltme esaslari

1.1, Kamera tasiyicilari {izerine kazilmis ve artikil seklinde olup 6
adet ayar noktalari (Gruber ayar noktalari) ki bunlarin 1 ve 2 numaralisi,

sol ve sag resim orta noktasina (Asal noktaya) karsilik gelir.

1.2. Yaram modellerde, ilave 9 noktanin siralanisi Matrix geklinde o-

lup, ilk 6 asil noktalarin ortasina gelecek sekilde dagaitilmislardair.

Normal Modelimizdeki nokta Yarim Modeldeki ilave nokta
yerleri yerleri
t3 4+
7
Stereoskobik
Model 3 5
(Stereogram) + A
e ————— 1L
0
b +1
125
1 +1 +
+ 6 +3

1.3. Normal durumlarda karsilikli ySneltme
d > b sartini saglamasi gerekir
bunada b fotografbazi % 60 bindirmeli olarak 90 mm.
d ise (23x23 cm) fotograflar icin 110 mm alinabilir.
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Bir yaraim Modelin drnekle ¢dzimil

+3 4+ 1.9 Nolu noktada Paralaksayi by ile gider
2.8 " u " Ky ile gider
n 1" " "
3.12 1/2xP,, by

18 74 311 v " 1/2xP K ile gider
/ . 11 D g€
5.9 " u Paralaksayr bz " "
//// 6.4 " " UQ ile fazla w asirtmasini
4/ v

(U2XP4) ver.

+5 64+

- Diizeltme vermeden dnceki @ = degerini oku = 99,8748 olsun
- o ile paralaksayi gider yeni degerini kaydet = 99.854 &

- Yenisi ile eskisi arasindaki farki bul

(Yeni) - (Eski) =- 0.0208%

- 02 katsayisini hesapla 3,2
3.2 x (-0,0208 ) = -0.0648
- Son w deBerinden bu farki ¢ikarip sonucu W tamburuna bagla = 99.7908

7. 9 Nolu'noktada paralaksay: by ile gider.

8. 3 Nolu " " 2 ile gider

l-&xc2

NOT: U2 = + 0.33

3xd

Asagida sik sik karsilastigimiz yaram model Sdrneklerini g¢dzilimleriyle
gdrelim. Bilhassa Fotogrametri kiymetlendirme operatdrlerine aletlerin per-
formans ve kalibrasyonlarina bagli kalarak da olsa karsilikli ydneltmede

nimerik ve empirik c¢dzlimde siirat ve kolaylik getirecektir kan 1sindayam.
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FAZLA OMFGA ASIRTMA FORMULLERI

2
c
U= 0,5 ( - 1)
d2
d
100 mm 90 mm
. .

88 mm -0.1 0.0
152 mm 0.6 . 0.9
210 mm 1.7 2.2
305 mm 4,2 5.2

4xc2 :

U, = —_—— + 0.33

2 3xd2

d 100 mm 90 mm
c e

88 mm 1.4 - 1.6
152 mm 3.4 4.1
210 mm 6.2 ' ) ) 7.6
305 mm 12,7 .© 15.6

102




2 x02

U, = - 0.33
3 Sxd2
100 mm 90 mm
c
88 mm 0.2
152 mm 1.2 1.
210 mm 2.6
305 mm 5.9 .
2xc
U = + 1
2
N d
100 mm 90 mm
c
88 mm 2.5 2.9
152 mm 5.6 6.7
210 mm 9.8 11.9
305 mm 19.6 24,0
8xc
|'j =
5 d2
100 mm 90 mm
c
88 mm 6.2 7.6
152 mm 18.5 22.8
210 mm 35.3 43.6
305 mm 4.4 91.9
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L F ——e— - 0.5

g d2

Jal . ’

- 100 mm 90 mm 60 mm 50 mm 40 mm
e
88 mm 1.0 AR g T 3.8 8.7 T 9.2
152 mm 4,1 - 5.2 12.3 18.0 28, 4.
210 mm 8.3 : 10. 4 24,0 34,8 S54.6
305 mm 18.1 22.5 51.5 73.9 115.9

2
o, 0.5 x °2 - 0.5
d
d
60 mm 50 mm 40 mm
e -
88 mm 0.6 ° 1.0 1.9
152 mm 2.7 4.1 6.7
210 mm 5.6 8.3 13.3
305 mm 12.4 . 18.1 28.6
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