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Aerofotogrametride Ayar islet
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Stereoplanigraf'da sifir ayan :

Sifir ayan arasira aleti muayene icin yapilabilir. Fakat asagidaki
hallerde muhakkak yapilmalidir.

1 — Arzi (terestriyal) resimler kiymetlendirilecegi ve| aletin arzi
resimlere gore normal halde ayar edilecegi zaman,

2 — Statcskop ve ufuk resimleri kullamlmak suretile (bz) baz
konponentleri ve ayar elemanlarindan kat'i sifir noktalarmin malim olmas:
lazim gelen Aerotriangiilasyon veya Aeronivelman yapilacag: zaman,

3 — Resim hémillerinin mihrak budii tanburlarmin ende:s hatalan
kontrol edilecegi veya Z, tayini bulumunda.
Asagidaki sartlar elde edildigi takdirde sifir ayan yaplll‘Tls olur:

— Her ki kamara optik mihverleri aletin Z hareketine muvazi oldu-

gu takdirde.
— Her iki resim hamili miisavi mihrak budiinii haiz olduklan takdirde.

— Resim absise mihverleri X hareketine muvazi olduklan takdirde.

— Her iki resim markasi esas noktalarimn projeksiyon istikametlerin-
de bulunduklarinda (forzats sisteminin) kadran noktalarindan aym mesa-
fede bulunduklari takdirde.

Bu esas vaziyette Déniiklik (K), yana Déniiklik (®) ve ileri Dé.
niikklik (@) sifir kiymetlerini okumali ve baz kompenentleri bx, by, bz ve
X-Y.Z skalalarinda yuvarlak santimetre kiymetleri vermelidirler.

Misterek yana Déniiklik (C) ve ayar elemanlan ¢, © ve K. Sifir
iizerine getirilirler. Sonra baz komponentleri de fabrikalardan verilen sifir
vaziyetleri iizerine getirilirler. Sifir vaziyetleri sunlardir.

X = 350 mm. bx =— 200 mm. = 0
Y = 500 mm. by = 30 mm. = 0
Z = 300 mm. bz = 20 mm. =0

(Z, kiymeti dogrudan dogruya konulmayip endirek olarak tayin edi-
lebilir. ) ‘ '
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Bundan basgka resim hamilleri iizerinde verilmis olan kiymetlendirme
objektiflerinin resim mesafelerinin (Bildweiten) vasati kiymeti her iki resim
hamili iizerine konur. Sifir ayan eniyi sekilde aletle beraber verilen mu-
rabbali camlarin yardimi ile yapilr, Bunlar resim hamillerine oyle konu-
lurlarki dort murabbali cam noktasi Resim hamili markalan ile tetabuk
etsinler. Resim esas noktasina isabet eden (murabbali cam noktasi) bil-
hassa isaretlenir. (Mesela yagh bir renkli kalemle) aym zamanda resim
mihverleri iizerindeki absise ve ordinatlari &= 70 mm. olan noktalarda
isaretlenir,

Sifir ayarmin muayene ve kontrolii asagidaki siraya gore yapilir :

1 — bx, by, ¢, «, sifir vaziyetleri.

2 — K nm sifir vaziyeti.

3 — Z, bz ve f resim mesafesi sifir vaziyetleri.

(X ve Y sifir vaziyetleri evvelceden sifira tatbik edilirler.)

Sifir vaziyetinden inhiraflar resim hamillerini yakin vaziyetinde
(Z, = 480 mm.) bx, by ve bz ile ve uzak vaziyette de (Z;==800 mm.)
K, @, » ve f ile hareket ettirmek suretile tashih edilirler.

1 — bx, by, Sifir vaziyetleri

X — Kizagimin X = 300,00 mm. ve Y — Kizaginn Y = 500,00 mm.
vaziyetinde ve resim hamillerinin yakin vaziyetinde Z, = 480 mm. Evveld
sol (sol okdlarda rasat edilerek), sonra sag (sag okilarde rasat edilerek)
mesaha markalan ( Misir) bx ve by tashihleri ile resim orta noktas: pro-
jeksiyonu iizerine getirilir. Sonra sag el carki ile (Z hareketi sag el car-
kina bagli) resim hamilleri uzak vaziyete alnrlar.

Z, =800 mm. mesaha markas: ile resim esas noktasi arasinda hu-
sule gelen inhiraflarm X — istikametinde ileri Doniiklik (@) ve (Y) istika-
metinde () ile tashik edilir. Sekil 3 dende goriilebilecegi gibi uzak va-
ziyette tezahiir eden inhiraflarn yalmz ¢ veya w ile tashih ve giderilme-

leri kafi degildir. Bilakis kalan hatalar aym zamanda fazladan tashih edil-
melidir, Fazla koreksiyon :

Z,—1Z,

Z,— 1,

Bu nisbet pratik olarak 1/2 dir. Oyle ise uzak vaziyette tezahiir
eden inhiraf giderildikten sonra bu inhirafin tashihi kadar da fazladan
tashih etmek lazimdir. Yakin vaziyette husule gelecek inhiraflar tekrar
bx ve by ile giderilir. Bu ig komtrol maksadile her iki okiilerde de yakmn
vaziyetinden uzak vaziyete gecmelerde mesaha markalan resim esas nok-
tas: ile ist iiste digiinceye kadar tekrar edilir. Boylece her iki kama-
- ramin optik milwezleri Z -~ hareketine muvazi kilinmy ve ait olduklar me-

saha markslanndan gecmis olur.

X =
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2 — Kantung sifir ayan :

Uzak vaziyette her iki resim hamilinin absise mihverleri X - hareke.
tine muvazi kihmr. Bunun igin resim esas noktasmna tatbik edildikten son.
ra mesaha markasi X. istikametinde ve kareli cam ¢izgisi iizerinde sol el

hareketi ile hareket ettirilir. Kareli cam cizgisi inhiraf edecek olursa hata
Doniikliik (K') koreksiyonu ile tashih edilir.

Normal resim hamillerinde sonradan 200° (K) verildikte  -=sa.
ha markasi orta noktadan inhiraf ederek yiiriir. Yani resim hamilinin op-
tik ve mekanik mihverleri tam manasi ile birbirlerinin iizerine diismezler.
Bu inhiraf mesaha igin bir ehemmiyeti haiz olmadigindan tashih edilmez.

3 — Z. bz ve f sifir ayan :

a — Evvela projoktor A ve projoktsr B nin resim mesafeleri aym
kiymet iizerine ve keza kadran noktalarmin (Forzats sisteminin) ayna
mesaha markalarindan olan mesafeleri de aym kiymet iizerine getirilir.
Hakikatta birinci seraitin resim mesafeleri ayan icin okuma veya kiraat
tanburlarinda aym kiymetlerin konulmas: ile icra edilmis olmasi lazimdir.
Fakat kiraat tanburlarinda endeks hatalari olabileceginden bunlara teka-
biil eden kiymet tashihlerinede liizum hasil olacaktir.

Evveld A tarafindaki resim mesafesi ve bz kiymeti verilmis farz
edilir. Ve B tarafi miisavi ve aym f- ve bz kiymetleri iizerine ayar edilir.

Resim hamilinin agag1 vaziyetinde (Z=—480mm.) resim absissesi
iizerindeki bir grit kenar noktasi; X = 70 mm. tatbik edilir. Oyleki
sol okiilerde mesaha markasi grit noktasina sihhatli gelsin. Mesaha mar.
kasinin sag okiilerdeki inhiraf miktan sag baz kizag: iizerindeki (bz) ha-
reketi ile giderilir, veya tashih edilir. Bundan sonra aym grit noktasi pro-
jektoriin yiiksek vaziyetinde yani (Z=800 mm.) yine sol okiilerde tatbik
edilerek buna tekabiil eden hata sag tarafta B projektériindeki resim me-
safesi (f) ayan ile tashih edilir.

Aym sebeplerden dolay1 evvelki gibi ¢ ve o koreksiyonu igin lazim-
gelen resim mesafesi koreksiyonu takriben yarisi kadar fazla icra edilme-
lidir. Bu operasyon yilksek ve algak vaziyetlerde aym grit noktasi her
iki okillerde de mesaha markalarinda tezahiir edinceye kadar tekrar edilir.
Lizumunda kontrol maksadile diger resim tarafinda bulunan bir nokta
(X=—70mm.) ve resim ordinat mihveri iizerinde + 70 mm. noktalan
tatbik edilir.

Muhtelif kenar noktalarindaki ufak inhiraflar mutavassit tatbiklerle
ortalanir. En sonda giderilmiyerek kalan hatalar tekmil noktalarda yarm
mesaha markasi miktarim gegmemelidir.
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b — Z, ve f (resim mesafesi tanburlannin_endeks hatalan tayini:

_Algak vaziyette murabbah cammn koordineleri Y =0 ve X=+
70 mm. ve X=0. Y==+ 70 mm. olan noktalarna tatbik edilip bun-
lara ait X ve Y kiymetleri kendilerine ait mikyas cetvellerinde veya
koordine sayaclannda okunur. Aym zamanda bu algak vaziyet igin
Z — mikyasindaki kiraatta yazhr. ‘
;‘,_7-1._4

S pmp——

1 3
;3

_L----p- +

N — T ]

4
+

X, — X, Tefazullu x kiymetini ve Y, — Y, de y kiymetini verir.
(x ve y kiymetleri yekdigerine miisavi olmalidir. Kontrol !)

Aym noktalarda aym olgiiler yapilmak iizere projektoriin muayyen
bir yiiksek vaziyetinde tekrar edilir ve X, Y, Z kiymetleri yazilir.

. Xa= Y,:. . Xe = Ygz
Z‘ : X,= Yi.: Z’ : le Y’ ==
X" = y' = X = y ==

Bundan sonra asagidaki sekilden dogrudan dogruya
X — X AX

f= a. A =a. 77 A
Burada a = birbiri karsisinda bulunan murabbali cam noktalar: ara-
sindaki mesafe = 140 mm. demektir.
AX
AZ
Normal olarak bu suretle hesaplanan f — kiymeti projektérlerin tan-

bur okunuslan ile aym veyahut en fazla olarak birkag 1/100 mm. kadar
bir endeks hatasi gosterebilir.

Sifir vaziyetleri kati olarak bulunduktan sonra, aksi somunlan ¢ézii-
lerek bx, by, bz verniyerleri o suretle ayar edilirlerki bunlar istenilen
sifir kiymetlerini gdstersinler.

Z,=17,—x.

Aksi somunlar tekrar sikigtinihirlar.

@, © ve x kiymetleri endeks korreksiyonlan olarak not edilir, ve
alet iizerinde bizzat tashih edilmezler. Z, kiymeti 300.00 rakammna miisavi
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ckmadign takdirde icabeden tashih miktarlan (bz ayar vidalan vasntasile)'

hesabedilen hata miktarr kadar Z, kiraat1 diizeltilerek tam 300.00 rakami
lizerine getirilir.

z1

s

L ‘ groe e s
e —
/et L '

Boylece stereoskopik olarak miisahede edildikte herhangi X- Y- Z-
kiymetlerini havi bilumum murabbali cam noktalarn miicessemi olarak me-
saha markasi ile birbiri iizerine diigmelidirler. Ufak miktardaki  farklarin
oniine gegmek mikansizdir, esas ayarda bir hata yoksa bu gibi farklarmn
sebebi objektif hata farklarindan ileri gelmektedir.
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Tarih : 17 - Subat - 1949 Ayan yapan : -

Stereoplanigraf No. V. Hesabeden : -
Alet No. 71560

Sifir Ayari ve Hesaplan

A — Kamaras: B — Kamaras:
Z, — 680.00 mm. .
X, = 33.85 X, = 33.90
X, = 568.40 X, — 568.15
x == 534.55 x = 534.25
Y, = 777.46 Y, = 777.25
y = 534.53 534.54 y = 534.05 534.15
Z; = 449.95 mm.
X, = 195.65 X, = 195.60
x = 211.01 x = 211.01
Y, =— 38570 Y, = 385.67
Y3 = 174.64 Y3 == 174-78
y = 211.06. 211.035 y = 210.89 210.95

Neticeler : (Evvelce verilen denklemlere gore hesabedilen.)

fo = 99.556 mm. fs — 99.650 mm. Hesabedilen
99.520 mm. 99,630 mm. Okunan
Af, =—0.036 mm. Afy —+40.020 mm.

Sifir ayari yapildiktan sonra. stereoplanigraf'ta okunan kiymetler :

300.16 bx 300.16
29.84 by 29.86
20.00 bz 19.60

399.95 »  400.03

399.98 ¢ 400.06

400.10 o 400.15

Wy = 400.00
X ==300.8
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Netlik ayan
Forzats sistemi inverzurlarinin ince ayarn :

Stereoplanigraf da calisirken rasat amnda netsizlik hasil olursa ve-
yahut genis zaviyeli resim hamilleri yerine normal zaviyeli resim hamilleri
takildigi zaman hasil olacak ufak netsizlikler asagida gésterildigi gibi ayar
neticesinde giderilmelidir.

1 — Evvela resim hamillerinin resim mesafesi tanburlari, resim ha-
milleri iizerine hakkedilmis olan kiymetlendirme objektiflerinin resim mesa-
felerini gosteren rakamlar iizerine getirilir.

2 — Bundan sonra resim hamillerine usulii iizere kareli camlar ko-
nur.

3 -— Kamaralar vasati bir irtifaa (Z="700 mm.) ye getirilir.

4 — X - Istikametinde, sol el cark: ile saga ve sola hareket ettiri-
lir, Resmin sol tarafinda (168) Fokiis vidasile netlik temin edildikten son.
ra resmin diger kenarinda netsizlikler varsa, (144) vidas: ¢éziildiikten sonra
(174) paralelogram gubugu (143) vidalan ile ayar edilir, Bu ayardan sonra
resmin sol kenarinda bir paralaksa meydana geleceginden bu paralaksa
yine (168) Fokiis vidas: ile ayar edilir. Bu suretle resmin her iki sag ve
sol kenan aym zamanda net gériiniinceye kadar bu ayar tekrar edilir.

5 — Yine sol el carkile resmin ortasma gidilerek burada netsizlik
mevcutsa, (171) aksi somunlan c¢oziilerek (172) somunu vasitasile bu net-
sizlik giderilir. Ayarm bu kismi da sistematik olarak ve lizum hasil olur-
sa lt;e]krar edilir. Bu suretle X - mihveri boyunca paralaksa kalmams ol-
maldir.

6 — X.istikametindeki ayar yapildiktan sonra kontrol olarak resim
Y - istikametinde hareket ettirilir, bu istikametde de netsizlik ortadan
kalkmis olmahdir.

Numaralar ile verilen vidalar ekli sekilde gosterilmistir. Bunlar sirasile::

143 Paralelogram cubuklari arasindaki mesafeyi degistirmek icin
ayar vidas.

144; (143) vidasim tesbit vidasi.

168 Forzats sistemi icin Fokiis vidasi.

171;(172) vidas: igin sagh - sollu aksi somun.

172 Netlik ayar vidas:.

149 Forzats sistemi zegmenti i¢in sikighirma vidasu.

174 Paralelogran gubuklan.

Not : Planigraflarin baz tiplerinde (143) ve (144) vidalarinin vazifesini bir tek ve fakat ek-
sentrik bir vida gérmektedir. Bazi planigraflarda bu eksentrik vida Forzats sistemi iizerine konul-
mustur.

Stereoplanigraf ¢/7 tiplerinde, (143) vidalari eksentrik olmayip hatti hareket ettiginden, (168)

Fokiis vidasinda yapilmis bulunan ayar (143) vidalarimin tashihinden sonra bozulmaz, ve bu suretle
fazla tekrar onlemig olur.
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Oriyentasyon

Fotogra.netride ¢ift resimle ¢alisan kiymetlendirme makinalarinda
resim mihverlerini bu resimlerin alindig1 andaki vaziyetlerine getirerek ayni
noktaya ait sualarm tabiattakine uygun olarak arazinin stereoskopik mo.
delini verecek sekilde kesigmele:ini temin etmek, bu stereoskopik modeli
tabiattaki deriz sathina muadil olan kiymetlendirme aletinin referens miis.
tevisine nazaran tesviye etmek ve nihayet tersim edilecek hartanin 6lcegine
uygun bir makina mikyasim elde etmek isine oriyentasyon denilir.

Oriyentasyondan evvel yapilacak hazirhik :

Oriyentasyondan evvel asagidaki hazirhklar yapilmahdir :

1 — Kiymetlendirilmesi yapilacak diyapositif camlar, bunlarin resim-
leri ve kiymetlendirmenin istinat edecegi nirengi noktalarinin iizerine ter-
sim edilmis oldugu map hazirlanir.

2 — Bu bir ift diyapositif camin miisterek sahasina diisen nirengi
noktalari, ugus hartalarindan ve istiksaf inrengi kanavalarindan ve stere.
oskop yardimile hava fotograflan iizerine isaretlenir.

3 — Kiymetlendirme aleti tam manasile sifir vaziyetine getirilir.

4 — Hava fotograflarinin mikyasi, makina mikyas: nazan itibara
alinarak kiymetlendirme makinasma takribi bir baz verilir.

5 — Diyapositif camlar kiymetlendirme makinasinda resim hamille-
rine, resim markalar resim hamilleri miisirlerine tam bir sihhatla tatbik
edilmek suretile yerlestirilir ve tesbit vidalan hafifce sikilir.

6 — Hava filmerinin ve dolayisile bunlarin kopyalari olan diyapo-
sitiflerdeki kiigiilme ve biiyiime miktarlari =+ 0.02 mm. sthhatinda mesaha
edilerek (onda bir milimetre taksimath cam cetvel ve daha sihhath isler
icin komparator kullanmak suretile) asagidaki diistur yardimile kiymetlen.
dirme makinasi kamaralarma verilecek resim mesafeleri (f) hesabedilir,
ve her kamaraya ait resim mesafesi tashih miktarlarida isaretine gore ila- -
ve edilerek resim mesafesi tanburlarina tatbik edilir.

¢ d
f=f 4 + df
Burada :
f , Hava fotograflarmmn alminda kullamlan hava kamaralarinmn
resim mesafesi.
d , Hava fotograflarmin alminda kullanilan hava kamarasi resim

markalan arasindaki mesafe.
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d’ , Biiyiime veya kiiciilmege maruz kalms bulunan ve hava filmi
veya diyapositif cam iizerinde 6lgiilen resim markalan arasin-
daki mesafe.

df , Kareli camlar yardimile kiymetlendirme makinasinda yapilan
sifir ayan neticesinde elde edilen, kiymetlendirme makinasi
kamaralarinin resim mesafesi tanburlarina ait resim mesafesi

tashih miktari. (Bu tashih miktari ekseriya her kamara igin
baska baska miktarlardir).

Relatif Ayar :

Projektorlere yalmz agisal hareketler vererek iki resmin biribirlerine
nazara ayari; Mukabil ayar: X

Projektorlere verilen acgisal hareketlerin, miisterek saha . dahilinde
secilmis bulunan ayar noktalarinda viicuda getirdikleri paralaksa nazan
itibare alnarak, hangi noktada bulunuluyorsa bu noktada en fazla bir sa-
kuli paralaksa viicuda getirecek agisal hareketin verilmesi ve diger ayar
noktalarmma gidildikce evvelki noktalarda yapilmis diizenlemeleri bozmaya-
cak yeni bir acisal hareketin verilmesi esasi iizerine istinadeden mukabil
ayar agagidaki gibi sirasile yapilr.

N B
L |
! /i1 iz, |
EERE
Cod : |
|0 .
A

1 — Nokta (2) de (yani Resim Il nin resim esas noktasinda) I. Res.
min dénikliigi ile sakuli paralaksa yok oluncaya kadar tashih edilir.

2 — Nokta (1) de (yani Resim Iin resim esas noktasinda) II. Res-
min donikligi ile sakuli paralaksa yok oluncaya kadar tashih edilir.

3 — Nokta (4) de I. Resmin ileri doniikliigii ile sakuli paralaksa
yok oluncaya kadar tashih olunur.

4 — Nokta (5) de II. Resmin ileri doniikliigii ile sakuli paralaksa
yok oluncaya kadar tashih edilir.

3 ve 4 iincii maddelerde yapilan tashihler neticesinde bu noktalarda
rakim tanburu degistirilmeksizin miisirin araziye tamasi (bx) hareketile ya-
pilmahdir.

5 — Mukabil ayarin bu kademesine kadar yapilan acisal diizenle-
melerin hi¢ biri kendisinden evvel ayarlanmis noktalarda yeniden bir sa-
kuli paralaksa dogurmayacak mahiyette kalmstir. Bundan sonra nokta (5)
veya nokta (6) da mevcut bulunan sakuli paralaksa I veya Il. Resmin
yan doniikligii ile giderilir, ve biitin ayrin 1....5 kademeleri tekrar edilir.
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Nokta (5) veya nokta (6) da tekrar bir paralaksa viicuda gelir. Bi-
naenaleyh bu noktada sakuli paralaksa sifir yapilmayip fazladan bir tashih
miktar1 verilmesi lazim geldigi anlagiir.
| Bu fazladan verilmesi lazim gelen tashih miktan asagidaki gibi bu.
unur :

Ayarmn birinci devrinde (5) veya (6) noktasinda sakuli paralaksa
miktar1 (p') ve yine bu noktada ikinci devirde mevcut Sulunan sakuli
paralaksa miktar1 (p’) olgiliir. Birinci devirde (5) noktasindaki paralaksa
yan déniikliik ile tamamen giderilir. Ikinci devir sonunda mevcut para-
laksa asagida verilen denklem ile bulunacak miktar kadar fazlasile tashih
edilmelidir. :

Q

Fazla tashih miktan — nil Burada,

Bununla beraber her zaman (5) veya (6) noktasinda yapilacak yan
doniiklik fazla tashih miktarinin tecriibe ve hesapla bulunmasmina liizum
yoktur. Sakuli cekilmis resimlerde ve arazi irtifa farklarmin cok olmadign
stereoskopik modellerde 1...4 ayar tashihleri yapildiktan sonra (5) veya
(6) noktasinda mevcut sakuli paralaksa miktan asagidaki denklemle veri-
len (k) kiymeti ile ¢arpilarak bulunacak miktar kadar tashih edilmelidir :

1 P
k=5 (1+ —%)

Faraza, ilk devirde (5) veya (6) noktasinda p kadar bir paralaksa
mevcutsa bu noktalardan birinde (— kp) kadar bir tashih verilmesi ve

paralaksa miktar kiraat edilerek yapilmigsa bu tashih igin kiraat (1-k) p
kiymeti iizerine getirilmelidir.

k Kiymetinin bulunmasma yarayan denklemdeki ;
f , Resim mesafesini,
y' , Yan déniiklik tashihinin yapildigi resim noktasmin resim esas

noktalarindan (1 — 2) olan uzakhgidir. Yani ayar noktasmin resim-.y-
koordinesidir.

Muhtelif hava kamaralari ve muhtelif resim -y - koordineleri i¢in (k)
kiymetleri asagidaki tabelada verilmistir.

f=21 cm. f =10 cm.
y = 8cm. 7 cm. 6 cm. y = 8cm. 7 cm. 6 cm.
k = 4 5 6.5 k=13 15 19

Zeiss Stereoplanigraph, Santoni Stereokartograph ve Wild Autog-
raph A -5 gibi iiniversel kiymetlendirme aletlerinde sakuli paralaksanin
gayet hassas (4 0.01 mm.) olgiilebildigi kiymetlendirme aletlerinde mu-
kabil ayar; Hesabi olarakta yapilabilir.
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Hesabi mukabil ayar:

Sakuli paralaksanin (£ 0.01 mm.) bir incelikle olgiilmesine miisait
bulunan hassas ve biiyiik kiymetlendirme aletlerinde tatbik edilmek iizere
ilk defa Prof. O. V. Gruber tarafindan biitiin tafsildt: ile ortaya konulan
Hesabi Mukabil ayar pratikte asagidaki gosterildigi gibi yapilabilir.

ve kiymetlendirme aleti t>:a manasile sifirlanr.

2 — Hhesabi Mukabil ayarda (3, 4, 5, 6) ayar noktalarmin Resim
Esas,Noktalarindan olan uzakhklarinin birbirine tam manasile esit olmasi
gerektiginden ; bu noktalar evvelceden diyapositif camlarin emiilziyonsuz
tarafina kirmizn veya yesil miirekkeple isaretlenir veyahut faraza 7 cm.
mesafeli noktalar kullanmak maksadile bir kenari 14 cm. -olan ve igerisi
kesilmis bir kagt diyapozitifler iizerine konulur.

3 — Nokta (1) de II. Resmin ve Nokta (2) de I. Resmin déniiklii-
ile sakuli paralaksalar giderilir.

4 — Ayar noktalarnin hepsinde (1, 2, 3, 4, 5, 6) by vidasi kulla-
nilmak iizere P, . ... P, paralaksalan olgiilir. 1 ve 2 noktasinda &lciilen
paralaksalar kontrol maksadiledir.

5 — 1/2 (by,+ by,) kiymeti hesabedilir, bu kiymet by vidasina
tatbik edilir ve nokta (5) de zuhur edecek sakuli paralaksa II. resmin
ileri doniikliigii ile giderilir. Bundan sonra, )

1/2 (by, + by,) kiymeti hesabedilir, bu kiymet by vidasina tatbik
edilir ve nokta (6) da zuhur edecek sakuli paralaksa I. resmin ileri do-
niikliigii ile giderilir. '

6 — by, — 1{2 (by, + by,) ve
by: — 1/2 (by, -+ by,)

kiymetleri hesabedilis. Bu kiymetler (=4 0.01 mm.) dahilinde biribirlerine
esit gikmalidir. Aksi halde élgillen by paralaksalarmda bir hata yapilmistir
ve dlgiiler tekrar edilmelidir. Heriki denklemden elde edilecek kiymet (k)
ile carpilir. (Hesabi Mukabil Ayar igin k,==f*/y™® denklemile hesabedil-
melidir ) bulunan bu kiymet by, veya by, kiymetine ildve edilir (isaretine
gore) ve elde edilecek kiymet by vidasina tatbik edilerek 1 veya 2
noktasinda zuhur edecek sakuli paralaksa her hangi bir resmin yan dé-
niikliigii ile giderilir. Yan donikligii icin by vidasma verilecek kiymet
denklemle gosterilecek lursa:

by, + k. (by, — 1/2 (by, + by,)
7 — Nihayet by vidasi sifir vaziyetine getirilerek bu yaziyette 1

ve 2 noktalarmda zuhur edecek sakuli paralaksalar Aekrar L. ve I res-
min doniikliigii ile giderilir.
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Bu suretle Mukabil Ayar tek bir devirle tamamlanmis 6lur. Stére-
oskopik modelin biitiin sahasi dahilinde hi¢ bir sakuli paralaksa kalma-
mig olmahdir.

Hesabi mukabil ayara misal :

Kiymetlendirilmesi yapilacak resimlerin mikyasi 1: 20,000 ve kiy-
metlendirme makinasinda makina mikyasi 1: 7,500 olarak intihap edilmis
olsun; buna gére bu bir ¢ift resim iizerinde resim esas noktalarn bulunur
ve bir tek resim iizerine isaretlenir ve bu iki nokta (M, — M,) arasi cet.
velle olgiiliir. S /

Yukariki malimattan makinaya verilecek takribi baz asagidaki gibi
hesabedilir : '

M == 1: 20.000

M. = 1: 7,5.000 ’

b" = 62 mm. (Resimler iizerinden élgiilen (M, — M,) mesafesi.)
b = 62x20.000 = 1240000 mm.

b, = 1240000: 7500 = 165 mm. 165: 2=_82.5 mm.

bx = 200 — 82.5 = 117.5 mm. bx =200+ 82.5=282.5mm.

Bundan sonra alti ayar noktasinda by kiymetleri okunur :

by, = 31.67 by, = 31.83
by, = 30.00 by, = 30.00
by, = 30.77 by, = 30.65

1/2 (by, + by,) = 31.22 1/2 (by, + by,) — 31.24

Bu kiymetler sirasile by Vidasina tatbik edilerek ileri doniikliik tas.
hihleri yapilir. Bundan sonra ;

by, — 1/2 (by, + by,) = — 1.22 ve

by, — 1/2 (by, + by,) = — 1.24

Kiymetleri bulunur. Bu kiymetlerin {+ 0.01 mm.) dahilinde biribir-
lerine esit olmasr sarti yapilan élgiilerin dogrulugu igin bir kontrol olarak
kullamlmalidir. Bundan sonra ;

by, + k. (by, — 1/2 (by, + by,) ) = 27.51

Kiymeti bulunarak by vidasina tatbik edilir ve 1-2 noktalarndan
birinde yan déniikliik tashih edilir.

Buradaki k miktar1 : Resim mesafesi f =10 cm. ve (3, 5, 4, 6) ayar
noktalarinin (1 .2) hattindan olan uzakh$rn — 7 cm. olarak alndigina gore:

k. =f: y*=100: 49 = 2.04
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Anslus Ayar :

Birinci resmin oriyentasyon elemanlanm tamamile sabit tutarak,
ikinci bir resmi birinciye nazaran ayarlama usuliine Anslus ayar denilir.

Bu nevi ayarda, ikinci resme ait oriyentasyon elemanlarindan agisal
hareketlerden mada bx, by ve bz hatti hareketlerinde kullamlmasi mec-
buriyeti vardir. :

Anslus ayar, kiymetlendirilmesi yapilmis olan bir ¢ift resimden sonra
aym kolonun kiymetlendirmesine devam edilecegi zaman relatif ayara ter-
cih edilmelidir. Ciinkii, itina ile yapilan bir anslus ayarmdan sonra, evvelki
stereoskopik modelde mevcut bir noktamn rakimma yeni stereoskopik
modelde bx hareketile aym rakim verilmekle yeni stereoskopik modelin
baz ve rakim ayar bir anda yapilmis olur.

Bu sebeple dirki, Anglus ayar Hava Nirengisinde kullamlmas: zaruri
olan bir ayardir.

Anglus ayarin pratikte kullamlan bir ka¢ nevi, ve yapilis tarzlan
asafnda sirasile verilmistir :

I. Anglus ayar :
1 — Nokta (2) de yani IIl. Resim orta noktasinda, Il. Resim by ile
sakuli paralaksa yok oluncaya kadar tashih edilir.

2 — Nokta (1) de, yani I. Resmin orta noktasinda, Il. Resmin do-
niikliigii ile sakuli paralaksa yok oluncaya kadar tashih olunur. -

3 — Nokta (4) de. II. Resmin bz ile sakuli paralaksa tamamen
giderilir. ‘

4 — Nokta (3) de, II. Resmin ileri déniikliigii ile mevcut olan sa-
kuli paralaksa tamamen giderilir.

fleri déniiklik tashihinden sonra, arazinin miisire nazaran yiikselme
veya algalmasi bx ile, (Rakim pedaline dokunmaksizin) miisir araziye te-
mas edinceye kadar tashih edilir.

5 — Nokta (5) veya (6) da, Il. Resmin yana doniikliigii ile ve yine
relatif ayardaki fazladan tashih nazan itibara alnmak suretile giderilir.

6 — Stereoskopik modelin her tarafinda hi¢ bir paralaksa kalma-

ymcay;l kadar 1.5 tashihler sirasile tekrar edilmelidir. \

I. Anslus ayar :

1 — Nokta (2) de, II. Resmin by ile sakuli paraiaksa giderilir.

2 — Nokta (1) de, Il. Resmin déniikliigii ile sakuli paralaksa giderilir.
Nokta (2) tekrar kontrol edilmelidir.
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3 — Nokta (4) de, Il. Resmin bz ile sakuli paralaksa giderilir,

4 — Nokta (6) da, II. Resmin ile sakuli paralaksa giderilir,

5 — Nokta (2) de, II. Resmin by ile sakuli parélaksa giderilir.

3 — 5 Maddeler, Nokta 4), (2) ve (6) da hig bir paralaksa kal.
mayincaya kadar tekrar edilmelidir.

6 — Nokta (3) veya (5) de, II. Resmin ileri Déniikligii ile gakuli
paralaksa giderilir.

Stereoskopik modelin her tarafinda hi¢ bir paralaksa kalmayincaya
kadar 1 - 6 maddeleri tekrar edilir.

lll. Anslus ayar :

1 — Nokta (2) de, II. Resmin by ile,
2 — Nokta (1) de, II. Resmin Déniikligii ile,

3 — Nokta (4) de, II. Resmin bgz ile, sakuli paralaksalar gMderil.
dikten sonra.

4 — Nokta (6) da, mevcut paralaksa ® - Veniyeri veya by ile miim.
kiin mertebe hassas olarak olgiiliir. Olgiilen paralaksanmn yarisi ® ve yari.
sida bz ile giderilir. Maltim olan yan paralaksa miktar o . fazladan tas.
hih miktarile carpilarak verniyerlerde okunan son kiymete ve esas para-
laksay: tashihe dogru siiriikleyen cihete dogru ya ilave veya tarh edilerek
verniyer bu kiymete getirilir. Bu durumda gériilen paralaksa by ile giderilir.

Misal :
102:30 o tashihinden evvel
100.10 ® » sonra
2.20 fark
1.10 1/2 fark.
100.10 o tashihinden sonra

101.20 bz ile tashih olunur.
1.65 (1.5 x 1.10)

99.55 by ile tashih olunur.

5 — Nokta (2) de, by kontrol edildikten sonra, Nokta (3) veya
(5) de, 1. Resmin ileri Déniikliigii ile sakuli paralaksa giderilir.

6 — Stereoskopik modelin her tarafinda hi¢ bir paralaksa kalma.
yincaya kadar ayar, sirasina gore tekrar edilir.

Not : Alet tiplerine gére, ayar vidalarima kolaylikla yetismek bakimindan (4) ve (6) nokta-
larindaki ayar elemanlarinin yerleri degistirilebilir.

Faraza, (4) noktasinda bz, (6) noktasinda yerine ; (4) noktasinda ® ve (6) noktasinda
bz verilebilir,
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Rakim ve Baz Ayarn
(Absolut Oriyentasyon)

_ Absolut oriyentasyon ; relativ ayarda stereoskopik modelin her tara-
finda paralaksa tamamile yok edildikten sonra. bu stereoskopik modeli
kiymetlendirme sletinde deniz seviyesine paralel bir referens miistevisine
nazaran miisterek (@) ve (@) istikametlerinde devr ettirmek suretile ste-
reoskopik modeldeki arazi pargasinin tabiattaki deniz seviyesine nazaran
olan vaziyetine getirmek tersim edilecek harta mikyasina (faraza 1: 25.000)
gore segilmis bulunan makina mikyasina (faraza 1: 15.000) tam manasile
intibakim temin etmektir.

Absolut oriyentasyon yapilirken asapndaki 7 meghul halledilmig olur;
bunlar : ‘

1 — Stereoskopik modelin dlgegi,

2 — Stereoskopik modelin hartaya nazaran iic istikamette (X, Y,Z)
siiriilmeleri,

3 — Stereoskopik modelin hartaya nazaran ii¢ istikamette (@, ®, @)
- déndiiriilmesi.

Yukandaki yedi meghulii halledebilmek igin teoretik olarak stereos-
kopik model dahilinde bir hat iizerinde bulunmamak ve miinasip sekilde
serpilmis olmak sartile iic adet nirengi noktasmmn (X, Y, Z) koordineleri-
nin verilmis olmasi lazimdir. Ugiincii noktanm yalmz (Z) rakim verilmis
olsa dahi mesele kabil haldir.

Pratkte ise; stereoskopik model icerisinde ve modelin kogelerine
dogru serpilmis (4) ve model ortasinda (1) noktamin bulunmasi tercih olunur.

1 — Stereoskopik modelin &lgegini bulmak igin pratikte model ige-
risindeki kontrol noktalarindan en uzun mesafeli olan ikisi segilir. Kiymet-
lendirme makinasinda bu noktalardan birisi iizerine tatbik yapilarak tersim
masasindaki mikroskop pafta iizerindeki ayni nokta iizerine getirilir. Maki-
ne tersim masasma baglanarak makinada diger ikinci nokta iizerine tatbik
yapilir. Pafta iizerindeki birinci nokta sabit tutularak pafta bu nokta etra-
finda dondiiriilmek suretile ikinci nokta mikroskopun son almis oldugu is-
tikamete getirilir.

Makina baz, pafta iizerindeki baza nazaran mukayese edilerek bii-
yiiltmek veya kiigiiltmek suretile bir tashih yapihr. Makina bazina verilecek
kiigiiltme veya biiyiiltme miktarlan bir kag tecriibeden sonra sthhatla ta-
yin edilebilir.

— Devam edecek —



