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1:5.000 LIK HARITAI;ARIN YAPIMINDA STANDART VE
DOLGU SISTEMI ESASLARINA GORE NIRENGI
o YAPIMININ KARSILASTIRILMASI

Yazan : ilThan OZDILEK
Yiik. Miih. Bnb.

Fotogrametrik yoldan harita yapiminda stereoskobik modellerin yon-
lenebilmeleri igin model alam iginde kot ve koordineleri bilinen noktala-
rin bulunmasi gerekmektedir. Bu problemin céziilebilmesi icin teoride iki
noktamn ii¢ koordinesi (X, Y, Z), bir noktaninda sadece yiksekligi (Z)
ile bilinmesi yeter. Fakat tatbikatta kontrol gayesi ile bir model alam
icinde X, Y, Z koordineleri bilinen en az doért noktanin bulunmasi aranir.

Bilindigi gibi harita yapiminda gtz oniinde tutulan unsurlarin ba-
ginda-haritanin dogruluk derecesi ile yapilan masraflarin tutar gelir. Bu
iki unsur ters orantih olduklarindan caligmalarda optimal faydanin iyi
tesbiti gart olur. Masrafi artirmadan dogruluk derecesi artirlirsa veya
dogruluk derecesini bozmadan masraf azaltilabilirse verim arttirimg
olur.

1:5.000 lik haritalarin yapilmasinda standart usulle nirengi tesisi
bu maksatla diistiniilmiis ve uygulanmasina gidilmistir. Bu usuliin uygu-
lanmaga baglamasindan bu giine kadar gecen zamanda edinilen tecrii-
beler, her iki metodun karsilagtirilabilmesi icin imkan saglayacak duru-
ma geldiginden burada her iki metodun yararhi taraflarm ile sakmealar
anlatilacak ve bir segme s6z konusu oldugunda liizumlu gerekgeleri or-
taya koyacaktir.

Asagida maddeler halinde her iki metodun sakincalar: kargihkh ola-
rak siralanmigtir.

1 — Nokta Sayis1 : Bir 1:5.000 lik paftada, altis1 kenarda, ikisi
ortada olmak iizere standart usulle dikiimig sekiz nokta bulunur. Her
paftanin kenarindaki noktalar komgu paftalar icin de gegerli olduklan
icin, 25 adet 1:5000 lik paftadan miitegekkil bir 1 : 25000 lik paftaya
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diigen nokta say131 25x8 200 degil 116 tanedir. Noktalarin cikarila-
mama durumlarinda atilacak ek noktalarla bu say1 120—130'u bulabi-

lir. Bu sayiya karglhk dolgu sxstelm esasina gore atilacak nokta sayl-
sim tesbit edebilmek igin,

a — Resim Olgeginin,

b — Resim formatinin bilinmesi gerekir. .

Agagida cikarilan cizelgede 1 :17 000 resim &lcegi icin degigik for-
math kamaralarla gekilecek resimler icin 1:5000 lik ve 1 :25000 hk
paftalara girecek nokta sayilan gosterilmigtir.

Res. Ole. Res. Form. 1:5000 1 : 25 000
: 18X18 cm?, 6—9 180
-1:17000 23X23 cm?, 4-5 110

‘Buradan goriilecegi gibi, 18 formatla resim cekildiginde, 1 : 25000
lik paftada nokta artig miktar1 50 nokta kadardur, lg siiresi olarak 1-1,5
ayhk bir artig ortaya gikar. (Ekip personeli ve ig miktar sabit tutul-
dugunda) Bu arada goz Oniinde tutulmas: gereken bir husus; dolgu sis-
teminde 25000 lik pafta igindeki mevcut nirengi noktalarindan dolgu
gisteminde standart usule nazaran daha fazla faydalanmanimn mumklm
oldugudur.

Sonug olarak, dolgu sisteminde standart sisteme nazaran bir 1 : 25 000
ik paftada 50 nokta fazla tesis edilnesi gerektigi ortaya cikar. llerde
23 formath kamaralarla cahgilmaga baglandiginda bir paftaya diigecek
nokta sayim yukardaki gizelgeden de goriilecegi iizere azalacagndan,
dolgu sisteminin bu sakincasi kendiliginden ortadan kalkacaktir.

2 — Havuz dairesi ile cahsmanin yerey cahismalan sirasinda sagla-
yacag faydalar : Havuz dairesi ile galisma nirengiciye biiyiik hareket ser--
bestiyeti saglar. Bu husus noktalarin karsihklh goriiglerini temin ederek
noktalarin rasatlarm kolaylagtirir, noktalarin nirengi tesisine uygun yer-.
lere dikilmesini saglar ve dolayisi ile noktalarin memleket nirengisi ka-
rakterine uygun olmasi ile daha uzun O6miirlii oluslarim temin eder. Kireg-.
lerin kiymetlendirme, sirasinda yer olarak hem bulunmalar: hem &l¢ii mar-.
kalan ile uygulanmalar1 daha garantili ve siir’atli olur. Noktalarin tesis
edilecekleri yerler harita iizerinde igaretlendikten sonra yereyde bulun-.
malan standart usule nazaran daha kolay olur. Ayrica dolgu sistemine
gore tesis edilmig nirengi noktalarr sadece pafta kenarlarina degil orta
kisimlara da memleket nirengisi hassasiyetinde- dagitilmig olacaklarindan,
kadastral ¢ahigmalarda aplikasyon noktalar:, poligon hatlarmin baglanty:
noktalan vs. olarak biiyiik faydalar saglayacaklardir.



‘8 — Ucus teknigi balamindan Szellikler : ‘Staridart esaslarina “gbre
nirengilenmis bblgelerint uguglari, resim cekim sirasinda:optik eksen pafti
ortasindan gegecek gekilde ve ayrica resim Slgegine giire de kuzey, dliney:
ya da dogu, bati olarak kat’i sekilde tesbit edilmigtir. Bu arada ig bol:
gesinin gekli ve yereyin yiikseklik farklar ile ;genel ‘€gimi - y0nii- ayrica
g0z Oniinde tutulmaz. Burada sayilan. dzelliklerin etkileri-agiklandiginda
gg&n@l kendiliginden ortaya cikacaktir. .
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2. ‘Optik ekseni tam' pafta ortasindan: ge¢mesi garti, ugagin: yana Key-
malar yapmadigi ve o yoniinde. donmedigi zamanlarda . saiimkiin - oluz;
Oysa Ozellikle yan riizgdrimn etkisi altinda uculdugunda_ ve depresyonu
¢ok olan bélgelerde ucagn tam istenilen gekilde havada tutulmas: her-
zaman mignkiin degildir. Hafif kolon ve.® kac¢malarinda noktalar ya mo-
dellerin kiymetlendirme, sirasinda_kullamlmayacak _kadar kenarlarma
Kagarlar ya da’ tamaimen model disina cikirlar, Cikan nokfalarm yeri

model jgine, girmedikleriniden 1
it gibl sibhat ve'

né" yeniléri, standart ‘sistemd
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[ kiymetlendiritmeleri co
dan Bliylk kayiplara yol agar. | T T T
.....Ucus ybniiniin is bolgesinin sekline uygun olarak secilememeleri denk
gelmeyen durumlarda kolon sayisimi ¢ok fazla artirabilir. Bu isé bilindigi
gibi ucug teknigi bakumindan, zorluklar ve zaman bakimindan kayiplara

-« Yereyin .genel. egiminin yonii,: ucus planlarimin- yapilmasim etkileyen
onemli unsurlardan: biridir. Pline cekilecek resimlerin- dlgeginide .anermal
degisikliklerin ortaya ¢ikmasina.engel olmak icin- yereyin egim - yoniinii
tesbit ederek kolon istikametlerini buna gore secer ve her kolonun ucug
yiiksekligini yereyin o bilge icindeki ortalama yiiksekligine gore tayin
eder. . T
-+ Dolgu sisteminde paftalarin her: bolgesinde aym yogunluktsa nokta
bulunacagindan, kolon, @ kacmalarinda da modelerin kiymetlendirilebil-.
meleri: igin gerekli nokta her zaman model alam icinde bulunabilir, Ucug.
planlar ‘ig: bolgesinin karekterine gore ayarlanir. Gerektiginde yan bin-,
dirme :miktarlari artirilarak ortaya cikabilecek kolon: agikhiklarina zama-:
ninda: mani olunabilir. Ugucu ve planc: duruma. gore ‘kendi-insiyatifi ile*
¢alisma: serbestisine sahip olur, R T B SIS S Al B

- 4 = Eiymetlendirme teknigi vo sthhafi balaminday karsilastuma

Standart sistemin:en biiyllk sakincasi bu komida- oFtaya '’ eikmaktadr:
1:5000 lik pafta smiwrlarina-dikilen nirengi noktalary, -1-:17 000 Glcekli
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hava ‘resimlerinde ‘modellerin cok ‘kenarlarmna dusmekte ve dolaylsn ile
hava kamaralarmin objektiflerinin bozulmalarinin cok oldugu yerlere
rastlamakta ayrica Porre—Koppe prensibi ile caligan kiymetlendirme ge-
reclerinde klymetlendlrme objektiflerinin .de ¢ok: kenardan gegecek 1sin-
lar1 bozmas1 eklenmektedir. Plamgra.fla.rda. model kenarlarmmdaki netsiz-
likler ashinda bilinthektedir. Ayar sonucglarindan ayrica goriilmektedir ki,
model kenarlarmndaki noktalarla yapilan ayarlardan sonra, bu noktalar-
da rakim okuma farklar1 “o” olduklari, halde model orta noktalarmda
sistematik olarak 80 cm. ile 120 cm. arasinda rakim hatalar1 ortaya
cikmaktadir. Yapilan haritanin &lgegi ya da ugug yitksekligi gbz 6niinde
tutuldugunda bu miktarin kabul edilebilecek én biiyiik hatanin iki kati
oldugu goriiliir. Ugus normal oldugu.zamanlarda, karsilasilan bu durum,
haritalarin sihhati bakimindan iizerinde durulmasi gereken bir konudur.
Ucusgda. elde oImayan sebeplerle kaylkhk ya da doniikliik oldugunda ise,
yukarda anlatildig: gibi noktalar model alammdan’ édigar1 cikmakta ve
yerlerine bagka noktalar da girmedigi.icin-ayar normal yoldan yapila-
mamaktadir. Qysa dolgu sisteminde ayar igin kullanlacak noktalar mo-
dellerin ortasinda * olacagindan obJektlf ‘bozmalarinmn dogurdugu yiik-
seklik hatalarn kendiliginden’ ortadan kalkacak wve kolon: ' ka¢malarmda
ve o dénmelerinde model alanindan cikacak noktalar. yerine yeni nokta-
lar model alam icine gxreceklerdlr Dolayis1 ile n1reng1s1 dolgu sistemi
esaslarina gore yapilmig yereyin “ayarmda rakim hatalar: olmayacak
(Kullamilan gereglere tanman toleranslar icinde!) ve model ne durumda
olursa olsun ayar1 her zaman miimkiin olacaktir.

5 — Masraf bakumndan karsilastirma : (%)

So6zii edilen iki sistemden birinin secimine karar vermede, dogruluk
derecesinden sonra goz oniinde tutulmasi gereken ikinei Snemli unsur da
dogacak masraf farklaridir. Bu hususu aragtirirken yalmz, nirengi dii-
zenlerinin degisikliginin doguracagi nirengi yapim masraflarmin fark:-
m degil aym zamanda, sistem degigtirmenin ortaya cikaracagi, haritanin
kullanilmaga hazir duruma gelinceye kadar olan calismalardaki masraf
farklarimin da hesaba sokulmalar: gerekir. Burada yapilacak kargilagtir-
malarda bu husus genel olarak gtz Oniinde tutulacaktir.

I — Standart esasla nirengilenmig 8 noktal bir paftanin nokta sa-

yist ile ilgili masraflarimin tutar: : 458.95 TL.
aym Ozellikte 5 noktali paftanin masrafi : 358.00 TL.
1 paftada dogan fark : : 100.95 TL.

{*) Genel bir gorily saglamas1 bakimindan, yapilmig c¢aligmalarm kaba ortalama-
larindan alinan degerlerle hesaplar yapilmistir.
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15 adet 1 : 25 000 paftalik bir ig bolgesinde, 375 1 : 5.000 lik paf-

ta icin fark tutan : 37.500 TL. R
. o (% 28 artig.)

Film ahmi, kifit ve cam baskisindan olacak farklar : "

10 role % 90 ileri bindirmeli tutar - 6000 TL.

25 " 9% 60-65 ” ” ~1500..TL.

Bir ig bolgesinde dogan fark ' 4500 TL.

1 Role 240 poz .

10 ” 2400 ” X 4 TL. 9600 TL.

25 " 240X25 X 4TL. - 2400 TL.

Kagit baskisindan dogan fark 7200 TL.

‘Perakende iglerde cam bask: zayiat1 6000 TL.

Seri basimda cam zayiati ‘ 1000 TL.

Cam baskisindan dogan fark 5000 TL."

Kiymetlendirme zamanindan kayiplar :

1 St. — 31 TL.

15 adet 1:25000 lik paftanm

21 alette yapim zamam 4,7 ay

1 ayda kiymetlendirilemiyen ayar

zaman1 76,15 St. 358X31 TL. 11100 TL.
% 10 luk ayar zaman kisalmasi

528,30 . % 10 53,83 X 4,7X 31 TL. = 7200 TL.
4500
7200
5000
11 100
+ 7200

- 35000

37000
— 35500

GENEL FARK : 2500 T.L.
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Yapilan hesaplarda kolon agikhg olabilecek durumlarda yapilmasi
on gdriilecek ucuglarm masraflari, amortisman miktarlarinin bir kismi,
igleme sokulmamig ve ortalama degerlerle genel bir bakig saglamak mak-
sadi ile bilylik masraf farklarim kapsayan genel bir hesap yapiimgtir.

Bulunan sonugdan goriilmektedir ki, 375 adet 1 :5000 lik paftamn
kapsadigr bir ig bolgesinde, havuz dairesi sistemi ile nirengi tesisinin
doguraca.gl masraflar, ucus baski masraflarindaki tasarrufla kiymetlen-
dirme sirasinda zaman bakimindan olacak kazangla bir seviyede olmak-
tadir. Bunun yaminda 4. maddede anlatilan sistematik rakim hatalan
ortadan kaldirlarak normal hata sinirlar icine sokulacak ve dolayis: ile
haritalarin dogruluk dereceleri artirilmig olacaktir. .



